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for type ACS140 

frequency converters 
from 0.12 to 2.2 kW 
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ىالطلومىوىالؼنددظمنتدىى
ىقدمىالأنغرتراتالؼنددظىالكؼربائوظىىمنتدى

ىيالمؼندسىمحمدىالتوىنج
ى--------------------------------------------------------------

 

اٌٙائً ٌثٛسة اٌّؼٍِٛاث ٚاٌبشِد١اث ظٙش خ١ً خذ٠ذ ِٓ اٌّخسىّاث ٚاٌّؼاٌداث ا ١ٌّىش٠ٚت اٌخٟ سفذث إٌٙذست ٔخ١دت ٌٍخـٛس 

ٓ الإِىا١ٔاث اٌخٟ ٌُ حىٓ ِخازت فٟ اٌسابك  فخـٛسث بٕخ١دخٙا أخٙضة الإٔخاج  ٚ ٓ ِّا أؼىس ػٍٝ  اٌىٙشبائ١ت باٌىث١ش ِ اٌّىائ

ٓ ٚخفغ حىا١ٌف إٌخاج ٚاٌظ١أتخٛدة إٌّخح ٠ظٛسٖ ا٠داب١ت ٚساػذ   باٌس١ـشة ػٍٝ حٍه اٌّىائ

 ٚ  (INVERTERSِٚخسىّاث ِغ١شاث اٌسشػت فٟ اٌّسشواث ٚل١ادحٙا) وٕخشٚيِٓ  ٘زٖ اٌّخسىّاث اٌّا٠ىش

ٌٍٚخؼاًِ ِغ ٘زٖ اٌّخسىّاث ٚفُٙ ؿشق اسخثّاس٘ا واْ لابذ ٌٕا ِٓ اٌغٛص فٟ حى٠ٕٛاحٙا ٚدساست خ١ّغ ِىٛٔاحٙا اٌظٍبت 

د١ت ِٚٓ اخً رٌه  ؿشزج فىشة حؼش٠ب اٌششٚزاث اٌفخ١ت ٚدساست خ١ّغ اٌّؼـ١اث  اٌبشِد١ت الأٔٛاع ػذ٠ذة ِٓ ِغ١شاث ٚاٌبشِ

 ٟ ٝ طفساث ٘زا إٌّخذٜ اٌغاٌ  اٌسشػت ػٍ

ٓ ٘زٖ اٌّخسىّاث لأدساج حؼش٠بٙا بٕاء ػٍٝ ؿٍباث الإخٛة الأػؼاء فٟ ٘زا إٌّخ ذٜ ٚلذ حُ اخخ١اس الأطٕاف ٚاٌّاسواث اٌؼا١ٌّت ِ

ٓ فٟ الاسخفخاء اٌّـشٚذ فٟ لسُ إٌٙذست اٌىٙشبائ١ت ٌخشح١ب أ٠ٌٛٚاث اخخ١اس اٌّاسواث اٌؼا١ٌّت  ٚاٌز٠ٓ شاسوٛا ِشىٛس٠

( ٚٔضٚلا ػٕذ سغبت الإخٛة اٌىشا َ فمذ حُ إدساج  ٘زا اٌٍّف INVERTER  ABB) اٌثا١ٔتٚٔخ١دت ٌٙزا الاسخفخاء فاص باٌّشحبت 

َ ٚ إٌٙذستباٌٍغت اٌؼشب١ت ٚزظش٠آ ػٍٝ طفساث ِٕخذٜ   ٌخؼُ اٌفائذة ٌٍد١ّغ  اٌؼٍٛ

ُ ٚاٌّؼشفت فؤٟٔ أػغ ب١ٓ أ٠ذٞ اٌد١ّغ ٘زا اٌّدٙٛد اٌشخظٟ ١ٌٚس ٌٟ ؿٍب ِٕىُ سٜٛ  ٚأـلالا ِٓ الأخز بّبذأ ٔشش اٌؼٍ

 ف١كاٌذػاء ٌٟ باٌخٛ

ٝ طفساث ِٕخذ٠اث أخشٜ فـٍبٟ ِٕٗ ٌٚلأِأت اٌؼ١ٍّت فٟ إٌمً أٚ إٌشش  أِا ِٓ أساد ِٓ إخٛحٕا اٌضٚاس ٔشش أٚ ٔمً ٘زا اٌٍّف ػٍ

َ ٚ إٌٙذستروش اٌّظذس اٌزٞ لاَ بإٌمً ِٕٗ)ِٕخذٜ   (اٌؼٍٛ
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 الأمانتنبوؼاتى

 الاًفشتش  لاستثواسACS140  الإػذاداخ للوٌِذس الوختض  القٍام تالتشمٍة  ّػثؾ  إلاتشنل سلٍن  لاٌحق 

  دقائق ( 4طٍاًح أّ ػولٍح فحض لونًْاخ الاًفشتش قثل فظل مثل التغزٌح ّالاًتظاس ) أي إجشاءلاٌجْص اتذآ 

  الأؿشافحتى ػٌذ تْقف الوحشك ػي الؼول ٌثق التْتش هْجْدآ ػلى U1, V1, W1 (L,N )and U2, V2, W2           

  الأؿشافلْجْد تْتش خـش ػلى  إهناًٍحاٌؼآ ػٌذ تْقف الوحشك ػي الؼول فٌِاك RO1A, RO1B, RO2A, RO2             

  ػـل ؿاسئ لاتقن اتذآ تفل الاًفشتش تل اتظل تا لوختض للقٍام تزلل أيػٌذ حذّث 

  أّ  خلاًفشتشاا احذ ّاحذ هؤخْر هي تحننتٍاس ّستـِن ػلى التفشع ٌفؼل استخذام  اًفش تشهي  أمثش استخذامػٌذ                                                                             

 هٌثغ تٍاس تحنن خاسجً استخذم 

 جسٍوح أػشاسث ػلى ػول الوحشماخ ٌّحذ سلثاتغٍٍش الثاسهتشاخ  هي غٍش رّي الاختظاص ٌؤثش  أّتؼذٌل  إى 

  الثاسهتشاخ   إػذاداختؼٍي الاػتثاس ػذم تؼاسب  الأخزالثاسهتشاخ ٌجة  إػذاداخػٌذ ػثؾ تؼغ الْظائف ػوي                      

  هلاحظح استفاع تذسجح حشاسج الاًفشتش افظل الـاقح النِشتائٍح ػٌَ ّاطل تالفًٌ الوختضػٌذ 
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ىالتركوب

ٍ التؼلٍواخ تؼٌاٌح   قثل القٍام تؼولٍح التشمٍة ّالاستثواس اقشأ ُز

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 حأكد من اخخيار المحزك المناسي 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 دلك خ١ذا فٟ ِىاْ حٛػغ الأفشحش ٚاخخاس اٌّىاْ إٌّاسب

 لُ بخشو١ب الأفشحش ٚحثب١خٗ بشىً خ١ذ

 لُ بئصاٌت اٌغـاء

 اخخاس اٌٍغت اٌخٟ حٕاسبه

 حؤوذ أثٕاء ٚطً الأؿشاف اٌفشق ب١ٓ أؿشاف حٛط١ً اٌمذسة ٚأؿشاف اٌخسىُ

 اسخخذاَ اٌخٛحش إٌّاسب ٌلأٔفشحشحؤوذ ِٓ 

 حؤوذ ِٓ اخخ١اس اٌّسشن إٌّاسب ٚسلاِت حٛط١ٍٗ ٌلأٔفشحش

 حؤوذ ِٓ اسخخذاَ ِفاح١ر الأخماء بشىً س١ٍُ

 لُ بخٛط١ً أؿشاف اٌـالت اٌىٙشبائ١ت

 لُ بخٛط١ً أؿشاف اٌخسىُ

 اػذ حشو١ب اٌغـاء

 أػؾ أِش حشغ١ً الأفشحش
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ىالأبطاد
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ىأطرافىالتحكم

 اٌٛطف اٌخؼش٠ف اٌشلُ

1 SCR وجً اٌشبشخ اٌخبسع١خ ً  ؼشف رٛص١
2 AI 1 ٌٍجشِغخ ً V (Ri  =190 kΩ( )S1:1:U ) 10 - 0 لٕبح اٌذخً اٌزشبثٟٙ اٌمبث

<=> 0 - 50 Hz          0- 20 mA (Ri  =500 Ω( )S1:1:I )<=> 0 - 50 Hz                              
  

3 AGND  اٌزشبثٟٙ الأسظٟدخً ر١بس 
 

4 10 V  
 عٙذ اٌخشط اٌزشبثٟٙ إٌبرظ

5 AI 2  
 لٕبح اٌذخً اٌزشبثٟٙ اٌضب١ٔخ اٌمبثٍخ ٌٍجشِغخ

6 AGND  
 اٌزشبثٟٙ الأسظٟدخً ر١بس 

7 AO  
 اٌخشط اٌزشبثٟٙ اٌّجشِظ

8 AGND  
ٟ ػٛدح  إشبسح  diأياسظ

9 12 V  
 خشط رٛرش اٌزؾىُ

10 DCOM  
ً اٌشلّٟ  وّْٛ اٌذخ

  
11 DI 1  

 رٕش١ػ إللاع اٌّؾشن
12 DI 2  

 رٕش١ػ إللاع اٌّؾشن اٌؼىغٟ
13 DI 3  

 رٕش١ػ ٔمؽخ اخز١بس رشدد اٌخشط اٌّجشِظ
14 DI 4  

 اٌفبء اٌزٕش١ػ
15 DI 5  

 اخز١بس صِٓ اٌزغبسع ٚاٌزجبؼؤ
16 RO 1A  

 (1) ِفزٛػرّبط رؾىُ 
17 RO 1B  

 (1) رّبط رؾىُ ِفزٛػ
18 RO 2A  

 (2) رّبط رؾىُ ِفزٛػ
19 RO 2B  

 (2) رّبط رؾىُ ِفزٛػ
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ىلوحظىالتحكم

 إٔٔب إلا ثبلإظبفخالأفشرش ٚاٌزؾىُ ثبرغبٖ دٚساْ اٌّؾشن ٘زا  ٚإ٠مبفٌٛؽخ اٌزؾىُ ٔغزؽ١غ ِٓ خلاٌٙب رشغ١ً  إْ

 آخش أفش رش إٌٝٔغزؽ١غ ِٓ خلاٌٙب ٔغخ ع١ّغ ثبسِزشاد الأفشرش 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 اٌٛازذاث

 احداٖ اٌذٚساْ

 اٌمائّت

 اٌذخٛي

ػىس احداٖ 

 اٌذٚساْ

 ِؤشش الأخـاء

 أّٔاؽ اٌؼشع

 حشغ١ً / إ٠ماف

 أّٔاؽ اٌخسىُ

 ص٠ادة / ٔمظاْ
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 التحكمىأنماط

ِٓ شبشخ الأفشرش  أٚ( REMوبْ ِٓ ٚؽذح رؾىُ خبسع١خ) إّْٔػ اٌزؾىُ رؼشض ٌٕب ؼش٠مخ اٌزؾىُ ثبلأفشرش  إ٠مٛٔخ

 ((LOCٔفغٙب)

 الؼشع أًواؽ

ٚلاخز١بس ّٔػ  ر١بس اٌخشط أٚٔغؼٍٙب رؼشض ٌٕب رشدد اٌخشط اٌفؼٍٟ  أٌْٛؽخ اٌزؾىُ ٠ّىٕٕب ِٚٓ اٌغ١ؽشح ػ١ٍٙب 

 إٌمصبْ آٚاٌض٠بدح  أصساساٌؼشض ٔعغػ 

 أٚ( ٚٔخزبس ِٓ ِفبر١ؼ اٌض٠بدح .ENTER( ٔعغػ )LOCاٌؼشض ث١ٓ اٌزشدد ٚاٌز١بس ِٓ شبشخ اٌزؾىُ) رغ١١ش ّٔػ ِغبي

ْ ّٔػ اٌؼشض صُ ٔعغػ)  ( ِشح أخشٜ ٚثزٌه ٔضجذ ّٔػ اٌؼشض اٌّخزبسENTERإٌمصب

 

 حشو١ب لائّت

ٞ اٌىض١ش ِٓ ACS140الأفشرش ) إْ ٗ ِجشِظ ػٍٝ   اٌجبسِزشاد( ٠ؾٛ ٠ؼشض ػٍٝ شبشخ اٌؼشض اٌجبسِزشاد  أْالاأ

ف١ّىٕٕب رٌه ثبخز١بس لبئّخ  الإظٙبسأسدٔب ػشض ع١ّغ اٌجبسِزشاد ػٍٝ شبشخ  أْ أِباٌشئ١غ١خ ٌٍزؾىُ ثبٌّؾشن  ، 

 ( اٌزٟ رّىٕٕب ِٓ ِشب٘ذح ع١ّغ ٘زٖ اٌجبسِزشاد-LG-) اٌٛظبئف

  

 

 

 

 

 

 اٌباس ِخشػبؾ ل١ّت 

( ENTER( ٚٔؼذي اٌم١ّخ  صُ ٔعغػ )ENTERٔعغػ) اٌجبس ِزشاٌّؽٍٛة ، ٌزؼذ٠ً ل١ّخ  اٌجبس ِزشٔعغػ )( ٌمشاءح ل١ّخ 

 ِشح أخشٜ

 

 

 نافذة العزض البارمخزاث الىظائفقائمت 
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 اٌٛظائفلائّت 

ٝ  ٚظبئفلاخز١بس لبئّخ  ً ٌمبئّخ اٌٛظبئف اٌّؽٍٛثخ ٔعغػ)( ؽز ِؾذدح ٔؾشن ِغّٛػخ لبئّخ اٌٛظبئف ؽزٝ ٔص

ْ اخزشٔب لبئّخ عذ٠ذح  رجذأ اٌمبئّخ ثب١ٌِٛط ثزٌه ٔىٛ

 لائّت حس١ًّ اٌباسِخشاث: 

 

 

 ( ظّٓ لبئّخ اٌزؾى1602ُساِزش )جب٠زٛلف اٌ أْػٕذ اخز١بس اٌمبئّخ ٠غت :  ِلازظت

 اٌباسِخشاث إسسايلائّت 

 

 

 اخخ١اس لائّت اٌٛظائف اٌىاٍِت

 

 

 

 حشخ١ض اٌؼشع

 خؽأ  شبشخ اٌؼشض فٙزا ٠ذي ػٍٝ ٚعٛد سعبٌخ ٟف الأؽّش الإظبءحػٕذِب ٠ِٛط ١ٌذ 

ٟ شبشخ اٌؼشض فٙب ٠ذي ػٍٝ  ٚعٛد إٔزاس فؼبي الأخعش الإظبءحػٕذِب ٠ِٛط ١ٌذ   ف

ٝ )( ٠ٚؼٛد ٌٍظٙٛس  ٓ اٌعغػ ػٍ ً لبئّب٠خزفٟ ١ِٚط  ا١ٌٍذاد الأؽّش ٚالأخعش ػ  صب١ٔخ إرا ظً اٌؼؽ
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ىالأدادوظقائمظىالبارمتراتى

  اٌم١ّت الاسُ اٌباس ِخش
 = ظجػ اٌّصٕغ  0 9902

 اٌم١بع١خ اٌجبسِزشاد=   1
 = صلاس ٔٛالً 2 
 = ثذ٠ً 3 
 اٌّؾشن إللاع=  4 
 ٠ذٚٞ –= آٌٟ  5 
 pid= رؾىُ  6 
 7 = 

  

 رٛرش اٌّؾشن 9905
ٟ ٌٍّؾشن ِٚذٜ  اخز١بس ٌزٛرش الاعّ

-200)اٌجبس ِزشظجػ اٌزٛرش ظّٓ ٘زا 
400 v) 

  

9906    

9907    

9908    
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ػبؾ  اٌٛازذة اٌم١ّت الاسُ اٌباس ِخش
 اٌششوت

لاب١ٍت 
 اٌخؼذ٠ً

 ◙ 0  = ظجػ اٌّصٕغ  0  9902
 = اٌجبسِزشاد اٌم١بع١خ  1

 = صلاس ٔٛالً 2

 = ثذ٠ً 3

 = إللاع اٌّؾشن 4

 ٠ذٚٞ –= آٌٟ  5

 pid= رؾىُ  6

7 = 

 رٛرش اٌّؾشن 9905
 

 ٟ اخز١بس ٌزٛرش الاعّ
ٜ ظجػ اٌزٛرش  ٌٍّؾشن ِٚذ

-200)اٌجبس ِزشظّٓ ٘زا 
400 v) 

v 230/

400 
◙ 

 ِٓ اٌز١بس الاعّٟ 0.5 ر١بس اٌّؾشن 9906
 ِٓ اٌز١بس الاعّٟ 0.1.5

A  الخيار
 الاسمي

◙ 

 ◙ Hz 50 300-0 رشدد اٌّؾشن 9907

 ◙ rpm 1440 3600-0 عشػخ اٌّؾشن 9908
 الأٌٚٝاٌّدّٛػت 

 باسِخشاث اٌخشغ١ً

   rpm 9999 - 0 اٌغشػخ 1112

   Hz 000 - 0 رشدد اٌخشط 1113

   A  اٌز١بس 1114

   % %000- 000 اٌؼضَ 1115

   kw  الاعزؽبػخ 0106

   dc  Vرٛرش اٌمبػذح  1117

   V 080 - 0 رٛرش اٌخشط 1119

   C° 050 - 0 ؽشاسح الأفشرش 1111

1111  0 - 000 Hz   

1112  0 – 000% %   

 = ِؾٍٟ 0 ِٛلغ اٌزؾىُ 1113
 (0= ِٕفز)0
 (2=ِٕفز )2

   

 ٚلذ اٌزشغ١ً 1114
٠ؼشض اٌٛلذ اٌىٍٟ ٌٛظغ 

 الأفشرش ثبٌخذِخ

0 - 9999 Kh   

   Kw/h 9999 - 0 ػذاد اعزؽبػخ 1115

1116  0 – 000% %   

 إٌّضٌخ اٌؼشش٠خ 1117
إرا وبٔذ ؽبٌخ إٌّضٌخ ِفؼٍخ  

 (0عزظٙش)
إرا وبٔذ إٌّضٌخ غ١ش ِفؼٍخ  

 (2عزظٙش)

0000 – 0000 
 ِٕضٌخ 05 – 0

1   
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1118 AI1 1 – 111% %   

1119 AI2 1 – 111% %   

 رغ١شاد إٌّضٌخ 1121

 
 
 

1111 – 1111 
 منزلت 7 – 1

   

1122 AO 
اٌخشط اٌزشبث١ٙخ  إشبسحل١ّخ 

 أِج١شثبٌٍّٟ 

1 - 21 mA   

 0اٌم١ّخ اٌفؼبٌخ  1124
 أي( ٌم١بدح 0إٌغجخ اٌّئ٠ٛخ  )

PID 

1 – 111% %   

 2اٌم١ّخ اٌفؼبٌخ  1125
 أي( ٌم١بدح 2إٌغجخ اٌّئ٠ٛخ  )

PID 

1 – 111% %   

 DEVرؾىُ  1126

ٚاٌم١ّخ اٌفؼ١ٍخ  الإشبسحاٌفشق ث١ٓ ل١ّخ 
 PID أيٌّؼبٌظ 

111 -111% %   

   % %111- 111 اٌفؼبٌخ اٌم١ّخ 1127

  1  22 - 1 الأخ١شاٌخؽأ  1128

  1   22 - 1 اٌخؽأ اٌغبثك 1129

  1   22 - 1 الألذَاٌخؽأ  1131
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 اٌّدّٛػت اٌؼاششة
 دخً اٌخسىُ

ػبؾ  اٌٛازذة اٌم١ّت الاسُ اٌباس ِخش
 اٌششوت

لاب١ٍت 
 اٌخؼذ٠ً

 EXT1أٚاِش 1111
رؾذ٠ذ ِٕفز اٌغ١ؽشح اٌخبسعٟ 

 ٌٍزشغ١ً ٚالا٠مب ف
= ػذَ رؾذ٠ذ أٞ ِٕفز رؾىُ  0

 خبسعٟ
0  = DI1 ّٟاٌشل ً  رؾذ٠ذ اٌّذخ

DI1ٌٍزشغ١ً ٚالإ٠مبف 
2  = DI1.2  ًرؾذ٠ذ اٌّذخ

ٟ   ٌٍزشغDI2ً١ اٌشلّٟ الأِبِ
 ٚاٌؼىغٟ

0  = DI1P,2P ً رؾذ٠ذ ػّ
ً اٌشل١ّخ ٌٍزشغ١ً  اٌّذاخ

 ٚإ٠مبف ثٛاعؽخ وجبعبد رشغ١ً
0  = DI1P,2, ٌٍزشغ١ً ٚالإ٠مبف 

        DI3   ٌْزؾذ٠ذ ارغبٖ اٌذٚسا 
5  = DI1P,2P,3P  ًرشغ١

 ٚإ٠مبف
ٚرؾذ٠ذ ارغبٖ اٌذٚساْ )ثٛاعؽخ  

 وجبعبد رشغ١ً(
6  = DI5 ّٟاٌشل ً  رؾذ٠ذ اٌّذخ

DI5ٌٍزشغ١ً ٚالإ٠مبف 
7  = DI5,4 ًرؾذ٠ذ اٌّذخ

ٌٍزشغ١ً ٚالإ٠مبف DI5 اٌشلّٟ
ٌؼىظ ارغبٖ DI4 ٚاٌّذخً

 اٌذٚساْ
     

0 - 00  2/4 ◙ 

رؾذ٠ذ ِٕفز اٌغ١ؽشح اٌخبسعٟ  1112
(EXT2.)ٚالا٠مب ف ً  ٌٍزشغ١

 

  0 ◙ 

 رؾذ٠ذ ارغبٖ اٌذٚساْ 1113
 = ارغبٖ دٚساْ أِبِٟ 0
 = ارغبٖ دٚساْ ػىغٟ 2
 = لفً رغبٖ اٌذٚساْ 0

  3 ◙ 
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 (00اٌّدّٛػت)

 اخخ١اس الإشاسة

ػبؾ  اٌٛازذة اٌم١ّت الاسُ اٌباس ِخش
 اٌششوت

لاب١ٍت 
 اٌخؼذ٠ً

 ِشعغ اٌّفبر١ؼ 1111
 اخز١بس ّٔػ اٌغ١ؽشح اٌّؾٍٟ

 = ِشعغ ّٔػ اٌغ١ؽشح ثبٌٙشرض 0
= ِشعغ ّٔػ اٌغ١ؽشح وٕغجخ  2

 ِئ٠ٛخ

0 – 2  0  

1112 EXT1/EXT2 SEL  
ً اٌّغزخذِخ  ٘زٖ اٌّذاخ

ً رفؼ١ً ٚاٌزشغ١ً  ِخزبسح ِٓ اع
ٚارغبٖ اٌذٚساْ ػجش إٌّفز٠ٓ 

 اٌّزوٛس٠ٓ   
  ِٛلغ اٌزؾىُ ِؾذد ة 5..  0
(DI1  ...DI5),ؽ١ش ) 

EXT1ًِؼؽ 
               EXT2. ًِفؼ 

6  = EXT1 
7  = EXT2 
8  = COMM 

0 – 8  6  

1113 EXT REF1 SEL   
٠خزبس ٘زا اٌجبس ِزش إشبسح خبسع١خ 

  اٌّصذس  
 = ٌٛؽخ اٌّفبر١ؼ 0
0  = AI 1 
2  = AI 2 
0  = AI1/JOYST 
0  = AI2/JOYST 

 
 
5  = DI3U,4D(R) 
6  = DI3U,4D 
7  = DI4U,5D 
8  = COMM 
9  = DI3U,4D(R,NC) 

00 = DI3U,4D(NC) 
00  = DI4U,5D(NC) 
 
 

0 – 00  0  

1114 EXT REF1 MIN   
إشبسح اٌزشدد الأدٔٝ رؼًّ ػٕذِب 

 ْ إشبسح اٌذخً اٌزشبثٟٙ رىٛ
   EXT REF1 MIN  ِفؼٍخ ػجش

 

0 – 300 Hz 0  

1115 EXT REF1 MAX     0 – 300 Hz 50  
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ٝ رؼًّ  إشبسح اٌزشدد الألص
ػٕذِب إشبسح اٌذخً اٌزشبثٟٙ 

 EXT REF1  رىْٛ ِفؼٍخ ػجش
MAX   

  
1116 EXT REF2 SEL      0 – 00  0  

1117 EXT REF2 MIN      0 – 000% % 0%  
0008 EXT REF2 MAX      0 – 500% % 000

% 
 

0001 CONST EXT REF1 0 – 300 Hz 50  
0000 CONST EXT REF1 0 – 000% % 40%  

 
 (02اٌّدّٛػت)

 اٌسشػاث اٌثابخت

ػبؾ  اٌٛازذة اٌم١ّت الاسُ اٌباس ِخش
 اٌششوت

لاب١ٍت 
 اٌخؼذ٠ً

 SELاٌغشػخ اٌضبثزخ  0200

 
 
 

 
 

0 - 00  3/0  

  Hz 5 300 – 0 0اٌغشػخ اٌضبثزخ  0202
  Hz 00 300 – 0 2اٌغشػخ اٌضبثزخ  0203
  Hz 05 300 – 0 0اٌغشػخ اٌضبثزخ  0204
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  Hz 20 300 – 0 0اٌغشػخ اٌضبثزخ  0205
  Hz 25 300 – 0 5اٌغشػخ اٌضبثزخ  0206
  Hz 40 300 – 0 6اٌغشػخ اٌضبثزخ  0201
  Hz 50 300 – 0 7اٌغشػخ اٌضبثزخ  0208

 (03اٌّدّٛػت)
 اٌّذاخً اٌخشاب١ٙت

ػبؾ  اٌٛازذة اٌم١ّت الاسُ اٌباس ِخش
 اٌششوت

لاب١ٍت 
 اٌخؼذ٠ً

0300 MINIMUM AI1 0 – 
000% 

% 0%  

0302 MAXIMUM AI1 0 – 
000% 

% 000
% 

 

0303 FILTER AI1 

ً اٌزشبث١ٙخ. % ِٓ AI1 – 60صِٓ فٍزشٖ اٌّذاخ
 اٌزغ١١ش ٠ؾذس ظّٓ ٘زا اٌجبس ِزش

 

0 - 00 S 0.0S  

0304 MINIMUM AI2 0 – 
000% 

% 0%  

0305 MAXIMUM AI2 0 – 
000% 

% 000
% 

 

0306 FILTER AI2 0 - 00 S 0.0S  
 (04اٌّدّٛػت)

RELAY OUTPUTS 

 0خشط اٌش١ٍ٠خ 1341
 = اٌش١ٍ٠خ غ١ش ِغزخذِخ 0
 = عب٘ضح  0
 ِفؼٍخ فٟ ؽبي رشغ١ً الأفشرش= اٌش١ٍ٠خ  2
 = رفؼ١ً اٌش١ٍ٠خ فٟ ؽبي رغغ١ً خؽأ 0
 = رفؼ١ً اٌش١ٍ٠خ فٟ ؽبي اعزّشاس اٌخؽأ 0
ً الإٔزاس 5 -AL10) = رفؼ١ً اٌش١ٍ٠خ فٟ ؽبي ػّ

22) 
 = رفؼ١ً اٌش١ٍ٠خ فٟ ؽبي اٌذٚساْ اٌؼىغٟ 6
 = رفؼ١ً اٌش١ٍ٠خ فٟ ؽبي ل١ّخ اٌجبس ِزش 7

 (3203) رغبٚصد ل١ّخ اٌجبس ِزش (3201)
 =  رفؼ١ً اٌش١ٍ٠خ فٟ ؽبي ل١ّخ اٌجبس ِزش 8

ٓ ل١ّخ اٌجبس ِزش (3201)  (3202) ٔمصذ ػ
 = رفؼ١ً اٌش١ٍ٠خ فٟ ؽبي ل١ّخ اٌجبس ِزش 9

 (3208) رغبٚصد ل١ّخ اٌجبس ِزش (3204)
ً اٌش١ٍ٠خ فٟ ؽبي ل١ّخ اٌجبس ِزش 00  = =  رفؼ١

ٓ ل١ّخ اٌجبس ِز (3204)  (3206) شٔمصذ ػ
= رفؼ١ً اٌش١ٍ٠خ ػٕذِب ٠زغبٜٚ اٌزشدد إٌبرظ  00

 ِغ اٌزشدد اٌّشعؼٟ
 
 
 

0 - 00  3 
-0خـؤ )

) 
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0402  

 
 
 

0 - 00  2 
 حشغ١ً

 

 (05اٌّدّٛػت)
 اٌخشج اٌخشابٟٙ

ػبؾ  اٌٛازذة اٌم١ّت الاسُ اٌباس ِخش
 اٌششوت

لاب١ٍت 
 اٌخؼذ٠ً

0500 AO CONTENT 002 – 
030 

0 003  

0502 AO CONTENT MIN 
٠ؼزّذ  -اٌؾذ الأدٔٝ ٌزّبعبد اٌخشط اٌزشبثٟٙ

 0500اٌؼشض ٚاٌم١ّخ الأص١ٍخ ػٍٝ ل١ّخ اٌجبسِزش
 

* Hz 0.0  

0503 AO CONTENT MAX 
ٝ ٌزّبعبد اٌخشط اٌزشبثٟٙ ٠ؼزّذ  -اٌؾذ الالص

 0500اٌؼشض ٚاٌم١ّخ الأص١ٍخ ػٍٝ ل١ّخ اٌجبسِزش
 

* Hz 50  

0504 MINIMUM AO 20 - 0.0 اٌؾذ الأدٔٝ ٌز١بس اٌخشط mA 0  
0505 MAXIMUM AO ٌز١بس اٌخشط ٝ   mA 20 20 - 0.0 اٌؾذ الالص
0506 FILTER AO 0 - 00 S 0.0  

  
ػبؾ  اٌٛازذة اٌم١ّت الاسُ اٌباس ِخش

 اٌششوت
لاب١ٍت 
 اٌخؼذ٠ً

 (06اٌّدّٛػت)

َ اٌخسىُ  ٔظا
 رفؼ١ً اٌزشغ١ً 1541

 إشبسحِصذس  أٞ= رغ١ٙض الأفشرش ٌٍؼًّ ثذْٚ  0
 خبسع١خ

 

0 - 6  1  

 لفً اٌجبس ِزش 1541
 = ِغٍك 0
 = ِفزٛػ 0
 = غ١ش ِّىٓ ٌؼذَ رخض٠ٓ اٌم١ُ فٟ اٌزٚاوش 2

1 - 2  1 
 مفخىح

 

  6  7 - 1 إصاٌخ اٌخؽأ 1543

  1  1 - 1 ػشض الإٔزاس 1541
 (14الوجوْػح)

LIMITS 
 ِٓ ر١بس اٌذخً 0.5 ٌٍز١بساٌؾذ الأػٍٝ  1442

 ِٓ ر١بس اٌذخً 0.5

A 1.5 
من 
حيار 

 الدخل

 

 = غ١ش ِفؼٍخ 0 ل١بدح اسرفبع رٛرش 1444
 = ِفؼٍخ 0

 1 
 مفعل

 

  1  = غ١ش ِفؼٍخ 0 ل١بدح أخفبض رٛرش 1445
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 = ِفؼٍخ ثزٛل١ذ 0
 = ِفؼٍخ 2

  Hz 1 311 – 1 اٌزشدد الأدٔٝ 2001
  Hz 51 311 – 1 اٌزشدد الألصٝ 2008

 (20اٌّدّٛػت)

 الخشغيل والإيقاف
ػبؾ  اٌٛازذة اٌم١ّت الاسُ اٌباس ِخش

 اٌششوت
لاب١ٍت 
 اٌخؼذ٠ً

 = إللاع ِزغبسع 0 ٚظبئف الإللاع 2000
= إللاع ِٓ اٌزشدد  2

 اٌّخزبس
 = إللاع ثؼضَ ِشرفغ 0
= إللاع ِٓ رشدد  0

 ِخزبس ٚثؼضَ ِشرفغ

 1 
(RAMP
) 

 

 ِزجبؼئ= إ٠مبف  0 ٚظبئف الإ٠مبف 2002
 = إ٠مبف عش٠غ 2

 1 
(

COAST
) 

 

 ِٓ ر١بس اٌذخً 0.5 ػضَ اٌٙشٌٚخ 2003
 ِٓ ر١بس اٌذخً   2

A 1.2*

IN 

 

  DC 0 – 250 S 1صِٓ إ٠مبف ؽمٓ  2004
2005 PREMAGN SEL 0 ًغ١ش ِفؼ = 

0- 5   =DI1...DI5 
رؾىُ ثبٌزّغػ  لجً 

ً اٌشل١ّخ  اٌّذاخ
ً ثزٛل١ذ 6  = ِفؼ

 1  

2006   
 PREMAGN MAX      TIME 

0 - 25 S 2  

 = ِمفً 0 إللاع اٌىجؼ 2001
 = ِفزٛػ 0

 1  

 (22اٌّدّٛػت)

 اٌزغبسع ٚاٌزجبؼؤ
2200 ACC/DEC 1/2 SEL 1 – 5 S 5  
  0صِٓ اٌزغبسع   2202

1 - 1800 

S 5  

  S 5  1.1 0صِٓ اٌزجبؼؤ   2203
 2صِٓ اٌزغبسع   2204

 

1.1  S 61  

  S 61  1.1 2  صِٓ اٌزجبؼؤ 2205
 = خؽٟ 1 ّٔػ اٌزغبسع 2206

 = ِٕؾٕٟ عش٠غ 0
 = ِٕؾٕٟ ثؽئ 2
 = ِٕؾٕٟ ثؽئ 0

S 1  

 (14الوجوْػح)

 اٌزشدد اٌّخزبس
 = غيز مفعل 1 رٕش١ػ اخز١بس رشدداد 2500

 = مفعل 1
 1  

2502 CRIT FREQ 1 LO 
  0اخز١بس رشدد الإللاع  

0-300 Hz Hz 1  

2503 CRIT FREQ 1 HI 

 0اخز١بس رشدد إٌٙب٠خ  
0-300 Hz Hz 1  

2504 CRIT FREQ 2 LO 
 2اخز١بس رشدد الإللاع  

0-300 Hz Hz 1  

2505 CRIT FREQ 2 HI  300-0اخز١بس رشدد إٌٙب٠خ Hz Hz 1  
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2 
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 ِثاي

 52 إٌٝ٘شرض ٚصٛلا  06٘شرض ِٚٓ رشدد 20 إٌٝ٘شرض ٚصٛلا  ٠08مٍغ اٌّؾشن ِٓ رشدد أْ أسدٔب إرا

ٟ ٠ٛظؼ رٌه  ٘شرض فبٌّضبي اٌزبٌ

CRIT FREQ 1 LO  =18 Hz and CRIT FREQ 1 HI  =23 Hz 

CRIT FREQ 2 LO  =46 Hz and CRIT FREQ 2 HI  =52 Hz 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



                                                                                      w.altonji.netww                                                                      منخدي العلىم و الهندست
 

 Page 26 حمج الخزجمت من قبل المهندس محمد الخىنجي
 

 (26اٌّدّٛػت)
 ل١ادة اٌّسشن

لاب١ٍت  ػبؾ اٌششوت اٌٛازذة اٌم١ّت الاسُ اٌباس ِخش
 اٌخؼذ٠ً

 IRرؼ٠ٛط  2603
إْ رؼ٠ٛط فٌٛذ 

اٌزشغ١ً ػٕذ 
( ٠غت أْ 0اٌغشػخ)

٠ىْٛ ِٕخفعب ٌّٕغ 
 اسرفبع اٌؾشاسح

0-30 V FOR 
200 V UNITS; 

0-60 V FOR 
400 V UNITs 

V 00  

  Hz Hz 50 300-0 اٌّذٜ 2604

 ((kHz 4 = ظغ١ظ ل١بعٟ اخز١بس اٌزشدد  0 رخف١ف اٌعغ١ظ 2605
 ((kHz 8= ظغ١ظ ِٕخفط اخز١بس اٌزشدد  0
 ((kHz 16= صبِذ  اخز١بس اٌزشدد  2
  

 0  

  U/f 1-2  0 ٔغجخ  2606

 ٔغجخ الأضلاق 2601
ٌٓ أٞ ِؾشن لفص 
 ً عٕغبثٟ ع١ؾص

ف١ٗ أضلاق رؾذ 
رأص١ش اٌؾًّ ٠ؼٛض 

 ثض٠بدح اٌزشدد

0-250 % % 0  

 (00اٌّغّٛػخ)
 ٚظبئف اٌخؽأ

3000 AI<MIN 
FUNCTION 

 = غ١ش ِفؼٍخ 0
خؽأ ع١ؼشض ػٍٝ  أٞ –= ِفؼٍخ  0

ٞ ٌزٛلف ِزجبؼئ  شبشخ الأفشرش ع١ؤد
خؽأ ع١ؼشض ػٍٝ شبشخ  أٞ –=  2

ٞ ٌزٛلف ؽغت عشػخ  الأفشرش ع١ؤد
 0208اٌجبسِزش

خؽأ ع١ؼشض ػٍٝ شبشخ  أٞ=  0
ٞ ٌزٛلف ؽغت اٌغشػخ  الأفشرش ع١ؤد

 اٌزٟ وبْ ػ١ٍٙب الأفشرش الأخ١شح
 
 

 1 (FAULT) 3006 

3002 PANEL LOSS 0 غ١ش ِفؼٍخ = 
أٞ خؽأ ع١ؼشض ػٍٝ  –= ِفؼٍخ  0

ٞ ٌزٛلف ِزجبؼئ  شبشخ الأفشرش ع١ؤد
أٞ خؽأ ع١ؼشض ػٍٝ شبشخ  –=  2

ٞ ٌزٛلف ؽغت عشػخ  الأفشرش ع١ؤد
 0208اٌجبسِزش

= أٞ خؽأ ع١ؼشض ػٍٝ شبشخ  0
ٞ ٌزٛلف ؽغت اٌغشػخ  الأفشرش ع١ؤد

 الأخ١شح اٌزٟ وبْ ػ١ٍٙب الأفشرش
 

 1 (FAULT)  

  (NOT SEL) 0  5 – 0 اٌخؽأ اٌخبسعٟ 3003

ؽّب٠خ اسرفبع ؽشاسح  3004
 اٌّؾشن

 = غ١ش ِفؼٍخ 0
 = ِفؼٍخ 0

 1 (FAULT)  

صِٓ اٌؾّب٠خ ِٓ  3005
 اسرفبع اٌؾشاسح

256 – 9999 S 500 s  

ِٕؾٕٟ ؽًّ  3006
 اٌّؾشن

50 – 050% % 100 %  
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اٌؾًّ  ػٕذ  3001
   0اٌغشػخ

25 – 050  % % 70 %  

ٔمؽخ ٘جٛغ ؽًّ  3008
 ٌّؾشنا

0 – 000 Hz 35 Hz  

3001 STALL FUNCTION 0 – 2  0 (NOT SEL)  

3000 STALL CURRENT 0.5*IN - 1.5*IN A 1.2 *IN  

3000 STALL FREQ HI 0.5 – 50 Hz 20 Hz  

3002 STALL TIME 00 – 400 S 20 s  

3003 AI1 FAULT LIMIT 0 – 000 % 0 %  

3004 
 

 
 

 
 
 
 

AI2 FAULT LIMIT 0 - 000 % 0 %  

 

 (31اٌّدّٛػت)
 

3000 NR OF TRIALS 0 – 5  0  

3002 TRIAL TIME 0 – 080 S 30  

  S 0 3 – 0.0 صِٓ اٌخؤخ١ش 3003

  AR 0 – 0  0 (DISABLE)ص٠ادة ح١اس  3004

  AR 0 – 0  0 (DISABLE)ص٠ادة حٛحش  3005

  AR 0 – 0  0 (DISABLE)٘بٛؽ حٛحش  3006

3001 AR AI<MIN 0 - 0  0 (DISABLE)  

 (32اٌّدّٛػت)
 الإششاف
3200 SUPERV 1 PARAM 102 -130  103  

3202 SUPERV 1 LIM LO *  0  

3203 SUPERV 1 LIM HI *  0  

3204 SUPERV 2 PARAM 102 - 130  103  

3205 SUPERV 2 LIM LO *  0  

3206 SUPERV 2 LIM HI *  0  

 (33اٌّدّٛػت)
 اٌّؼٍِٛاث

3300 SW VERSION 0.0.0.0-f.f.f.f    

3302 TEST DATE yy.ww    

 (40اٌّدّٛػت)
PID-  قيادة 

لاب١ٍت  ػبؾ اٌششوت اٌٛازذة اٌم١ّت الاسُ اٌباس ِخش
 اٌخؼذ٠ً

4000 PID GAIN 0.1-100  1.0  

4002 PID INTEG TIME 0.1-320 s S 60 s  

4003 PID DERIV TIME 1 – 11 S 0 s  

4004 PID DERIV FILTER 1 - 11 S 1 s  

4005 ERROR VALUE INV 0 – 0  0 (NO)  

4006 ACTUAL VAL SEL 0 – 1  1 (ACT1)  

4001 ACT1 INPUT SEL 0 - 2  2 (AI2)  

4008 ACT2 INPUT SEL 1-2  2 (AI2)  
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4001 ACT1 MINIMUM 0-1000 % % 0 %  

4000 ACT1 MAXIMUM 0-1000 % % 100 %  

4000 ACT2 MINIMUM 0-1000 % % 0 %  

4002 ACT2 MAXIMUM 0-1000 % % 100 %  

4003 PID SLEEP DELAY 0.0-3600 s S 60 s  

4004 PID SLEEP LEVEL 0.0-120 Hz  0 Hz  

4005 WAKE-UP LEVEL 0.0-100 % % 0 %  

4001 SET POINT SEL 1-2  2 
(EXTERNAL) 

 

4020 INTERNAL SETPNT1 0.0-100.0 % % 40 %  

4020 INTERNAL SETPNT2 0.0-100.0 % % 80 %  

4022 INTERNAL SETPNT SEL 1-7  6 (SETPNT1)  
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ىردائلىالأخطاء

  

AL 1 رؾ١ًّ ثبسِٚزشاد ً ٚ فش  خؽأ أ
AL 2  فبشٍخ إللاعػ١ٍّخ 

AL3 ثبٌز١بس ُ ٟ ّٔػ اٌزؾى  خؽأ ف
AL 5  رٛلف  أٚ إللاع إشبسحػذَ ٚصٛي 
AL 6  ٍٝاٌجبسِزش إدخبيػذَ اٌّمذسح ػ ً  0602اٌجبسِزشاد ٔز١غخ ٌمف

AL 10 ص٠بدح ر١بس 

AL 11 اسرفبع رٛرش 
AL 12 ٘جٛغ رٛرش 

AL13 ارغبٖ ساعغ اٌجبسِزش ً  0000لف
AL17 اٌشل١ّخ ً ً ِٓ اٌم١ّخ اٌذ١ٔب)2رٛلف اٌّذاخ ْ ٘ب ال  (0600لا
AL19  اٌصٍجخ الأعٙضحاسرفبع دسعخ ؽشاسح 
AL20* اسرفبع دسعخ ؽشاسح اٌّؾشن 
FL 1 ص٠بدح ر١بس 

ً ١ِىب١ٔى١خ  ٚعٛد ِشبو
ً ؽذا أٚصِٓ اٌزغبسع   اٌزجبؼؤ ل١ٍ

FL 2  أياسرفبع رٛرشDC 
FL 3 اسرفبع ؽشاسح اٌّؾشن 
FL 4 * خؽأ ر١بس 

 خؽأ ر١بس
 ٚعٛد داسح لصش

FL 5 اٌخشط ً  اسرفبع ؽّ
FL 6 ٘جٛغ رٛرشايDC 
FL 7 ٟٙاٌزشبث ً ٟ اٌذخ  خؽأ ف

FL 9  3008-3004 اٌجبس ِزشاسرفبع ؽشاسح اٌّؾشن ساعغ. 
FL11 رٕبلط فٟ اٌجبسِزشاد 

MINIMUM AI1 > MAXIMUM 
MINIMUM AI2 > MAXIMUM AI2 (parameters 1304 and 1305) 

 .MINIMUM FREQ > MAXIMUM FREQ 
FL14 ٟخؽأ خبسع 
FL15 ٟخؽأ اسظ 
FL16  خؽأDC 
FL17 ٜاٌشل١ّخ خبسط اٌّذ ً  اٌّذاخ

FL18 - 

FL22 
 ٟ  اٌصٍجخ الأعٙضحخؽأ ف
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ىقدىوفػتىلماىفوهىمنغطظىكلىمنىقرأىهذهىالصغحاتىأكونىأنىأرجوىواخورآ

لمىادتطعىالتودعىبؼاىكماىوجبىنظراىلضعوطاتىىهمظىمتواضطظامدىإلاالػراءىبانىهذهىالصغحاتىماهيىىإخوتيوالغتىنظرى
الطملىلديى،ىونتوجظىللمدؤولواتىالملػاةىرلىىراتػيىولكنيىأردكمىفيىالمػالاتىالػادمظىبأنؼاىدتأخذىذرحاىوافواى

ىكاملظىوبذكلىرلميىلكلىالأخوةىالأرزاءىومغصلاىنتوجظىلتكوونىفروقىترجمظىخاصىبالمنتدىىمؼمتهىتػدومىالمطلومظ

ىى

ى5///9202حلبى

ىالمؼندسىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىى

ىمحمدىالتونجيىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىى


