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ASTM

acier au carbone

Cette spécification couvre les tubes sans soudure et soudés en acier, noir et galvanisé de NPS 1/8” & 26" inclus

et d'épaisseur conforme au tableau (voir la spécification).

Les tubes pourront étre fournis suivant les types et les grades :
Type F: FBW Soudure bord & bord aprés passage de la téle dans un four — Nuance A
Type E: ERW Soudure par résistance électrique — Nuances A et B

Type S : Sans soudure — Nuances A et B

COMPOSITION CHIMIQUE MAXI EN %

Types Nuances C€

A 0,25
B 0,30
A 0,25
B 0,30
A 0,30

Mn

0,95
1,20
0,95
1,20
1,20

N

0,045
0,045
0,045
0,045
0,045

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

(a) La teneur de ces cing éléments combinés ne doit pas dépasser 1 %

CARACTERISTIQUES MECANIQUES

Types Nuances Fabrication
Aciers Martin
A ou four électrique
ou oxygéne basique
A
B
TOLERANCES

Sur diamétre extérieur

Sur épaisseur

Sur masse

Résistance rupture

minimum
ksi MPa
48,0 330
48,0 330
60,0 415

Diamétre nominal < 1 1/2 (1,900” OD)

Cr (a)

0,40
0,40
0,40
0,40
0,40

Diamétre nominal > 2 (2,375" OD)

Cu (a) Mo (a) Ni (a) V (a)
0,40 0,15 0,40 0,08
0,40 0,15 0,40 0,08
0,40 0,15 0,40 0,08
0,40 0,15 0,40 0,08
0,40 0,15 0,40 0,08
Limite élastique Allongement
minimum minimum
ksi MPa en %, sur 2"
30,0 205 _
625,000 A%?/U%°
300 205 (Voir ASTM)
35,0 240
+ 1/64" (0,40 mm)
+1%
-12,5%
+10%

PRESSION D’ESSAI HYDRAULIQUE : voir spécification détaillée de la norme.
DIMENSIONS : voir pages 40 et suivantes
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ASTM

carbon steel

This specification covers seamless and welded black and hotdipped galvanized steel pipe in NPS 1/8 to 26 inclu-
sive with nominal wall thickness as given in tables (see the standard)
Pipe may be furnished in the following types and grades :

Type F : Furnace-butt welded (FBW) — Grade A
Type E : Electric-resistance welded (ERW) — Grades A and B
Type S : Seamless — Grades A and B

CHEMICAL REQUIREMENTS MAXI IN %

Types Grades

® > @ >

A

C

0.25
0.30
0.25
0.30
0.30

Mn

0.95
1.20
0.95
1.20
1.20

S

0.045
0.045
0.045
0.045
0.045

(a) These five elements combined shall not exceed 1 %

TENSILE REQUIREMENTS

Types Grades

TOLERANCES

Manufacture

Open hearth

or electric furnace
or basic oxygen

Outside diameter (pipe body)

On thickness

On weight

0.05
0.05
0.05
0.05
0.05

Minimum
tensile strength

ksi

48.0
60.0

MPa

330

330
415

Cr (a)

0.40
0.40
0.40
0.40
0.40

Cu (a)

0.40
0.40
0.40
0.40
0.40

Mo (a)

0.15
0.15
0.15
0.15
0.15

Minimum
yield strength

ksi

30.0

30.0
35.0

NPS 1 1/2 (1.900” OD) and under
NPS 2 (2.375” OD) and over

HYDROSTATIC TEST PRESSURE : see standard detailed specification.
DIMENSIONS : see pages 40 and following
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MPa

205

205
240

Ni (o)

0.40
0.40
0.40
0.40
0.40

0.08
0.08
0.08
0.08
0.08

Minimum
elongation

in 2", per cent

625.000 A%2/U%°
(See ASTM standard)

+1/64"
+1%
-12.5%
+10%

(0.40 mm)



ASTM

acier au carbone

Tubes acier au carbone sans soudure pour service & haute température.

COMPOSITION CHIMIQUE EN %
Mn S P Si Cr Cu Mo Ni \%

Nuances maxi (a) maxi maxi mini maxi (b)  maxi (b) maxi (b)  maxi (b) maxi (b)

0,25 0,2740,93 0,035 0,035 0,10 0,40 0,40 0,15 0,40 0,08

0,30 0,2941,06/ 0,035 0,035 0,10 0,40 0,40 0,15 0,40 0,08

0,35 0,29a41,06 0,035 | 0,035 0,10 0,40 0,40 0,15 0,40 0,08
(a) Pour chaque réduction de 0,01 % en-dessous de la teneur maximale spécifiée en carbone, la teneur en manganése peut

étre augmentée de 0,06 % au-dessus du maximum spécifié, sans pouvoir dépasser 1,35 %.
(b) La teneur de ces cing éléments combinés ne doit pas dépasser 1 %.

CARACTERISTIQUES MECANIQUES

Résistance rupture Limite élastique Allongement minimum (1)
Nuances minimum minimum Longitudinal Transversal
ksi MPa ksi MPa en %, sur 2"
48,0 330 30,0 205 35 25,0
60,0 415 35,0 240 30 16,5
70,0 485 40,0 275 30 16,5

(1) Allongement minimum pour les éprouvettes découpées transversalement dans le tube et les éprouvettes constituées par un
trongon de tubeo(tz:lom(s7 le cas des petits diamétres). Pour |'éprouvette longitudinale, minimum d'allongement en % sur 2" :
e = 625,000 A”*/U”7 [voir ASTM).

TOLERANCES : Sur diamétre extérieur : comme indiqué dans le tableau suivant

Tolérances sur diamétre extérieur

Diamétre nominal Diametre extérieur

en plus en moins
NPS o mm pouces mm pouces
10,3 & 48,3 0,40 1/64(0.015) 0,40 1/64(0.015)
60,3a114,3 0,79 1/32(0.031) 0,79 1/32(0.031)
141,3 6 219,1 1,59 1/16 (0.062) 0,79 1/32(0.031)
273,0 4 457,2 2,38 3/32(0.093) 0,79 1/32(0.031)
508,0 a 660,0 3,18 1/8 (0.125) 0,79 1/32(0.031)
711,0 a 864,0 3,97 5/32 (0.156) 0,79 1/32(0.031)
914,04 1219,0 4,76 3/16(0.187) 0,79 1/32(0.031)

Note : Pour tubes NPS 10” (273 mm) et plus, possibilité d’obtenir sur demande spéciale :
diamétre extérieur £ 1 % ou diamétre intérieur = 1 %

Sur épaisseur -12,5%
s Par | itai 0%
ur masse ar ongueur uniiaire _ 3'5 %

Pression d'essai
hydraulique (voir ASTM
A 530/ A 530 M99)

Cette pression est donnée par la formule p _2ST
- D

dans laquelle P : Pression d’épreuve en MPa T : Epaisseur en mm

S : Taux de travail du métal en MPa D : Diamétre extérieur en mm
Si les longueurs de livraison ne sont pas imposées, les tubes peuvent étre livrés : en
simple longueur de 4,8 & 6,7 m (16 & 22 ft) avec 5 % compris entre 3,7 et 4,8 m (12
Longueurs a 16 ft), en double longueur avec une longueur moyenne minimale de 10,7 m
(35 ft) avec 5 % compris entre 4,8 et 6,7 m (16 & 22 fi).

DIMENSIONS : voir pages 40 et suivantes
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ASTM

carbon steel

Seamless carbon steel pipe for high temperature service

CHEMICAL REQUIREMENTS IN %
Mn S P Si Cr Cu Mo Ni v
maxi (a) maxi maxi mini maxi (b) maxi (b) maxi(b) maxi(b) maxi (b

0.25 0.27100.93 0.035  0.035 0.10 0.40 0.40 0.15 0.40 0.08
0.30 0.29t01.06 0.035 | 0.035 0.10 0.40 0.40 0.15 0.40 0.08
0.35 0.29t01.06 0.035  0.035 0.10 0.40 0.40 0.15 0.40 0.08

(a) For each reduction of 0.01 % below the specified carbon maximum, an increase of 0.06 % manganese above the spe-
cified maximum will be permitted, up to a maximum of 1.35 %
(b) These five elements combined shall not exceed 1 %.

Grades

TENSILE REQUIREMENTS
Minimum Minimum Minimum elongation(1)
Grades tensile strength yield strength Longitudinal Transverse
ksi MPa ksi MPa in 2", per cent
48.0 330 30.0 205 35 25.0
60.0 415 35.0 240 30 16.5
70.0 485 40.0 275 30 16.5

(1) Basic minimum elongation transverse strip tests, and for all small sizes tested in full section. For longitudinal strip fests the mini-
mum elongation in 2" shall be : e = 625.000 A%?/U°? (see ASTM).

TOLERANCES : Outside diameter : as follows

Variations in outside diameter

Nominal pipe size Outside diameter

over under
NPS mm mm inches mm inches
10.3 to 48.3 0.40 1/64 (0.015) 0.40 1/64 (0.015)
60.310114.3 0.79 1/32 (0.031) 0.79 1/32 (0.031)
141.3 10 219.1 1.59 1/16 (0.062) 0.79 1/32 (0.031)
273.0 to 457.2 2.38 3/32(0.093) 0.79 1/32(0.031)
508.0 to 660.0 3.18 1/8 (0.125) 0.79 1/32(0.031)
711.0 to 864.0 3.97 5/32(0.156) 0.79 1/32(0.031)
914.0t0 1219.0 4.76 3/16(0.187) 0.79 1/32 (0.031)
Note : For pfes NPS 10” (273 mm) and over, possibility to obtain if specially required :
outside diameter + 1 % or inside diameter = 1 %
On thickness -12.5%
. . +10%
On weight Per unit length 359

Hydrostatic fest Given by the formula  p _2ST
- D

pressure (see ASTM |\ Lore P Test pressure in PSI T : Wall thickness in inches

A 530/ A 530 M-99) S : Pipe wall stress in PSI D : Outside diameter in inches
If definite lengths are not required, pipe may be ordered in single random lengths of
Lenath 16 to 22 ft (4.8 t0 6.7 m) with 5 % 12 to 16 ft (3.7 to 4.8 m), or in double random
il lengths with a minimum average of 35 ft (10.7 m) with 5 % 16 to 22 ft

(4.8 mto 6.7 m).
DIMENSIONS : see pages 40 and following
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ASTM

acier au carbone

Cette spécification couvre les tubes sans soudure étirés & froid & bas carbone pour échangeurs et condenseurs.

Diameétre de 1/8" (3,2 mm) & 3" (76,2 mm) inclus, en diamétre extérieur.

COMPOSITION CHIMIQUE

Carbone Manganése Phosphore Soufre
% % maximum % maximum %
0,0640,18 0,27 40,63 0,035 0,035

DURETE ROCKWELL : 72 HRB maximum

TOLERANCES : (voir ASTM A 450 / A 450 M-96a)
< 1" (25,4 mm)
1" (25,4 mm) < diamétre < 17 1/2 (38,1 mm)
171/2 (38,1 mm) < diamétre < 2" (50,8 mm)
2" (50,8 mm) < diamétre < 2" 1/2 (63,5 mm)
2" 1/2 (63,5 mm) < diamétre < 3" (76,2 mm)

Sur diamétre extérieur

+0.004" +0,10 mm
+ 0.006" +0,15 mm
+ 0.008" + 0,20 mm
+0.010” + 0,25 mm
+0.012" + 0,30 mm

3" (76,2 mm) +0.015" +0,38 mm
Pour diamétre < 1”7 1/2 (38,1 mm) +20%
-0
Sur épaisseur 5
Pour diamétre > 1”7 1/2 (38,1 mm) +22%
-0
Pour diamétre < 2" (50,8 mm) +1/8" +3 mm
-0 -0
Sur longueurs
Pour diamétre > 2" (50,8 mm) +3/16" +5mm
-0 -0
Pour diamétre < 1”7 1/2 (38,1 mm) +12%
Sur masse -0
Pour diamétre > 1”7 1/2 (38,1 mm) +13%
-0

PRESSION D’ESSAI HYDRAULIQUE : (voir ASTM A 450 / A 450 M96a)

Donnée par la formule P 220,6 T
D

T : Epaisseur en mm

D : Diamétre extérieur en mm

P : Pression d’essai en MPa
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ASTM

carbon steel

Seamless cold drawn low carbon steel heatexchanger and condenser tubes.
1/8” (3.2 mm) to 3" (76.2 mm) included, in outside diameter.

CHEMICAL REQUIREMENTS
Carbon Manganese Phosphorus Sulfur
% % maximum % maximum %
0.06100.18 0.27 10 0.63 0.035 0.035

ROCKWELL HARDNESS : not exceeding 72 HRB
TOLERANCES : (see ASTM A 450 / A 450 M-96aq)

< 1" (25.4 mm) + 0.004" +0.10 mm
1" (25.4 mm) < diameter < 17 1/2 (38.1 mm) + 0.006"” £0.15 mm
1”°1/2 (38.1 mm) < diameter < 2" (50.8 mm) + 0.008" +0.20 mm
Outside diameter
2" (50.8 mm) < diameter < 2" 1/2 (63.5 mm) +0.010” +0.25 mm
2" 1/2 (63.5 mm) < diameter < 3" (76.2 mm) +0.012" +0.30 mm
3" (76.2 mm) +0.015" +0.38 mm
For diameter < 1" 1/2 (38.1 mm) +20%
-0
On thickness
For diameter > 17 1/2 (38.1 mm) +22%
-0
For diameter < 2” (50.8 mm) +1/8" +3mm
-0 -0
On lengths :
For diameter > 2" (50.8 mm) +3/16" +5mm
) -0
For diameter < 17 1/2 (38.1 mm) +12%
On weigh -°
ight
miEE For diameter > 17 1/2 (38.1 mm) +13%
-0

HYDROSTATIC TEST PRESSURE : (see ASTM A 450 / A 450 M-96a)
Given by the formula p.32000T
D
T : Specified wall thickness in mm
D : Specified outside diameter in mm
P : Hydrostatic test pressure in PSI
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ASTM

aciers alliés

DOMAINE D'APPLICATION :
Cette spécification couvre plusieurs nuances de tubes sans soudure, épaisseur minimum, en acier allié au carbone
molybdéne pour chaudiére et surchauffeur.

GAMME DIMENSIONNELLE :
Diamétre extérieur : 12,7 & 127 mm (1/2" & 5).
Epaisseur minimum : 0,9 a 12,7 mm (0,035" & 0,500").

FABRICATION :

L'acier utilisé sera calmé.
Les tubes sont fabriqués par un procédé sans soudure et sont, suivant exigences, soit finis & chaud soit étirés & froid.

Toutes les nuances subissent un traitement thermique.

COMPOSITION CHIMIQUE :

Désignation Carbone Manganése  Phosphore Soufre Silicium Molybdéne
Nuance
UNS % % maxi % maxi % % %
- 0,10 /0,20 0,30/0,80 0,025 0,025 0,10/0,50 0,44 /0,65
- 0,15/0,25 0,30/0,80 0,025 0,025 0,10/0,50 | 0,44 /0,65
- 0,14 maxi | 0,30 /0,80 0,025 0,025 0,10/0,50 | 0,44 /0,65

CARACTERISTIQUES MECANIQUES :

Résistance rupture Limite élastique Allongement mini Dureté
Nuance mini mini sur 2" ou 50 mm maxi
ksi MPa ksi MPa % Brinell Rockwell
55) 380 30 205 30 146 HB 80 HRB
60 415 32 220 30 153 HB 81 HRB
53 365 28 195 30 137 HB 77 HRB
EXIGENCES GENERALES :

Suivant spécification ASTM A 450 / A 450 M-96a.
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ASTM
alloy steels

SCOPE :
This specification covers several grades of minimum wall thickness, seamless, carbon-molybdenum alloy steel,
boiler and superheater tubes.

SIZE RANGE :
Outside diameter :1/2t05in. (12.7 to 127 mm) .
Minimum wall thickness : 0.035 to 0.500 in. (0.9 to 12.7 mm).

MANUFACTURE :

The steel shall be killed.
The tubes shall be made by the seamless process and shall be either hot finished or cold-finished as specified.

All tubes shall be heat treated.

CHEMICAL REQUIREMENTS :
Designation Carbon Manganese  Phosphorus Sulfur Silicon Molybdenum
Grade
UNS % % maxi % maxi % % %
- 0.10/0.20 0.30/0.80 0.025 0.025 0.10/0.50  0.44 / 0.65
- 0.15/0.25 0.30/0.80 0.025 0.025 0.10/0.50 | 0.44 / 0.65
- 0.14 maxi | 0.30 /0.80 0.025 0.025 0.10/0.50 | 0.44 /0.65
TENSILE REQUIREMENTS :
Tensile strength Yield strength Elongation mini Hardness
Grade mini mini in 2 in. or 50 mm maxi
ksi MPa ksi MPa % Brinell Rockwell
55 380 30 205 30 146 HB 80 HRB
60 415 32 220 30 153 HB 81 HRB
53 365 28 195 30 137 HB 77 HRB
GENERAL REQUIREMENTS :

To specification ASTM A 450 / A 450 M-96a.
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ASTM

aciers alliés ferritiques

(Aciers austénitiques et inoxydables, voir page 173)

DOMAINE D'APPLICATION :

Cette spécification couvre les tubes sans soudure d'épaisseurs minimales en aciers ferritiques et austénitiques pour chaudiéres
et surchauffeurs.

GAMME DIMENSIONNELLE :

Diamétre : 3,2 mm (1/8 in.) de diamétre intérieur & 127 mm (5 in.) de diamétre extérieur.
Epaisseur minimum  : 0,4 & 12,7 mm (0,015 in. & 0,500 in.)
FABRICATION :

Les tubes sont fabriqués par un procédé sans soudure et sont, suivant exigences, soit finis & chaud soit étirés & froid. Tous les
tubes subissent un traitement thermique.

COMPOSITION CHIMIQUE :

Bfsfemati Carbone Manganése Phosphore Soufre Silicium
NiveEzs es'g,ff; on Carbon Manganese Phosphorus Sulfur Silicon
Grades Designation % % maxi % maxi % %
- 0,10 /0,20 0,30 /0,61 0,025 0,025 0,10/0,30
- 0,15 maxi 0,30 /0,60 0,025 0,025 0,50 maxi
- 0,15 maxi 0,30/ 0,60 0,025 0,025 1,00 /2,00
- 0,12 maxi 0,30/ 0,60 0,025 0,025 0,50 maxi
- 0,15 maxi 0,30 /0,60 0,025 0,025 0,25 /1,00
- 0,05/0,15 0,30 /0,60 0,025 0,025 0,50 /1,00
- 0,05/0,15 0,30/ 0,61 0,025 0,025 0,50 maxi
- 0,15/0,25 0,30 /0,61 0,025 0,025 0,15/0,35
- 0,05/0,15 0,30 /0,60 0,025 0,025 0,50 maxi
- 0,05/0,15 0,30 /0,60 0,025 0,025 0,50 maxi
- 0,04 /0,10 0,10/ 0,60 0,030 0,010 0,50 maxi
- 0,08 /0,12 0,30 /0,60 0,020 0,010 0,20 /0,50
K92460 0,07 /0,13 0,30/ 0,60 0,020 0,010 0,50 maxi
- 0,07 /0,14 0,70 maxi 0,020 0,010 0,50 maxi
- 0,025 maxi 1,00 maxi 0,040 0,030 1,00 maxi
CARACTERISTIQUES MECANIQUES :
Résistance rupture Limite élastique Allongement mini (1) Dureté
Nuances mini mini sur 2" ou 50 mm Brinell
ksi MPa ksi MPa % maxi
60 415 30 205 30 163
60 415 30 205 30 179
60 415 32 220 30 163
74 510 58 400 20 220
85 585 60 415 20 250
90 620 64 440 20 250
90 620 58 400 20 250
60 415 40 275 20 217

(1) Allongement minimum pour épaisseur > 7,9 mm (5/16 in.) éprouvettes découpées (longitudinales) et éprouvettes consti-
tuées par un trongon de tube Tdans le cas des petits diamétres).

EXIGENCES GENERALES :
Suivant spécification ASTM A 450 / A 450 M-9éa.
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ASTM

ferritic alloy steels

(Austenitic and stainless steel see page 173)

SCOPE :

This specification covers minimum wall-thickness, seamless ferritic and austenitic steel, boiler and superheater tubes.

SIZE RANGE :

Diameter : 1/8 in. (3.2 mm) in inside diameter to 5 in. (127 mm) in outside diameter
Minimum wall thickness  : 0.015 to 0.500 in. (0.4 to 12.7 mm)

MANUFACTURE :
Tubes shall be made by the seamless process and shall be either hot finished or cold finished, as specified.
All tubes shall be heattreated.
CHEMICAL REQUIREMENTS
Nickel Chrome Molybdéne ' Vanadium = Niobium
Nickel Chromium  Molybdenum Vanadium | Columbium Autres / Others INtTezs
% % % 9% % % Grades

0.50/0.81 0.44/0.65
4.00/6.00 0.45/0.65
4.00/6.00 0.45/0.65
4.00/6.00 ' 0.45/0.65
8.00/10.00 0.90/1.10
1.00/1.50 1 0.44/0.65
0.80/1.25 0.44/0.65
0.80/1.25 0.15 maxi
2.65/3.35 0.80/1.06

1.90/2.60 0.87/1.13
W:1.45/1.75 B : 0.0005/0.006
1.90/2.60 1 0.05/0.30 0.20/0.30 0.02 /0.08 N 003 maxi Al 0.03 maxi

0.40 maxi = 8.00/9.50 ' 0.85/1.05 0.18 /0.25/0.06 / 0.10 N :0.03/0.07 Al 0.04 maxi

) W:1.5/2.00 B : 0.001/0.006
0.40 maxi = 8.50/9.50 1 0.30/0.60 0.15/0.250.04 /0.09 N+ 0.03/0.07 Al : 0.04 maxi
W:1.5/2.5Cu:0.3/1.7 B :0.0005/0.005
N :0.04/0.10 Al : 0.04 maxi
N :0.035 maxi Ni + Cu : 1 maxi

4x%C<Ti<0.70 %

0.50 maxi [10.00 /12.50/ 0.25 / 0.60 0.15/0.30 0.04 /0.10
17.5/19.5 1.75/2.50

TENSILE REQUIREMENTS
Tensile strength Yield strength Elongation mini (1) Brinell
Grades mini mini in 2'in. or 50 mm hardness
ksi MPa ksi MPa % maxi
60 415 30 205 30 163
60 415 30 205 30 179
60 415 32 220 30 163
74 510 58 400 20 220
85 585 60 415 20 250
90 620 64 440 20 250
90 620 58 400 20 250
60 415 40 275 20 217

(1) Basic minimum elongation for walls 5/16 in. (7.9 mm) and over in thickness, longitudinal strip tests, and for all small sizes
in full section.

GENERAL REQUIREMENTS
To specification ASTM A 450 / A 450 M-9éa.
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ASTM

aciers basse température

Cette spécification couvre les tubes sans soudure et soudés, en acier pour service & basse température.

COMPOSITION CHIMIQUE :

Carbone Manganése = Phosphore Soufre Silicium Nickel Chrome
Nuances Carbon Manganese = Phosphorus Sulfur Silicon Nickel Chromium
Grades

maxi % % maxi % maxi % % % %

0,30 (A) 0,40 / 1,06 0,025 0,025

0,19 0,31 /0,64 0,025 0,025 0,18/0,37 3,18/3,82

0,12 0,50 /1,05 0,025 0,025 0,08 /0,37 0,47 /0,98 0,44 /1,01

0,30 (A) 0,29 / 1,06 0,025 0,025 0,10 mini

0,19 0,90 maxi 0,025 0,025 0,13/0,32 2,03/2,57

0,13 0,90 maxi 0,025 0,025 0,13 /0,32 8,40 /9,60

0,20 0,40 / 1,06 0,025 0,025 1,60/ 2,24

0,20 1,15 /1,50 0,035 0,015 0,10 /0,35 0,25 maxi 0,15 maxi

0,10 0,60 maxi 0,025 0,025 0,35 maxi | 35,0 /37,0 0,50 maxi

(A) Pour chaque réduction de 0,1 % de la teneur en carbone en-dessous de 0,30 %, la teneur en manganése peut étre aug-

mentée de 0,05 % au-dessus de 1,06 % sans pouvoir dépasser 1,35 %

CARACTERISTIQUES MECANIQUES :

Résistance rupture Limite élastique Allongement minimum (1)
Nuances minimum minimum Longitudinal Transversal
ksi MPa ksi MPa en % sur 2"
55,0 380 30,0 205 35 25
65,0 450 35,0 240 30 20
60,0 415 35,0 240 30 16,5
60,0 415 35,0 240 30 16,5
65,0 450 35,0 240 30 22
100,0 690 75,0 515 22 -
63,0 435 46,0 315 28 -
80,0 550 65,0 450 22 -
65,0 450 35,0 240 18 (2) Z

(1) Allongement minimum pour les épaisseurs supérieures ou égales & 8 mm (5/16") avec éprouvettes découpées et éprou-

vettes constituées par un trongon de tube (dans le cas de petits diamétres).
(2) Allongement de la nuance 11 est pour toutes les épaisseurs.

ESSAIS DE FLEXION PAR CHOC :

Température d'essai de flexion par choc
Nuances

°oF Ve
- 50 — 45
- 150 - 100
- 150 - 100
- 50 - 45
- 100 - 75
- 320 - 195
- 100 - 75
~ s 0 L'essai de flexion par choc n'est pas demandé pour la

nuance 11
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ASTM

low temperature steels

Seamless and welded steel pipes for low temperature service

CHEMICAL REQUIREMENTS

Cuivre Aluminium Vanadium Niobium Molybdéne Cobalt
Copper Aluminium Vanadium Columbium Molybdenum Cobalt Nuances
Grades
% % % % % %

0.40/0.75 | 0.04/0.30

0.75/1.25
0.15 maxi 0.06 maxi 0.12 maxi 0.05 maxi 0.05 maxi -
- - - - 0.50 maxi 0.50 maxi
[A) For each reduction of 0.01 % carbon below 0.30 %, an increase of 0.05 % manganese above 1.06 % would be
permitted to a maximum of 1.35 % manganese.

TENSILE REQUIREMENTS
Minimum Minimum Minimum elongation (1)
Grades tensile strength yield strength Longitudinal Transverse
ksi MPa ksi MPa in 2" per cent
55.0 380 30.0 205 35 25
65.0 450 35.0 240 30 20
60.0 415 35.0 240 30 16.5
60.0 415 35.0 240 30 16.5
65.0 450 35.0 240 30 22
100.0 690 75.0 515 22 -
63.0 435 46.0 315 28 -
80.0 550 65.0 450 22 -
65.0 450 35.0 240 18 (2) -

(1) Minimum elongation for walls 8 mm (5/16”) and over in thickness, striptests, and for all small sizes tested in full section.
(2) Elongation of grade 11 is for all walls.

IMPACT TESTS

Grades 0Impacf resrlemperaru:e
F C

- 50 - 45

- 150 - 100

- 150 - 100

- 50 - 45

- 100 - 75

- 320 - 195

- 100 - 75

- 75 - 60

The impact test is not required for grade 11
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ASTM

aciers basse température

ESSAIS DE FLEXION PAR CHOC POUR NUANCES 1, 3, 4, 6,7, 9 et
(entaille en «V»). Résultats minimum.
Valeur minimum
. . de I'énergie absorbée
Dimensions

0 Valeur minimum
d'éprouvettes

Moyenne minimum Moyenne minimum

par série pour une éprouvette par série
de trois éprouvettes d’une série de trois éprouvettes (1)

mm ft.Ibf J ft.Ibf J Dal/cm’
13 18 10 14 2,25
10 14 8 11 2,33
9 12 7 9 2,25
7 9 5 7 2,25
5 7 8 4 2,63
4 5 3 4 2,50

(1) Ces valeurs ne sont pas reprises dans I'ASTM A 333

ESSAIS DE FLEXION PAR CHOC POUR NUANCE 8
par expansion latérale (voir ASTM A 333 / A 333 M99 - § 8.2)

TOLERANCES : (conforme & ASTM A 530 / A 530 M99)

Sur diamétre extérieur : comme indiqué dans le tableau suivant :

Flexion par choc DaJ/cm?

10

Energie absorbée Da)

Surface cm?

Valeur minimum
pour une éprouvette
d’une série (1)

Dal/cm?

1,75
1,83
1,69
1,75
1,50
2,00

Tolérances sur diamétre extérieur

Diamétre nominal Diamétre extérieur

en plus
NPS mm
mm pouces
10,3 & 48,3 0,4 1/64(0.015)
60,3a114,3 0,8 1/32(0.031)
141,34 219,1 1,6 1716 (0.062)
273,1 a 457,2 2,4 3/32(0.093)
508,0 & 660,0 3,2 1/8 (0.125)
711,04 864,0 4,0 5/32 (0.156)
914,04 1219,0 4,8 3/16(0.187)

Sur épaisseur
Sur masse AN .
o Diamétre nominal < 12
par longueur unitaire,
our tube sans . .
P Diamétre nominal > 12
soudure

PRESSION D’ESSAI HYDRAULIQUE : (voir ASTM A 530 / A 530 M99)

28T
P—T

Donnée par la formule

DIMENSIONS : voir pages 40 et suivantes
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mm

0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8

en moins

pouces

1/32 (0.031)
1/32 (0.031)
1/32 (0.031)
1/32 (0.031)
1/32 (0.031)
1/32 (0.031)
1/32 (0.031)
~12,5%
+10%
-3,5%
+10%
-50%

ASTM

low temperature steels

IMPACT TESTS FOR GRADES 1, 3, 4, 6, 7, 9 and 10

(«V» notch) minimum results.

Minimum notched bar

Resilience in DaJ / cm? =

Mini impact valve in DaJ

Size impacf valve Area in square cm
of Minimum average Minimum value Minimum average Minimum valve
specimen value of each set of one specimen only value of each set of one specimen only
of three specimens of a set of three specimens (1) of a set (1)
mm fr.Ibf J ft.Ibf J Dal/cm? Dal/cm?
13 18 10 14 2.25 1.75
10 14 8 11 2.33 1.83
9 12 7 9 2.25 1.69
7 9 5 7 2.25 1.75
5 7 8 4 2.63 1.50
4 5 3 4 2.50 2.00
(1) These values are not prescribed in specification ASTM A 333
IMPACT TESTS FOR GRADE 8
by lateral expansion (see ASTM A 333 / A 333 M-99 - § 8.2)
TOLERANCES : (conform to ASTM A 530 / A 530 M-99)
Outside diameter : as follows
Nominal Variations in outside diameter
pipe size Outside diameter over under
NPS mm inches mm inches
10.3 to 48.3 0.4 1/64(0.015) 0.8 1/32(0.031)
60.3 10 114.3 0.8 1/32(0.031) 0.8 1/32(0.031)
141.3 10 219.0 1.6 1/16(0.062) 0.8 1/32(0.031)
273.1to 457.0 2.4 3/32(0.093) 0.8 1/32 (0.031)
508.0 to 660.0 3.2 1/8 (0.125) 0.8 1/32(0.031)
711.0 to 864.0 4.0 5/32 (0.156) 0.8 1/32 (0.031)
914.0t0 1219.0 4.8 3/16(0.187) 0.8 1/32(0.031)
On thickness -12.5%
} +10%
On weight NPS 12 and under _359
per unit length of + 16 %"
seamless pipe Over NPS 12 -50%

HYDROSTATIC TEST : (see ASTM A 530 / A 530 M-99)

Given by the formula p_2ST
D

DIMENSIONS : see pages 40 and following
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ASTM

aciers alliés

Cette spécification couvre les tubes sans soudure en aciers alliés ferritiques pour service & haute température.
COMPOSITION CHIMIQUE :

Désignation| Carbone ' Manganése Phosphore| Soufre | Silicium Chrome  Molybdéne Autres

Nuance
UNS % %

maxi %  maxi % % % % %
K11522 |0,10/0,20 | 0,30/0,80 @ 0,025 | 0,025 0,10/0,50 - 0,44/0,65 -
K11547 10,10/0,20 0,30/0,61 0,025 | 0,025 0,10/0,30 | 0,50/0,81 0,44/0,65 -
K41545 [ 0,15maxi = 0,30/0,60 = 0,025 | 0,025 0,50 maxi | 4,00/6,00 @ 0,45/0,65 -
K51545 | 0,15maxi | 0,30/0,60 = 0,025 | 0,025  1,00/2,00 4,00/6,00 @ 0,45/0,65 -
K41245 | 0,12maxi = 0,30/0,60 = 0,025 | 0,025 0,50 maxi | 4,00/6,00 @ 0,45/0,65
S50400 | 0,15 maxi | 0,30/0,60 0,025 | 0,025 0,25/1,00 8,00/10,00 0,90/1,10 -
K11597 10,05/0,15 0,30/0,60 @ 0,025 | 0,025  0,50/1,00 1,00/1,50 | 0,44/0,65 -
K11562 | 0,05/0,15 0,30/0,61 0,025 | 0,025 0,50maxi | 0,80/1,25 0,44/0,65 -
K11578 |0,05/0,15  0,30/0,60 @ 0,025 | 0,025 1,15/1,65 - 0,44/0,65 -
K31545 0,05/0,15 0,30/0,60 0,025 | 0,025 0,50 maxi | 2,65/3,35 | 0,80/1,06 -
K21590 |0,05/0,15 0,30/0,60 @ 0,025 | 0,025 0,50 maxi | 1,90/2,60 @ 0,87/1,13
K91560 |0,08/0,12 0,30/0,60 0,020 | 0,010 | 0,20/0,50 = 8,00/9,50 | 0,85/1,05
K92460 | 0,07/0,13 | 0,30/0,60 0,020 | 0,010 0,50 maxi = 8,50/9,50 | 0,30/0,60
K92930 |0,07/0,14 0,70 maxi 0,020 | 0,010 0,50 maxi | 10,00/12,50 0,25/0,60

A4x%C<%Ti<070%0u8x%C<%Nb<10x%C

B V:0,18-0,25/N:0,030-0,070 / Ni: 0,40 maxi / Al : 0,04 maxi / Nb: 0,06 - 0,10

€ V:0,15-0,25/N:0,030-0,070 / Ni : 0,40 maxi / Al : 0,04 maxi / Nb : 0,04 - 0,09 / Wi: 1,50-2,00 /B : 0,001 - 0,006

DV:0,15-0,30/W:1,50-2,50 /Cu:0,30-1,70 /Nb:0,04-0,10/B:0,0005-0,005 /N :0,040-0,100 / Ni: 0,50 maxi / Al : 0,040 maxi

CARACTERISTIQUES MECANIQUES :

o0 w1

Résistance rupture Limite élastique Allongement minimum (1)
Nuance minimum minimum Longitudinal Transversal
ksi MPa ksi MPa en % sur 2"
55,0 380 30,0 205 30 20
60,0 415 32,0 220 30 20
85,0 585 60,0 415 20 -
90,0 620 64,0 440 30 20
90,0 620 58,0 400 20 -
60,0 415 30,0 205 30 20

(1) Allongement minimum pour les épaisseurs supérieures ou égales & 8 mm (5/16"), avec éprouvettes découpées et éprou-

vettes constituées par un trongon de tube (dans le cas de pefits diamétres).
(2) Dureté maxi : 250 HB

TOLERANCES : (conforme & ASTM A 530 / A 530 M-99)
Semblables a celles de 'ASTM A 333 / A 333 M-99

PRESSION D’ESSAI HYDRAULIQUE : (voir ASTM A 530 / A 530 M-99)

Donnée par la formule P 28T
=55

DIMENSIONS : voir pages 40 et suivantes
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ASTM

alloy steels

Seamless ferritic alloy steel pipes for high temperature service
CHEMICAL REQUIREMENTS

Grad UNS Carbon  Manganese Phosphorus  Sulfur = Silicon ' Chromium  Molybdenum Others
rade

Designation % % maxi % maxi % % % % %

K11522 |0.10/0.20 | 0.30/0.80 0.025 0.025 0.10/0.50 - 0.44/0.65 -
K11547 1 0.10/0.20 = 0.30/0.61 0.025 | 0.025 0.10/0.30 | 0.50/0.81 | 0.44/0.65 -
K41545 | 0.15 maxi | 0.30/0.60 0.025 0.025 1 0.50 maxi = 4.00/6.00 @ 0.45/0.65 -
K51545 | 0.15maxi = 0.30/0.60 = 0.025 | 0.025 1.00/2.00 4.00/6.00 0.45/0.65 -
K41245 | 0.12 maxi | 0.30/0.60 0.025 0.025 1 0.50 maxi = 4.00/6.00 @ 0.45/0.65
S50400 |0.15maxi | 0.30/0.60 0.025 0.025 0.25/1.00 8.00/10.00 0.90/1.10 -
K11597 | 0.05/0.15  0.30/0.60 = 0.025 | 0.025 0.50/1.00 1.00/1.50 @ 0.44/0.65 -
K11562 |0.05/0.15 0.30/0.61 0.025 0.025 0.50 maxi = 0.80/1.25 @ 0.44/0.65 -
K11578 | 0.05/0.15  0.30/0.60 = 0.025 | 0.025 1.15/1.65 - 0.44/0.65 -
K31545 | 0.05/0.15 | 0.30/0.60 0.025 0.025 1 0.50 maxi = 2.65/3.35 @ 0.80/1.06 -
K21590 | 0.05/0.15  0.30/0.60 = 0.025 | 0.025 0.50 maxi = 1.90/2.60 0.87/1.13
K91560 | 0.08/0.12 | 0.30/0.60 0.020 0.010 1 0.20/0.50 8.00/9.50 @ 0.85/1.05
K92460 | 0.07/0.13 | 0.30/0.60 0.020 0.010 | 0.50 maxi = 8.50/9.50 @ 0.30/0.60
K92930 | 0.07/0.14  0.70maxi = 0.020 | 0.010 0.50 maxi ' 10.00/12.50 0.25/0.60

Adx%C<%Ti<070%0r8x%C<%Nb<10x%C

BV:0.18-0.25/N:0.030-0.070 / Ni : 0.40 maxi / Al : 0.04 maxi / Nb : 0.06 - 0.10

CV:0.15-0.25/N:0.030-0.070 / Ni : 0.40 maxi / Al : 0.04 maxi / Nb : 0.04 - 0.09 / Wi : 1.50-2.00 /B : 0.001 - 0.006

D V:0.15-0.30/W:1.50-2.50/Cu:0.30-1.70 /Nb : 0.04-0.10 /B : 0.0005 - 0.005 / N : 0.040-0.100 / Ni : 0.50 maxi / Al : 0.040 maxi

TENSILE REQUIREMENTS

o0 w1

Minimum Minimum Minimum elongation (1)
Grade tensile strength yield strength Longitudinal Transverse
ksi MPa ksi MPa in 2", per cent
55.0 380 30.0 205 30 20
60.0 415 32.0 220 30 20
85.0 585 60.0 415 20 -
90.0 620 64.0 440 30 20
90.0 620 58.0 400 20 -
60.0 415 30.0 205 30 20

(1) Minimum elongation for walls 8 mm (5/16”) and over in thickness, strip tests, and for all small sizes tested, in full
section

(2) Maximum hardness : 250 HB

TOLERANCES : (conform to ASTM A 530 / A 530 M-99)
Similar to ASTM A 333 / A 333 M-99

HYDROSTATIC TEST PRESSURE : (see ASTM A 530 / A 530 M-99)
Given by the formula , 25T
=D

DIMENSIONS : see pages 40 and following
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ASTM

aciers au carbone et alliés

DOMAINE D'APPLICATION :

Cette spécification couvre les tubes en acier soudés & I'arc avec métal d’apport, fabriqués & partir de téles «qua-
lité appareil & pression», pour utilisation & haute pression :

- A 671-96 : températures ambiantes ou plus basses,

- A 672-96 : températures moyennes,

- A 691-98 : hautes températures.

GAMME DIMENSIONNELLE
A 671-96 A 672-96 et A 691-98

Diamétre extérieur 405 mm (16") et plus

Epaisseur 6,4 mm (1/4") et plus jusqu’a 75 mm (3”) inclus

FABRICATION — CLASSES : (voir page 30)

La classe indique :
Section 1 le type de traitement thermique appliqué pendant la fabrication du tube :
toutes les classes sauf 10, 11, 12 et 13 subissent un traitement thermique.
Section 9 i la soudure doit étre radiographiée :
la totalité de chaque soudure des classes X1 et X2 est radiographiée.

Section 8.3 si le tube doit subir I'essai hydraulique :
les tubes des classes X2 et X3 subissent I'essai hydraulique suivant spécification A 530 / A 530 M
section 20

NUANCES : (voir page 32)

La nuance désigne le type de téle utilisé et repris dans les ASTM du tableau de la pages 32 et 34.

COMPOSITION CHIMIQUE :

Andlyse sur tdle :

le fabricant de tube fera une analyse sur téle par coulée. Cette analyse devra étre en conformité avec les valeurs
imposées dans les spécifications des tdles approvisionnées.

Analyse du cordon de soudure :

le fabricant de tube fera une analyse du cordon de soudure tous les 61 m (200 fi) pour ASTM A 671 / A 691 et
tous les 152 m (500 ft) pour ASTM A 672, ou avec une période qui sera une fraction de cette distance.

CARACTERISTIQUES MECANIQUES :

Les valeurs des contraintes des éprouvettes transversales du cordon de soudure et de la téle de base devront étre
similaires aux valeurs imposées par les spécifications des téles d’origine.

TOLERANCES
Diamétre extérieur + 0,5 % du diamétre extérieur spécifié mesuré sur la circonférence
Ovalisation différence entre le plus grand et le plus petit diamétre extérieur : 1 %

Epaisseur au plus — 0,25 mm (- 0,01”) en dessous de |'épaisseur nominale spécifiée.

PRESSION D’ESSAI HYDRAULIQUE : (voir ASTM A 530 / A 530 M99)

Donnée par la formule p_2ST
D

DIMENSIONS : voir pages 40 et suivantes
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ASTM

CGI’bOﬂ cmo/ G”O)/ sfee/s

SCOPE :

This specification covers electric-fusion welded steel pipe with filler metal added, fabricated from pressure vessel
quality plate and suitable for high pressure service :

- A 671-96 : at atmospheric and lower temperatures,

- A 672-96 : at moderate temperatures,

- A 691-98 : at high temperatures.

SIZE RANGE :
A 671-96 A 672-96 and A 691-98

Outside diameter 16 in. (405 mm) or larger
Wall thickness 1/4 in. (6.4 mm) or greater

MANUFACTURE - CLASSES : (see page 31)

Class designates :
Section 1 the type of heat treatment performed during manufacture of the pipe :
all classes other than 10, 11, 12 and 13 shall be heat treated.
Section 9 whether the weld is radiographically examined :
the full length of each weld of classes X1 and X2 shall be radiographically examined.
Section 8.3 whether the pipe has been pressure tested :
classes )2% and X3 pipe shall be pressure tested in accordance with specification A 530 / A 530 M
section

GRADES : (see page 33)
Grade designates the type of plate used as listed in ASTM specifications in the table of pages 33 and 35.

CHEMICAL COMPOSITION :

Product analysis of plate :
Ihefiﬁe manufacturer shall make an analysis of each mill heat of plate material. The product analysis so determi-
ned shall meet the requirements of the plate specification to which the material was ordered.

up to 3 in. (75 mm) inclusive

Product analyses of weld :
the pipe manufacturer shall make an analysis of finished deposited weld material from each 200 ft (61 m) for ASTM
A 671 and A 691 and from each 500 ft (152 m) for ASTM A 672, or fraction thereof.

TENSILE REQUIREMENTS :

Transverse fensile properties fo the welded joint and of the base plate shall meet the mechanical test requirements
of the plate specifications.

TOLERANCES

Outside diameter + 0.5 % of the specified outside diameter based on circumferential measurement
Outof roundness difference between major and minor outside diameters : 1 %

Thickness no more than 0.01 in. (0.25 mm) under the specified nominal thickness

HYDROSTATIC TEST PRESSURE : (see ASTM A 530 / A 530 M-99)

Given by the formula p_2ST
D

DIMENSIONS : see pages 40 and following
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ASTM ASTM

aciers au carbone et alliés carbon and alloy steels

FABRICATION — CLASSES : MANUFACTURE - CLASSES :
Désignation des classes (note 1) Spécification ASTM des tubes Class designations (note 1) ASTM specification of pipe
Classe Type sie traitement Rc(;liogrqphie Essciv hydrgulique A67196  A67296  A691.98 Class Heat treatment Radiogrgphy Pressure' test | A 67196 A 67296 A 69198
thermique sur tube voir section : voir section : on pipe see section : see section :
non non [ J [ J [ J none none [ J [ J [ J
9 non [ [ J [ J 9 none [ J [ J [ J
non none
9 8.3 [ ] [ ] [ ] 9 8.3 [ ] [J [ ]
non 8.3 [ [ J [ J none 8.3 [ [ J [ J
non non [ [ [ none none [ J [ [
. 9 non [ J [ J [ J : 9 none [ J [ J [ J
revenu de détente stress relieved
9 8.3 [ ) [ ] [ ] 9 8.3 [ ) [ ] [ ]
non 8.3 [ J [ J [ J none 8.3 [ J [ J [ J
non non [ [ J [ J none none [ J [ J [ J
. 9 non [ ] [ ] [ ] B 9 none [ ] [ [
normalisé normalized
9 8.3 [ ] [ J [ J 9 8.3 [ ] [ J [ J
non 8.3 [ [ [ J none 8.3 o o [
non non [ J [ J [ J none none [ J [ J [ J
- 9 non [ [ [ . 9 none [ J [ J [ J
normalisé et revenu normalized and tempered
9 8.3 [ ] [ J [ J 9 8.3 [ J [ J [ J
non 8.3 [ [ [ none 8.3 [ J [ J [ J
non non [ J [ J [ J none none [ J [ [
, 9 non [ [ J [ J 9 none [ J [ J [ J
trempé et revenu quenched and tempered
9 8.3 [ ] [ ] [ ] 9 8.3 [ ] [J [ ]
non 8.3 [ J [ J [ J none 8.3 [ J [ J [ J
non non [ ] none none [ ]
normalisé ? non L4 normalized ? none L4
et durcissement par précipitation and precipitation heat treated
9 8.3 [ ] 9 8.3 [ ]
non 8.3 [ J none 8.3 [ J
non non [ J none none [ J
trempé 9 non L4 quenched 9 none L4
et durcissement par précipitation and precipitation heat treated
9 8.3 [ ] 9 8.3 [ ]
non 8.3 [} none 8.3 [ ]
Note 1 : La sélection des matériaux sera faite en fonction des températures de service. Note 1 : Selection of materials should be made with attention to service temperature.
La spécification A 20 / A 20 M pourra étre utilisée comme guide. For such guidance, specification A 20 / A 20 M may be consulted.
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ASTM ASTM

. ./
aciers au ca rbone et a ” 1es Carbon Clnd alloy Sfeels
NUANCES : GRADES :
Spécification des téles Spécification des tubes Plate specification Pipe specification and grade
Tyoe d'acier ASTM ASTM T fsteel ASTM ASTM
YOS N° Nuance | A 67196 | A 67296 | A 69198 L Ne Grade | A671:96 | A672:96 | A691-98
A285/A285M A - A 45 - A285/A285M A - A 45 -
acier au carbone A285/A285M B = A 50 = plain carbon A285/A285M B = A 50 =
A285/A285M @ CA 55 A55 - A285/A285M @ CA 55 A55 -
X A 442 / A 442 M 55 CE 55 E55 - . A 442 / A 442 M 55 CE 55 E55 -
acier au carbone plain carbon
A 442 / A 442 M 60 CE 60 E 60 - A 442 / A 442 M 60 CE 60 E 60 -
A515/A515M 55 - B 55 - A515/A515M 55 - B 55 -
X , A515/A515M 60 CB 60 B 60 - X . A515/A515M 60 CB 60 B 60 -
acier au carbone calmé plain carbon, killed
A515/A515M 65 CB 65 B 65 - A515/A515M 65 CB 65 B 65 -
A515/A515M 70 CB 70 B 70 - A515/A515M 70 CB 70 B 70 -
A516/A516 M 55 - C55 - A516/A516 M 55 - C55 -
X L L A516/A516 M 60 CC 60 C 60 - . i . X A516/A516 M 60 CC 60 C 60 -
acier au carbone calmé, & grain fin plain carbon, killed, fine grain
A516/A516 M 65 CC 65 Cé65 - A516/A516 M 65 CC 65 Cé65 -
A516/A516 M 70 CC70 c70 - A516/A516 M 70 CC70 Cc70 -
A 204/ A204 M A - L65 CM 65 A 204/ A204 M A - L65 CM 65
acier au carbone-molybdéne A 204 / A204 M B = L70 CM 70 carbon-molybdenum steel A 204 / A204 M B = L70 CM 70
A 204 / A204 M @ - L75 CM 75 A 204 / A204 M @ - L75 CM 75
acier au manganése-silicium A 299 /A299 M - CK75 N 75 CMS 75 manganese-silicon steel A 299 /A299 M - CK75 N 75 CMS 75
acier au manganésessilicium, normalisé A 537 /A537 M 1 CD 70 D70 CMSH 70 manganese-silicon steel, normalized A 537 /A537 M 1 CD 70 D70 CMSH 70
acier au manganésessilicium, trempé et revenu A 537 /A537 M 2 CD 80 D 80 CMSH 80 manganese-silicon steel, quenched and tempered = A 537 / A 537 M 2 CD 80 D 80 CMSH 80
X N N - A302/A302M A - H75 - . A302/A302M A - H75 -
acier au manganése-molybdéne, normalisé manganese-molybdenum, normalized
A302/A302M B,CouD - H 80 - A302/A302M B,CorD - H 80 -
A533 /A533M  Cl* - 180 - A533 /A533M  Cl* - 180 -
acier au manganése-molybdéne, trempé et revenu | A 533 / A533 M = Cl2* - J90 - manganese-molybdenum, quenched and tempered = A 533 /A533 M = Cl-2* - J90 -
A 533 /A533M Cl-3* - J 100 - A 533 /A533M Cl3* - J 100 -
; N A202/A202M A - K75 - ) . A202/A202M A - K75 -
acier au chrome-manganése-silicium chromium-manganese-silicon
A202/A202M B - K 85 - A202/A202M B - K 85 -
A 203 /A203M A CF 65 - - A 203 /A203M A CF 65 - -
. . A 203 /A203M B CF70 - - . A 203 /A203M B CF70 - -
acier au nickel nickel steel
A 203 /A203M D CF 66 - - A 203 /A203M D CF 66 - -
A 203 /A203M E CF71 - - A 203 /A203M E CF71 - -
* n'importe quelle nuance peut étre fournie. * any grade may be furnished
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ASTM ASTM

aciers au Cdrbone et CI”léS Carbon and alloy Sfeels
NUANCES : GRADES :
Spécification des téles Spécification des tubes Plate specifications Pipe specification and grade
Type d'acier o ST ST Type of steel DASTM ST
N Nuance | A 67196 A 67296 A 69198 N Grade | A671-96 A 67296 A 69198
A517 /A517M A CJ 101 - - A517 /A517 M A CJ 101 - -
A517 /A517 M B CJ 102 - - A517 /A517 M B CJ 102 - -
A517 /A517M @ CJ 103 - - A517 /A517M @ CJ 103 - -
A517 /A517 M D CJ 104 - - A517 /A517 M D CJ 104 - -
A517 /A517 M E CJ 105 - - A517 /A517 M E CJ 105 - -
AS517 /A517M F CJ 106 - - A517 /A517M F CJ 106 - -
acier allié, frempé et revenu A517 /A517 M G o7 - - alloy steel, quenched and tempered A517 /A517 M G o7 - -
A517 /A517 M H CJ 108 - - A517 /A517 M H CJ 108 - -
A517 /A517M J CJ 109 - - A517 /A517 M J CJ 109 - -
A517 /A517 M K cJ11o - - A517 /A517 M K cJ110 - -
A517 /A517 M L cin - - A517 /A517 M L i - -
A517 /A517 M M CJ1i12 - - A517 /A517 M M CJ1i12 - -
A517 /A517M P cJni3 - - A517 /A517M P CJ113 - -
acier allié, normalisé et A736/A736 M 2 CP 65 - - alloy steel, age hardening, normalized A736/A736 M 2 CP 65 - -
durci par précipitation A736/A736 M 3 CP75 - - and precipitation heat treated A736/A736M 3 CP75 - -
acier 1/2%Cr 1/2% Mo A387 /A387M 2 - - 1/2 Cr steel 1/2% Cr 1/2% Mo A387 /A387M 2 - - 1/2 Cr
acier 1%Cr 1/2% Mo A387/A387M 12 - - 1Cr steel 1% Cr 1/2% Mo A 387 /A387M 12 - - 1Cr
acier 11/4% Cr 1/2% Mo A 387 /A387M 11 - - 11/4Cr steel 11/4% Cr 1/2% Mo A 387 /A387M 11 - - 11/4Cr
acier 2 1/4% Cr 1% Mo A387 /A387M 22 - - 21/4Cr steel 2 1/4% Cr 1% Mo A387 /A387M 22 - - 21/4Cr
acier 3% Cr 1 % Mo A387/A387M 21 - - 3Cr steel 3% Cr 1 % Mo A387/A387M 21 - - 3Cr
acier 5%Cr 1/2% Mo A 387 /A387M ) - - 5Cr steel 5% Cr 1/2% Mo A 387 /A387M ) - - 5Cr
acier 9% Cr 1% Mo A 387 /A387 M Q = - 9 Cr steel 9% Cr 1% Mo A387 /A387 M Q = - 9 Cr
acier 9% Cr 1% Mo V,Nb A387 /A387M 91 - - 91 steel 9% Cr 1% Mo V,Cb A387 /A387M 91 - - 91
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spécifications ASTM ASTM specifications

parachévements des tubes pipe finishes
ASME B 16.25 AUTRES / OTHERS
'51‘50_._.2,5°

- £ &
/B 3
5|5 S|
S8 < |8 550
NS ~|cS 0
| n R 2
Eg
o S
S|
Tor |8
S B O
[
K NOTE 1
& o
< g £ 2,5 5
G E g
& o S
~ I=3 ~+I
3 3l
A =3
Les tubes sont livrés suivant 'une des finitions suivantes The pipes may be delivered to the following practice :
1 — Extrémités lisses 1 - Plain-ends
a) coupées d'équerre a) square cut
b) chanfreinées suivant ASME B 16.25 - 1997 b) beveled according to ASME B 16.25 - 1997
c) chanfreinées & 30° c) beveled to an angle of 30°
2 - Extrémités filetées suivant ASME B 1.20.1 - 1983 2 - Threaded ends according to ASME B 1.20.1 - 1983
(R.1992) (R.1992)
3 - Aspects extérieurs des tubes 3 - External apﬁearance of pipes
a) nus intérieurement et extérieurement a) bare without any protection
b) revétus extérieurement et nus intérieurement b) externally coated, internally bare
c) revétus extérieurement et revétus intérieure- c exfernal& and internally coated
ment.
Note : Note :
Pour ASTM A 106 - 99 " For ASTM A 106 - 99 "
ASTM A 53 - 90 } NPS 2” et au-dessus 'ASTM A 53 - 90b } NPS 2" and larger
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revétements

Classification

Revétements

non métalliques

Revétements

organo-métalliques

Revétements

métalliques

Modifications

chimiques

Modifications

physicochimiques

Nature

® Peintures, vernis, laques, produits bitumineux,
résines, plastifiants,

® Graisses, cires, huiles,

® Plastiques (polyuréthanne, polyéthyléne, Rilsan®, PTFE, PVC)
® Elastomeéres divers

® Email vitreux

® Mortier de ciment

® Peintures pigmentées de métaux en poudre
(aluminium, zinc, plomb, acier inoxydable)
® Peinture au zinc éthyl-silicate

o Electrodéposition : nickel, zinc, cadmium, cuivre, étain,
chrome

® Immersion dans les métaux fondus : galvanisation,

é | b alt
9, P £ 9

® Projection de métal fondu : métallisation au zinc,
aluminium, étain, plomb

® Réduction chimique : nickelage
® Placage : nickel, cuivre, acier inoxydable

® Phosphatation
® Phosphatation chromatation
® Noircissage et brunissage

o Cémentation :
- au zinc (shérardisation),
- & I'aluminium (calorisation),

- au chrome (chromisation)
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Type

® Paints, varnishes, lacquers, bituminous coatings,
resins, plasticizers,

o Greases, waxaes, oils,

o Plastics (polyurethane, polyethylene, Rilsan®, PTFE, PVC)
o Elastomers (various types)
e Vitreous enamel

o Cement mortar

® Paints pigmented with metals in powder form
(aluminium, zinc, lead, stainless steel)
® Paints containing zinc ethyl-silicate

o Electroplating : nickel, zinc, cadmium, copper, tin, chro-

mium,

© Hot-dipping in metal : galvani 1, tinning,

lead-coating, aluminium-coating,

® Spraying with molten metal : metallisation with zinc,

aluminium, tin, lead,

o Chemical reduction : nickeling
o Plating : nickel, copper, stainless steel

® Phosphating
o Chromating, phosphating
o Black finishing and browning

© Cementation :
- with zine (sherardizing),
- with aluminium (calorizing),

- with chromium (chromizing)

pipe coatings

Classification

Non-metallic

coatings

Organo-metallic

coatings

Metallic

coatings

Chemical

modification

Physico-chemical

modification
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dimensions et masses dimensions and weights

des tubes acier of steel pipe

Diamétre ) Identification Diamétre ) Identification

nominal Diamétre extérieur Epaisseur Masse Epcisseur nominal Diamétre extérieur Epaisseur Masse Epcisseur

NO{“”‘UI Outside diameter Wall thickness Weight Specif. W.T. NO{“”‘UI Outside diameter Wall thickness Weight Specif. W.T.

size AP : STD Schedule size APl : STD Schedule

pouces pouces pouces XS pouces pouces pouces XS

inches inches mm inches mm et e XXS inches inches mm inches mm et e XXS
0.405 10,3 0.049 1,24 0.19 0,28 - - 10 1.660 42,2 0.250 6,35 3.76 5,61 - - 160
0.405 10,3 0.057 1,45 0.21 0,32 - - 30 1.660 42,2 0.382 9,70 5.21 7,77 5L XXS -
0.405 10,3 0.068 1,73 0.24 0,37 5L STD 40 1.900 48,3 0.065 1,65 1.28 1,91 - - 5
0.405 10,3 0.095 2,41 0.31 0,47 5L XS 80 1.900 48,3 0.109 2,77 2.09 3,11 - - 10
0.540 13,7 0.065 1,65 0.33 0,49 - - 10 1.900 48,3 0.125 3,18 2.37 3,53 - - 30
0.540 13,7 0.073 1,85 0.36 0,54 - - 30 1.900 48,3 0.145 3,68 2.72 4,05 5L STD 40
0.540 13,7 0.088 2,24 0.42 0,63 5L STD 40 1.900 48,3 0.200 5,08 3.63 5,41 5L XS 80
0.540 13,7 0.119 3,02 0.54 0,80 5L XS 80 1.900 48,3 0.281 7,14 4.86 7,25 - - 160
0.675 171 0.065 1,65 0.42 0,63 - - 10 1.900 48,3 0.400 10,15 6.41 9,56 5L XXS -
0.675 171 0.073 1,85 0.47 0,70 - - 30 2.375 60,3 0.065 1,65 1.61 2,40 - O]
0.675 171 0.091 2,31 0.57 0,84 5L STD 40 2.375 60,3 0.083 2,11 2.03 3,03 5L -
0.675 17,1 0.126 3,20 0.74 1,10 5L XS 80 2.375 60,3 0.109 2,77 2.64 3,93 5L 10
0.840 21,3 0.065 1,65 0.54 0,80 - - 5 2.375 60,3 0.125 3,18 3.00 4,48 5L 30
0.840 21,3 0.083 2,11 0.67 1,00 - - 10 2.375 60,3 0.141 3,58 3.36 5,01 5L
0.840 21,3 0.095 2,41 0.76 1,12 - - 30 2.375 60,3 0.154 3,91 3.65 5,44 5L STD 40
0.840 21,3 0.109 2,77 0.85 1,27 5L STD 40 2.375 60,3 0.172 4,37 4.05 6,03 5L
0.840 21,3 0.147 3,73 1.09 1,62 5L XS 80 2.375 60,3 0.188 4,78 4.39 6,54 5L
0.840 21,3 0.188 4,78 1.31 1,95 - - 160 2.375 60,3 0.218 5,54 5.02 7,48 5L XS 80
0.840 21,3 0.294 7,47 1.71 2,55 5L XXS - 2.375 60,3 0.250 6,35 5.67 8,45 5L
1.050 26,7 0.065 1,65 0.69 1,03 - - 5 2.375 60,3 0.281 7,14 6.28 9,36 5L
1.050 26,7 0.083 2,11 0.86 1,28 - - 10 2.375 60,3 0.344 8,74 7.46 11,11 - 160
1.050 26,7 0.095 2,41 0.97 1,44 - - 30 2.375 60,3 0.436 11,07 9.03 13,44 5L XXS
1.050 26,7 0.113 2,87 1.13 1,69 5L STD 40 2.875 73,0 0.083 2,11 2.47 3,69 5L 5
1.050 26,7 0.154 3,91 1.47 2,20 5L XS 80 2.875 73,0 0.109 2,77 3.22 4,80 5L -
1.050 26,7 0.219 5,56 1.94 2,90 - - 160 2.875 73,0 0.120 3,05 3.53 5,26 - 10
1.050 26,7 0.308 7,82 2.44 3,64 5L XXS - 2.875 73,0 0.125 3,18 3.67 5,48 5L -
1.315 33,4 0.065 1,65 0.87 1,30 - - 5 2.875 73,0 0.141 3,58 4.12 6,13 5L
1.315 33,4 0.109 2,77 1.40 2,09 - - 10 2.875 73,0 0.156 3,96 4.53 6,74 5L
1.315 33,4 0.114 2,90 1.46 2,18 - - 30 2.875 73,0 0.172 4,37 4.97 7,40 5L
1.315 33,4 0.133 3,38 1.68 2,50 5L STD 40 2.875 73,0 0.188 4,78 5.40 8,04 5L 30
1.315 33,4 0.179 4,55 217 3,24 5L XS 80 2.875 73,0 0.203 516 579 8,63 5L STD 40
1.315 33,4 0.250 6,35 2.84 4,24 - - 160 2.875 73,0 0.216 5,49 6.13 9,14 5L
1.315 33,4 0.358 9,09 3.66 5,45 5L XXS - 2.875 73,0 0.250 6,35 7.01 10,44 5L
1.660 42,2 0.065 1,65 1.11 1,65 - - 5 2.875 73,0 0.276 7,01 7.66 11,41 5L XS 80
1.660 42,2 0.109 2,77 1.81 2,70 - - 10 2.875 73,0 0.375 9,53 10.01 14,92 - 160
1.660 42,2 0.117 2,97 1.93 2,87 - - 30 2.875 73,0 0.552 14,02 13.69 20,39 5L XXS
1.660 42,2 0.140 3,56 2.27 3,39 5L STD 40 3.500 88,9 0.083 2,11 3.03 4,52 5L 5
1.660 42,2 0.191 4,85 3.00 4,47 5L XS 80 3.500 88,9 0.109 2,77 3.95 5,88 5L -
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dimensions et masses dimensions and weights

des tubes acier of steel pipe
Diamétre ) Identification Diamétre ) Identification
nominal Diamétre extérieur Epaisseur Masse Epcisseur nominal Diamétre extérieur Epaisseur Masse Epcisseur
NO{“”‘UI Outside diameter Wall thickness Weight Specif. W.T. NO{“”‘UI Outside diameter Wall thickness Weight Specif. W.T.
size AP : STD Schedule size APl : STD Schedule
pouces pouces pouces XS pouces pouces pouces XS
inches inches mm inches mm et e XXS inches inches mm inches mm et e XXS
3.500 88,9 0.120 3,05 4.33 6,45 - 10 4.500 114,3 0.337 8,56 14.98 22,32 5L XS 80
3.500 88,9 0.125 3,18 4.51 6,72 5L 4.500 114,3 0.438 11,13 19.00 28,32 5L 120
3.500 88,9 0.141 3,58 5.06 7,53 5L 4.500 114,3 0.531 13,49 22.51 33,54 5L 160
3.500 88,9 0.156 3,96 5.57 8,29 5L 4.500 114,3 0.674 17,12 27.54 41,03 5L XXS
3.500 88,9 0.172 4,37 6.11 9,11 5L 5.563 141,3 0.083 2,11 4.86 7,24 5L
3.500 88,9 0.188 4,78 6.65 9,92 5L 30 5.563 141,3 0.109 2,77 6.36 9,47 - 5
3.500 88,9 0.216 5,49 7.58 11,29 5L STD 40 5.563 141,3 0.125 3,18 7.26 10,83 5L
3.500 88,9 0.250 6,35 8.68 12,93 5L 5.563 141,3 0.134 3,40 777 11,57 - 10
3.500 88,9 0.281 7,14 9.66 14,40 5L 5.563 141,3 0.156 3,96 9.01 13,41 5L
3.500 88,9 0.300 7,62 10.25 15,27 5L XS 80 5.563 141,3 0.188 4,78 10.79 16,09 5L
3.500 88,9 0.438 11,13 14.32 21,35 - 160 5.563 141,3 0.219 5,56 12.50 18,61 5L
3.500 88,9 0.600 15,24 18.58 27,68 5L XXS 5.563 141,3 0.258 6,55 14.62 21,77 5L STD 40
4.000 101,6 0.083 2,11 3.47 5,18 5L 5 5.563 141,3 0.281 7,14 15.85 23,62 5L
4.000 101,6 0.109 2,77 4.53 6,75 5L 5.563 141,3 0.312 7,92 17.50 26,05 5L
4.000 101,6 0.120 3,05 4.97 7,40 - 10 5.563 141,3 0.344 8,74 19.17 28,57 5L
4.000 101,6 0.125 3,18 517 7,72 5L 5.563 141,3 0.375 9,53 20.78 30,97 5L XS 80
4.000 101,6 0.141 3,58 5.81 8,65 5L 5.563 141,3 0.500 12,70 27.04 40,28 5L 120
4.000 101,6 0.156 3,96 6.40 9,53 5L 5.563 141,3 0.625 15,88 32.96 49,11 5L 160
4.000 101,6 0.172 4,37 7.03 10,48 5L 5.563 141,3 0.750 19,05 38.55 57,43 5L XXS
4.000 101,6 0.188 4,78 7.65 11,41 5L 30 6.625 168,3 0.083 2,11 5.80 8,65 5L
4.000 101,6 0.226 5,74 9.11 13,57 5L STD 40 6.625 168,3 0.109 2,77 7.59 11,31 5L 5
4.000 101,6 0.250 6,35 10.01 14,92 5L 6.625 168,3 0.125 3,18 8.68 12,95 5L
4.000 101,6 0.281 7,14 11.16 16,63 5L 6.625 168,3 0.134 3,40 9.29 13,84 - 10
4.000 101,6 0.318 8,08 12.50 18,63 5L XS 80 6.625 168,3 0.141 3,58 9.76 14,54 5L
4.500 114,3 0.083 2,11 3.92 5,84 5L 5 6.625 168,3 0.156 3,96 10.78 16,05 5L
4.500 114,3 0.109 2,77 5.11 7,62 - 6.625 168,3 0.172 4,37 11.85 17,67 5L
4.500 114,3 0.120 3,05 5.61 8,36 - 10 6.625 168,3 0.188 4,78 12.92 19,27 5L
4.500 114,3 0.125 3,18 5.84 8,71 5L 6.625 168,3 0.203 5,16 13.92 20,76 5L
4.500 114,3 0.141 3,58 6.56 9,77 5L 6.625 168,3 0.219 5,56 14.98 22,31 5L
4.500 114,3 0.156 3,96 7.24 10,78 5L 6.625 168,3 0.250 6,35 17.02 25,36 5L
4.500 114,3 0.172 4,37 7.95 11,85 5L 6.625 168,3 0.280 7,1 18.97 28,26 5L STD 40
4.500 114,3 0.188 4,78 8.66 12,91 5L 30 6.625 168,3 0.312 7,92 21.04 31,32 5L
4.500 114,3 0.203 516 9.32 13,89 5L 6.625 168,3 0.344 8,74 23.08 34,39 5L
4.500 114,3 0.219 5,56 10.01 14,91 5L 6.625 168,3 0.375 9,53 25.03 37,31 5L
4.500 114,3 0.237 6,02 10.79 16,07 5L STD 40 6.625 168,3 0.432 10,97 28.57 42,56 5L XS 80
4.500 114,3 0.250 6,35 11.35 16,90 5L 6.625 168,3 0.500 12,70 32.71 48,73 5L
4.500 114,3 0.281 7,14 12.66 18,87 5L 6.625 168,3 0.562 14,27 36.39 54,20 5L 120
4.500 114,3 0.312 7,92 13.96 20,78 5L 6.625 168,3 0.625 15,88 40.05 59,69 5L
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dimensions et masses dimensions and weights

des tubes acier of steel pipe
Diamétre ) Identification Diamétre ) Identification
nominal Diamétre extérieur Epaisseur Masse Epcisseur nominal Diamétre extérieur Epaisseur Masse Epcisseur
NO{“”‘UI Outside diameter Wall thickness Weight Specif. W.T. NO{“”‘UI Outside diameter Wall thickness Weight Specif. W.T.
size AP : STD Schedule size APl : STD Schedule
pouces pouces pouces XS pouces pouces pouces XS
inches inches mm inches mm et e XXS inches inches mm inches mm et e XXS
6.625 168,3 0.719 18,26 45.35 67,56 5L 160 10.750 273,0 0.344 8,74 38.23 56,98 5L
6.625 168,3 0.750 19,05 47.06 70,11 5L 10.750 273,0 0.365 9,27 40.48 60,31 5L STD 40
6.625 168,3 0.864 21,95 53.16 79,22 5L XXS 10.750 = 273,0 0.438 11,13 48.24 71,90 5L
6.625 168,3 0.875 22,23 53.73 80,07 5L 10.750 273,0 0.500 12,70 54.74 81,55 5L XS 60
8.625 219,1 0.109 2,77 9.93 14,79 - 5 10.750 273,0 0.562 14,27 61.15 91,08 5L
8.625 219,1 0.125 3,18 11.35 16,93 5L 10.750 273,0 0.594 15,09 64.43 96,01 - 80
8.625 219,1 0.148 3,76 13.40 19,96 - 10 10.750 273,0 0.625 15,88 67.58 100,73 5L
8.625 219,1 0.156 3,96 14.11 21,01 5L 10.750 273,0 0.719 18,26 77.03 114,75 5L 100
8.625 219,1 0.188 4,78 16.94 25,26 5L 10.750 273,0 0.812 20,62 86.18 128,38 5L
8.625 219,1 0.203 5,16 18.26 27,22 5L 10.750 = 273,0 0.844 21,44 89.29 | 133,06 - 120
8.625 219,1 0.219 5,56 19.66 29,28 5L 10.750 273,0 0.875 22,23 92.28 137,52 5L
8.625 219,1 0.250 6,35 22.36 33,31 5L 20 10.750 = 273,0 0.938 23,83 98.30 | 146,48 5L
8.625 219,1 0.277 7,04 24.70 36,81 5L 30 10.750 273,0 1.000 25,40 104.13 155,15 5L XXS 140
8.625 219,1 0.312 7,92 27.70 41,24 5L 10.750 273,0 1.125 28,58 115.64 172,33 - 160
8.625 219,1 0.322 8,18 28.55 42,55 5L STD 40 10.750 = 273,0 1.250 31,75 126.83 | 188,97 5L
8.625 219,1 0.344 8,74 30.42 45,34 5L 12.750 323,8 0.156 3,96 20.98 31,25 - 5
8.625 219,1 0.375 9,53 33.04 49,25 5L 12.750 = 323,8 0.172 4,37 23.11 34,43 5L
8.625 219,1 0.406 10,31 35.64 53,08 - 60 12.750 323,8 0.180 4,57 24.17 36,00 - 10
8.625 219,1 0.438 11,13 38.30 57,08 5L 12.750 = 323,8 0.188 4,78 25.22 37,62 5L
8.625 219,1 0.500 12,70 43.39 64,64 5L XS 80 12.750 323,8 0.203 5,16 27.20 40,56 5L
8.625 219,1 0.562 14,27 48.40 72,08 5L 12.750 = 323,8 0.219 5,56 29.31 43,65 5L
8.625 219,1 0.594 15,09 50.95 75,92 - 100 12.750 = 323,8 0.250 6,35 33.38 49,73 5L 20
8.625 219,1 0.625 15,88 53.40 79,58 5L 12.750 323,8 0.281 7,14 37.42 55,77 5L
8.625 219,1 0.719 18,26 60.71 90,44 5L 120 12.750 323,8 0.312 7,92 41.45 61,71 5L
8.625 219,1 0.750 19,05 63.08 93,98 5L 12.750 323,8 0.330 8,38 43.77 65,20 5L 30
8.625 219,1 0.812 20,62 67.76 100,92 5L 140 12.750 = 323,8 0.344 8,74 45.58 67,93 5L
8.625 219,1 0.875 22,23 72.42 107,92 5L XXS 12.750 323,8 0.375 9,53 49.56 73,88 5L STD
8.625 219,1 0.906 23,01 74.69 111,27 - 160 12.750 = 323,8 0.406 10,31 53.52 79,73 5L 40
8.625 219,1 1.000 25,40 81.44 121,33 5L 12.750 323,8 0.438 11,13 57.59 85,84 5L
10.750 273,0 0.134 3,40 15.19 22,63 - 5 12.750 323,8 0.500 12,70 65.42 97,46 5L XS
10.750 273,0 0.156 3,96 17.65 26,28 5L 12.750 323,8 0.562 14,27 73.15 108,96 5L 60
10.750 273,0 0.165 4,19 18.65 27,78 - 10 12.750 323,8 0.625 15,88 80.93 120,62 5L
10.750 273,0 0.188 4,78 21.21 31,63 5L 12.750 = 323,8 0.688 17,48 88.63 132,08 5L 80
10.750 273,0 0.203 5,16 22.87 34,09 5L 12.750 323,8 0.750 19,05 96.12 143,21 5L
10.750 273,0 0.219 5,56 24.63 36,68 5L 12.750 = 323,8 0.812 20,62 103.53 | 154,21 5L
10.750 273,0 0.250 6,35 28.04 41,77 5L 20 12.750 323,8 0.844 21,44 107.32 159,91 - 100
10.750 273,0 0.279 7,09 31.20 46,51 5L 12.750 323,8 0.875 22,23 110.97 165,37 5L
10.750 273,0 0.307 7,80 34.24 51,03 5L 30 12.750 = 323,8 0.938 23,83 118.33 | 176,33 5L
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dimensions et masses

des tubes acier

Diametre
nominal

Nominal
size
pouces
inches

Diamétre extérieur

Outside diameter

pouces
inches

12.750
12.750
12.750
12.750
12.750
14.000
14.000
14.000
14.000
14.000
14.000
14.000
14.000
14.000
14.000
14.000
14.000
14.000
14.000
14.000
14.000
14.000
14.000
14.000
14.000
14.000
14.000
14.000
14.000
14.000
14.000
14.000
14.000
14.000
14.000
14.000
14.000

mm

323,8
323,8
323,8
323,8
323,8
355,6
355,6
355,6
355,6
355,6
355,6
355,6
355,6
355,6
355,6
355,6
355,6
355,6
355,6
355,6
355,6
355,6
355,6
355,6
355,6
355,6
355,6
355,6
355,6
355,6
355,6
355,6
355,6
355,6
355,6
355,6
355,6

Epoisseur
Wall thickness

ouces

F:nz:hes mm

1.000 25,40
1.062 26,97
1.125 28,58
1.250 31,75
1.312 33,32
0.156 3,96
0.188 4,78
0.203 516
0.210 5,33
0.219 5,56
0.250 6,35
0.281 7,14
0.312 7,92
0.344 8,74
0.375 9,53
0.406 10,31
0.438 11,13
0.469 11,91
0.500 12,70
0.562 14,27
0.594 15,09
0.625 15,88
0.688 17,48
0.750 19,05
0.812 20,62
0.875 22,23
0.938 23,83
1.000 25,40
1.062 26,97
1.094 27,79
1.125 28,58
1.250 31,75
1.406 35,71
2.000 50,80
2.125 53,98
2.200 55,88
2.500 63,50

Masse
Weight
Ib/ft kg/m
125.49 186,97
132.57 197,48
139.67 | 208,14
153.53 | 228,74
160.27 | 238,76
23.07 34,36
27.73 41,35
29.91 44,59
30.93 46,04
32.23 47,99
36.71 54,69
41.17 61,35
45.61 67,90
50.17 74,76
54.57 81,33
58.94 87,79
63.44 94,55
67.78 100,94
72.09 107,39
80.66 120,11
85.05 126,71
89.28 | 133,03
97.81 145,75
106.13 158,10
114.37 | 170,33
122.65 182,75
130.85 | 194,96
138.84 | 206,83
146.74 | 218,57
150.79 | 224,65
154.69 | 230,48
170.21 253,56
189.11 | 281,70
256.32 381,83
269.50 | 401,50
277.25 | 413,01
307.05 | 457,40
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Specif.
AP

Identification
Epcisseur
W.T.
STD
XS
XXS

XXS

STD

XS

Schedule

120

140

160

20

30

40

60

80

100

120

140
160

Diametre
nominal

Nominal
size
pouces
inches

Diamétre extérieur

Outside diameter

pouces
inches

16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
18.000
18.000
18.000
18.000
18.000
18.000
18.000

mm

406,4
406,4
406,4
406,4
406,4
406,4
406,4
406,4
406,4
406,4
406,4
406,4
406,4
406,4
406,4
406,4
406,4
406,4
406,4
406,4
406,4
406,4
406,4
406,4
406,4
406,4
406,4
406,4
406,4
406,4
406,4
457,0
457,0
457,0
457,0
457,0
457,0

457,0

Epoisseur
Wall thickness
ouces

F:nz:hes mm

0.165 4,19
0.188 4,78
0.203 5,16
0.219 5,56
0.250 6,35
0.281 7,14
0.312 7,92
0.344 8,74
0.375 9,53
0.406 10,31
0.438 11,13
0.469 11,91
0.500 12,70
0.562 14,27
0.625 15,88
0.656 16,66
0.688 17,48
0.750 19,05
0.812 20,62
0.844 21,44
0.875 22,23
0.938 23,83
1.000 25,40
1.031 26,19
1.062 26,97
1.125 28,58
1.188 30,18
1.219 30,96
1.250 31,75
1.438 36,53
1.594 40,49
0.165 4,19
0.188 4,78
0.219 5,56
0.250 6,35
0.281 7,14
0.312 7,92
0.344 8,74

dimensions and weights
of steel pipe

Masse
Weight
Ib/ft kg/m
27.90 41,56
31.75 47,34
34.25 51,06
36.91 54,96
42.05 62,64
4717 70,30
52.27 77,83
57.52 85,71
62.58 93,27
67.62 100,70
72.80 108,49
7779 | 115,86
82.77 123,30
92.66 137,99
102.63 | 152,93
107.50 160,12
112.51 167,65
122.15 181,97
131.71 196,16
136.61 203,53
141.34 | 210,60
150.89 | 224,82
160.20 | 238,64
164.82 245,56
169.43 252,35
178.72 | 266,28
187.93 280,00
192.43 | 286,64
196.91 293,33
223.64 | 333,19
245.25 | 365,35
31.43 46,81
35.76 53,31
41.59 61,90
47.39 70,57
53.18 79,21
58.94 87,71
64.87 96,61

Specif.
AP

Identification
Epcisseur
W.T.
STD
XS
XXS

STD

XS

Schedule

20

30

40

60

80

100

120

140
160
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dimensions et masses dimensions and weights

des tubes acier of steel pipe
Diamétre ) Identification Diamétre ) Identification
nominal Diamétre extérieur Epaisseur Masse Epcisseur nominal Diamétre extérieur Epaisseur Masse Epcisseur
NO{“”‘UI Outside diameter Wall thickness Weight Specif. W.T. NO{“”‘UI Outside diameter Wall thickness Weight Specif. W.T.
size AP : STD Schedule size APl : STD Schedule
pouces pouces pouces XS pouces pouces pouces XS
inches inches mm inches mm et e XXS inches inches mm inches mm et e XXS
18.000 457 0.375 9,53 70.59 105,16 5L STD 20.000 508 0.875 22,23 178.72 | 266,29 5L
18.000 457 0.406 10,31 76.29 113,57 5L 20.000 508 0.938 23,83 190.96 284,52 5L
18.000 457 0.438 11,13 82.15 122,38 5L 30 20.000 508 1.000 25,40 | 202.92 @ 302,28 5L
18.000 457 0.469 11,91 87.81 130,72 5L 20.000 508 1.031 26,19 208.87 | 311,17 - 80
18.000 457 0.500 12,70 93.45 139,15 5L XS 20.000 508 1.062 26,97 | 214.80 @ 319,92 5L
18.000 457 0.562 14,27 104.67 155,80 5L 40 20.000 508 1.125 28,58 226.78 337,89 5L
18.000 457 0.625 15,88 115.98 172,74 5L 20.000 508 1.188 30,18 238.68 355,61 5L
18.000 457 0.688 17,48 127.21 189,46 5L 20.000 508 1.250 31,75 | 250.31 372,88 5L
18.000 457 0.750 19,05 138.17 | 205,74 5L 60 20.000 508 1.281 32,54 256.10 | 381,53 - 100
18.000 457 0.812 20,62 149.06 = 221,89 5L 20.000 508 1.312 33,32 | 261.86 390,03 5L
18.000 457 0.875 22,23 160.03 238,34 5L 20.000 508 1.375 34,93 273.51 407,49 5L
18.000 457 0.938 23,83 170.92 | 254,55 5L 80 20.000 508 1.500 38,10 | 296.37 @ 441,49 - 120
18.000 457 1.000 25,40 181.56 270,34 5L 20.000 508 1.750 44,45 341.09 508,11 - 140
18.000 457 1.062 26,97 192.11 | 286,00 5L 20.000 508 1.969 50,01 379.17 | 564,81 - 160
18.000 457 1.125 28,58 | 202.75 301,94 5L 22.000 559 0.188 4,78 43.80 65,24 - 5
18.000 457 1.156 29,36 207.96 309,62 - 100 22.000 559 0.219 5,56 50.94 75,88 5L
18.000 457 1.188 30,18 | 213.31 317,66 5L 22.000 559 0.250 6,35 58.07 86,54 5L 10
18.000 457 1.250 31,75 223.61 332,95 5L 22.000 559 0.281 7,14 65.18 9717 5L
18.000 457 1.375 34,93 | 244.14 @ 363,56 - 120 22.000 559 0.312 7,92 72.27 107,63 5L
18.000 457 1.562 39,67 274.22 408,26 - 140 22.000 559 0.344 8,74 79.56 118,60 5L
18.000 457 1.781 45,24 | 308.50 459,37 - 160 22.000 559 0.375 9,53 86.61 129,13 5L STD 20
20.000 508 0.188 4,78 39.78 59,25 - 5 22.000 559 0.406 10,31 93.63 | 139,50 5L
20.000 508 0.219 5,56 46.27 68,89 5L 22.000 559 0.438 11,13 100.86 150,37 5L
20.000 508 0.250 6,35 52.73 78,55 5L 10 22.000 559 0.469 11,91 107.85 = 160,68 5L
20.000 508 0.281 7,14 59.18 88,19 5L 22.000 559 0.500 12,70 114.81 171,09 5L XS 30
20.000 508 0.312 7,92 65.60 97,67 5L 22.000 559 0.562 14,27 128.67 | 191,69 5L
20.000 508 0.344 8,74 72.21 107,60 5L 22.000 559 0.625 15,88 142.68 212,69 5L
20.000 508 0.375 9,53 78.60 117,15 5L STD 20 22.000 559 0.688 17,48 156.60 | 233,43 5L
20.000 508 0.406 10,31 84.96 126,53 5L 22.000 559 0.750 19,05 170.21 253,65 5L
20.000 508 0.438 11,13 91.51 136,37 5L 22.000 559 0.812 20,62 183.75 273,76 5L
20.000 508 0.469 11,91 97.83 | 145,70 5L 22.000 559 0.875 22,23 197.41 | 294,25 5L 60
20.000 508 0.500 12,70 104.13 155,12 5L XS 30 22.000 559 0.938 23,83 211.00 | 314,49 5L
20.000 508 0.562 14,27 116.67 | 173,74 5L 22.000 559 1.000 25,40 | 224.28 @ 334,23 5L
20.000 508 0.594 15,09 123.11 183,42 - 40 22.000 559 1.062 26,97 237.48 353,84 5L
20.000 508 0.625 15,88 129.33 192,71 5L 22.000 559 1.125 28,58 | 250.81 @ 373,83 5L 80
20.000 508 0.688 17,48 141.90 | 211,44 5L 22.000 559 1.188 30,18 264.06 393,57 5L
20.000 508 0.750 19,05 154.19 229,70 5L 22.000 559 1.250 31,75 277.01 412,81 5L
20.000 508 0.812 20,62 166.40 = 247,83 5L 60 22.000 559 1.312 33,32 | 289.88 @ 431,94 5L
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dimensions et masses dimensions and weights

des tubes acier of steel pipe
Diamétre ) Identification Diamétre ) Identification
nominal Diamétre extérieur Epaisseur Masse Epcisseur nominal Diamétre extérieur Epaisseur Masse Epcisseur
NO{“”‘UI Outside diameter Wall thickness Weight Specif. W.T. NO{“”‘UI Outside diameter Wall thickness Weight Specif. W.T.
size AP : STD Schedule size APl : STD Schedule
pouces pouces pouces XS pouces pouces pouces XS
inches inches mm inches mm I/ g/ XXS inches inches mm inches mm I/ g/ XXS
22000 | 559 1375 | 3493 | 302.88 @ 451,42 5L 100 26.000 | 660 0.250 6,35 68.75 | 102,36 5L
22.000 @ 559 1438 | 36,53 | 31579 470,66 5L 26.000 660 0.281 7,14 7718 114,95 5L
22000 @ 559 1500 | 38,10 | 328.41 | 48941 5L 26.000 @ 660 0.312 7,92 85.60 127,36 5L 10
22.000 @ 559 1.625 | 41,28 | 353.61 @ 527,02 = 120 26.000 660 0.344 8,74 9426 | 140,37 5L
22.000 559 1.875 47,63 | 403.00 | 600,63 = 140 26.000 660 0.375 9,53 | 102.63 | 152,87 5L STD
22.000 559 2.125 53,98 451.06 | 672,26 - 160 26.000 660 0.406 10,31 110.98 165,18 5L
24.000 610 0.218 5,54 55.37 82,47 = 5 26.000 660 0.438 11,13 | 119.57 | 178,09 5L
24.000 = 610 0.250 6,35 63.41 94,53 St 10 26.000 | 660 0.469 11,91 | 127.88 190,34 5L
24.000 | 610 0.281 714 71.18 | 106,15 St 26000 @ 660 0.500 12,70 | 136.17 202,72 5L XS 20
24.000 | 610 | 0312 7,92 | 7893 | 117,59 Sl 26.000 = 660 0.562 | 14,27 | 152.68 | 227,23 sl
24.000 | 610 | 0.344 874 | 8691 | 129,59 sl 26000 660 | 0.625 1588 | 169.38 | 252,24 5L
24.000 @ 610 0.375 9,53 94.62 | 141,12 5L STD 20 26000 660 0688 17.48 | 18599 27696 5
24000 610 0.406 = 10,31 | 102.31 @ 152,47 50
24000 610 | 0438 1113 | 11022 16437 | st 26000 | 660 | 0812 | e | 21aas | w5z | S
240008 610 [MOcUM 1191 [WINZECH 17566 (MO 26000 660 | 0.875 22,23 | 23479 349,62 | 5L
24.000 610 0.500 = 12,70 | 125.49 | 187,06 5L XS ool a0 0938 2383 | 25107 37384 i
gj‘ggg 2} 8 8‘23? : ggg } gg‘gg ggz'zz gt £0 26000 660 | 1.000 @ 2540 | 267.00 | 397,49 | 5L
24000 610 0.688 17,48 | 171.29 = 255,41 5L 40 28.000 | 711 0.250 6,35 7409 | 110,34 oL
54000 | 816 5750 | 1505 | 18693 | 27741 - 28.000 711 0.281 7,14 83.19 123,93 5L
B cio 0 B o B o 28.000 @ 711 0.312 7,92 92.26 | 137,32 5L 10
205 BT 0875 2223 | 21610 | 32221 Al 28.000 711 0.344 874 | 101.61 151,36 5L
2605 AT 0938 2383 | 23103 34446 E 28.000 711 0.375 9,53 | 110.64 164,85 5L STD
24000 610 | 0.969 | 2461 | 238.35 35526 - 60 230008 711 [MOZOSM 1031 [MINIDCM 17815 [Nl
24000 810 1000 2540 | 245.64 36617 3T 28.000 711 0.438 11,13 | 128.93 192,09 5L
24000 @ 610 1.062 | 2697 | 260.17 | 387,76 5l 28.000 | 711 0469 | 11,91 | 137.90 | 205,32 sl
24000 610 1125 | 2858 | 274.84 409.77 o 28.000 711 0.500 = 12,70 | 146.85 218,69 5L XS 20
24000 610 1188 3018 | 289.44 43152 5 28.000 711 0.562 14,27 | 164.69 = 245,18 5L
24000 610 1219 3096 | 29658  442.08 ~ 80 28.000 711 0.625 1588 | 18273 | 271,21 5L 30
24.000 = 610 1250 | 31,75 | 303.71 | 452,74 5l 28.000 | 711 0.688 | 17,48 | 200.68 | 298,95 sl
24000 | 610 1312 | 33,32 | 317.91 473,84 5L 28.000 = 711 0750 19,05 | 218.27 | 325,06 St
24000 = 610 1375 | 3493 | 33225 49535 5L 28.000 = 711 0.812 = 2062 | 23578 351,05 St
24.000 610 1.438 36,53 | 346.50 @ 516,80 5L 28.000 711 0.875 22,23 | 253.48 | 377,58 5L
24.000 610 1.500 38,10 | 360.45 537,33 5L 28.000 711 0.938 23,83 | 271.10 | 403,81 5L
24.000 610 1.531 38,89 367.39 547,71 — 100 28.000 711 1.000 25,40 288.36 429,44 5L
24000 610 1562 | 39,67 | 37431 | 557,43 5L 30.000 = 762 0.250 6,35 7943 118,33 5L
24.000 @ 610 1.812 | 46,02 | 429.39 | 640,03 - 120 30.000 = 762 0.281 7,14 89.19 | 132,91 5L
24000 610 2062 | 52,37 | 483.12 | 720,15 = 140 30.000 = 762 0.312 7,92 98.93 147,28 5L 10
24000 @ 610 2344 | 59,54 | 542.13 | 808,22 - 160 30.000 @ 762 0.344 8,74 | 108.95 162,35 5L
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dimensions et masses dimensions and weights

des tubes acier of steel pipe
Diamétre ) Identification Diamétre ) Identification
nominal Diamétre extérieur Epaisseur Masse Epcisseur nominal Diamétre extérieur Epaisseur Masse Epcisseur
NO{“”‘UI Outside diameter Wall thickness Weight Specif. W.T. NO{“”‘UI Outside diameter Wall thickness Weight Specif. W.T.
size AP : STD Schedule size APl : STD Schedule
pouces pouces pouces XS pouces pouces pouces XS
inches inches mm inches mm et e XXS inches inches mm inches mm et e XXS
30.000 762 0.375 9,53 118.65 176,84 5L STD 34.000 864 0.250 6,35 90.11 134,30 5L
30.000 762 0.406 10,31 128.32 191,11 5L 34.000 864 0.281 7,14 101.19 150,87 5L
30.000 762 0.438 11,13 138.29 | 206,09 5L 34.000 864 0.312 7,92 112.25 167,20 5L 10
30.000 762 0.469 11,91 147.92 220,30 5L 34.000 864 0.344 8,74 123.65 184,33 5L
30.000 762 0.500 12,70 157.53 | 234,67 5L XS 20 34.000 864 0.375 9,53 134.67 = 200,31 5L STD
30.000 762 0.562 14,27 176.69 263,12 5L 34.000 864 0.406 10,31 145.67 217,05 5L
30.000 762 0.625 15,88 196.08 292,18 5L 30 34.000 864 0.438 11,13 157.00 234,08 5L
30.000 762 0.688 17,48 | 21538 320,93 5L 34.000 864 0.469 11,91 167.95 = 250,26 5L
30.000 762 0.750 19,05 234.29 349,02 5L 34.000 864 0.500 12,70 178.89 266,61 5L XS 20
30.000 762 0.812 20,62 | 253.12 376,98 5L 34.000 864 0.562 14,27 | 200.70 = 299,02 5L
30.000 762 0.875 22,23 272.17 | 405,54 5L 34.000 864 0.625 15,88 222.78 332,12 5L 30
30.000 762 0.938 23,83 | 291.14 = 433,78 5L 34.000 864 0.688 17,48 | 244.77 = 364,90 5L 40
30.000 762 1.000 25,40 309.72 461,38 5L 34.000 864 0.750 19,05 266.33 396,93 5L
30.000 762 1.062 26,97 | 328.22 488,85 5L 34.000 864 0.812 20,62 | 287.81 @ 428,85 5L
30.000 762 1.125 28,58 | 346.93 @ 516,90 5L 34.000 864 0.875 22,23 | 309.55 @ 461,45 5L
30.000 762 1.188 30,18 365.56 544,65 5L 34.000 864 0.938 23,83 331.21 493,72 5L
30.000 762 1.250 31,75 | 383.81 571,75 5L 34.000 864 1.000 25,40 | 352.44 @ 525727 5L
32.000 813 0.250 6,35 84.77 126,31 5L 34.000 864 1.062 26,97 373.59 556,69 5L
32.000 813 0.281 7,14 95.19 | 141,89 5L 34.000 864 1.125 28,58 | 394.99 = 588,79 5L
32.000 813 0.312 7,92 105.59 157,24 5L 10 34.000 864 1.188 30,18 416.31 620,56 5L
32.000 813 0.344 8,74 116.30 173,34 5L 34.000 864 1.250 31,75 | 437.21 651,61 5L
32.000 813 0.375 9,53 126.66 | 188,82 5L STD 36.000 914 0.250 6,35 95.45 | 142,13 5L
32.000 813 0.406 10,31 136.99 204,08 5L 36.000 914 0.281 7,14 107.20 159,67 5L
32.000 813 0.438 11,13 147.64 | 220,08 5L 36.000 914 0.312 7,92 118.92 176,96 5L 10
32.000 813 0.469 11,91 157.94 235,28 5L 36.000 914 0.344 8,74 131.00 195,11 5L
32.000 813 0.500 12,70 168.21 = 250,64 5L XS 20 36.000 914 0.375 9,53 142.68 212,56 5L STD
32.000 813 0.562 14,27 188.70 281,07 5L 36.000 914 0.406 10,31 154.34 229,76 5L
32.000 813 0.625 15,88 | 209.43 @ 312,15 5L 30 36.000 914 0.438 11,13 166.35 = 247,31 5L
32.000 813 0.688 17,48 230.08 342,91 5L 40 36.000 914 0.469 11,91 177.97 264,94 5L
32.000 813 0.750 19,05 250.31 372,98 5L 36.000 914 0.500 12,70 189.57 282,27 5L XS 20
32.000 813 0.812 20,62 | 270.47 = 402,92 5L 36.000 914 0.562 14,27 | 212.70 316,11 5L
32.000 813 0.875 22,23 290.86 433,49 5L 36.000 914 0.625 15,88 236.13 351,70 5L 30
32.000 813 0.938 23,83 | 311.17 | 463,75 5L 36.000 914 0.688 17,48 | 259.47 = 386,45 5L
32.000 813 1.000 25,40 331.08 493,32 5L 36.000 914 0.750 19,05 282.35 420,42 5L 40
32.000 813 1.062 26,97 | 350.90 @ 522,77 5L 36.000 914 0.812 20,62 | 305.16 = 454,27 5L
32.000 813 1.125 28,58 370.96 552,85 5L 36.000 914 0.875 22,23 328.24 488,86 5L
32.000 813 1.188 30,18 390.94 582,61 5L 36.000 914 0.938 23,83 351.25 523,11 5L
32.000 813 1.250 31,75 | 410.51 611,68 5L 36.000 914 1.000 25,40 | 373.80 @ 556,59 5L
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dimensions et masses dimensions and weights

des tubes acier of steel pipe
Diamétre ) Identification Diamétre ) Identification
nominal Diamétre extérieur Epaisseur Masse Epaisseur nominal Diamétre extérieur Epaisseur Masse Epaisseur
NO{“”‘UI Outside diameter Wall thickness Weight Specif. W.T. NO{“”‘UI Outside diameter Wall thickness Weight Specif. W.T.
size AP : STD Schedule size APl : STD Schedule
ouces ouces ouces XS ouces ouces ouces XS

Fl?nches F?nches mm F:nz:hes mm et e XXS Fl?nches F?nches mm F:nz:hes mm et e XXS

36.000 914 1.062 26,97 396.27 | 589,95 5L 40.000 1016 1.125 28,58 467.08 | 695,92 5L

36.000 914 1.125 28,58 419.02 624,03 5L 40.000 1016 1.188 30,18 492.44 | 733,68 5L

36.000 914 1.188 30,18 441.69 | 657,77 5L 40.000 1016 1.250 31,75 373 770,62 5L

36.000 914 1.250 31,75 463.91 690,76 5L 42.000 1067 0.344 8,74 153.04 = 228,09 5L

38.000 965 0.312 7,92 125.58 | 186,92 5L 42.000 1067 0.375 9,53 166.71 | 248,52 5L STD

38.000 965 0.344 8,74 138.35 206,10 5L 42.000 1067 0.406 10,31 180.35 268,66 5L

38.000 965 0.375 9,53 150.69 | 224,54 5L STD 42.000 1067 0.438 11,13 194.42 = 289,80 5L

38.000 965 0.406 10,31 163.01 242,72 5L 42.000 1067 0.469 11,91 208.03 309,88 5L

38.000 965 0.438 11,13 175.71 | 261,80 5L 42.000 1067 0.500 12,70 | 221.61 @ 330,19 5L XS

38.000 965 0.469 11,91 187.99 | 279,92 5L 42.000 1067 0.562 14,27 248.72 370,45 5L

38.000 965 0.500 12,70 | 200.25 | 298,24 5L XS 42.000 1067 0.625 15,88 | 276.18 411,62 5L

38.000 965 0.562 14,27 224.71 334,56 5L 42.000 1067 0.688 17,48 303.55 | 452,40 5L

38.000 965 0.625 15,88 | 249.48 | 371,68 5L 42.000 1067 0.750 19,05 330.41 | 492,30 5L

38.000 965 0.688 17,48 274.16 | 408,43 5L 42.000 1067 0.812 20,62 357.19 | 532,07 5L

38.000 965 0.750 19,05 298.37 | 444,38 5L 42.000 1067 0.875 22,23 384.31 | 572,73 5L

38.000 965 0.812 20,62 322.50 | 480,21 5L 42.000 1067 0.938 23,83 411.35 613,02 5L

38.000 965 0.875 22,23 346.93 | 516,82 5L 42.000 1067 1.000 25,40 | 437.88 | 652,42 5L

38.000 965 0.938 23,83 371.28 | 553,08 5L 42.000 1067 1.062 26,97 464.32 691,70 5L

38.000 965 1.000 25,40 | 395.16 | 588,53 5L 42.000 1067 1.125 28,58 | 491.11 | 731,86 5L

38.000 965 1.062 26,97 418.96 | 623,87 5L 42.000 1067 1.188 30,18 517.82 771,64 5L

38.000 965 1.125 28,58 443.05 659,97 5L 42.000 1067 1.250 31,75 544.01 810,55 5L

38.000 965 1.188 30,18 | 467.06 @ 695,73 5L 44.000 1118 0.344 8,74 160.39 = 239,08 5L

38.000 965 1.250 31,75 490.61 730,69 5L 44.000 1118 0.375 9,53 174.72 260,50 5L STD

40.000 1016 0.312 7,92 132.25 196,89 5L 44.000 1118 0.406 10,31 189.03 = 281,62 5L

40.000 1016 0.344 8,74 145.69 = 217,09 5L 44.000 1118 0.438 11,13 203.78 | 303,80 5L

40.000 1016 0.375 9,53 158.70 | 236,53 5L STD 44.000 1118 0.469 11,91 218.04 = 324,80 5L

40.000 1016 0.406 10,31 171.68 = 255,69 5L 44.000 1118 0.500 12,70 232.29 | 346,16 5L XS

40.000 1016 0.438 11,13 185.06 | 275,80 5L 44.000 1118 0.562 14,27 | 260.72 = 388,40 5L

40.000 1016 0.469 11,91 198.01 294,90 5L 44.000 1118 0.625 15,88 289.53 | 431,59 5L

40.000 1016 0.500 12,70 | 210.93 | 314,22 5L XS 44.000 1118 0.688 17,48 | 318.25 = 474,37 5L

40.000 1016 0.562 14,27 236.71 352,51 5L 44.000 1118 0.750 19,05 346.43 516,26 51

40.000 1016 0.625 15,88 | 262.83 | 391,65 5L 44.000 1118 0.812 20,62 374.53 | 558,00 5L

40.000 1016 0.688 17,48 288.86 | 430,42 5L 44.000 1118 0.875 22,23 403.00 | 600,69 5L

40.000 1016 0.750 19,05 314.39 | 468,34 5L 44.000 1118 0.938 23,83 | 431.39 @ 642,99 5L

40.000 1016 0.812 20,62 339.84 | 506,14 5L 44.000 1118 1.000 25,40 459.24 | 684,37 5L

40.000 1016 0.875 22,23 365.62 | 544,78 5L 44.000 1118 1.062 26,97 | 487.01 | 725,62 5L

40.000 1016 0.938 23,83 391.32 583,05 5L 44.000 1118 1.125 28,58 515.14 | 767,80 5L

40.000 1016 1.000 25,40 | 416.52 | 620,48 5L 44.000 1118 1.188 30,18 | 543.19 = 809,60 5L

40.000 1016 1.062 26,97 441.64 | 657,78 5L 44.000 1118 1.250 31,75 570.71 850,48 5L
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dimensions et masses dimensions and weights

des tubes acier of steel pipe
Diamétre ) Identification Diamétre ) Identification
nominal Diamétre extérieur Epaisseur Masse Epaisseur nominal Diamétre extérieur Epaisseur Masse Epaisseur
NO{“”‘UI Outside diameter Wall thickness Weight Specif. W.T. NO{“”‘UI Outside diameter Wall thickness Weight Specif. W.T.
size AP : STD Schedule size APl : STD Schedule

pouces pouces pouces XS pouces pouces pouces XS
inches inches mm inches mm et e XXS inches inches mm inches mm et e XXS

46.000 1168 0.344 8,74 167.74 | 249,85 5L 52.000 1321 0.469 11,91 258.11 384,48 5L

46.000 1168 0.375 9,53 182.73 272,25 5L STD 52.000 1321 0.500 12,70 275.01 409,64 5L XS

46.000 1168 0.406 10,31 197.70 | 294,34 5L 52.000 1321 0.562 14,27 | 308.74 = 459,84 5L

46.000 1168 0.438 11,13 213.13 317,52 5L 52.000 1321 0.625 15,88 342.93 511,09 5L

46.000 1168 0.469 11,91 228.06 = 339,54 5L 52.000 1321 0.688 17,48 | 377.03 = 561,89 5L

46.000 1168 0.500 12,70 24297 | 351,82 5L XS 52.000 1321 0.750 19,05 410.51 611,62 5L

46.000 1168 0.562 14,27 | 272.73 = 406,00 5L 52.000 1321 0.812 20,62 | 443.91 661,23 5L

46.000 1168 0.625 15,88 302.88 | 451,17 5L 52.000 1321 0.875 22,23 477.76 711,98 5L

46.000 1168 0.688 17,48 | 332.95 @ 495,94 5L 52.000 1321 0.938 23,83 | 511.53 762,28 5L

46.000 1168 0.750 19,05 362.45 539,76 5L 52.000 1321 1.000 25,40 544.68 811,52 5L

46.000 1168 0.812 20,62 391.88 583,43 5L 52.000 1321 1.062 26,97 | 577.75 @ 860,63 5L

46.000 1168 0.875 22,23 421.69 | 628,10 5L 52.000 1321 1.125 28,58 611.26 910,88 5L

46.000 1168 0.938 23,83 | 451.42 672,37 5L 52.000 1321 1.188 30,18 | 644.69 = 960,68 5L

46.000 1168 1.000 25,40 480.60 | 715,68 5L 52.000 1321 1.250 31,75 677.51 | 1009,42 5L

46.000 1168 1.062 26,97 | 509.69 @ 758,88 5L 56.000 1422 0.375 9,53 222.78 = 331,94 5L

46.000 1168 1.125 28,58 539.17 | 803,04 5L 56.000 1422 0.406 10,31 241.06 358,91 5L

46.000 1168 1.188 30,18 | 568.57 @ 846,81 5L 56.000 1422 0.438 11,13 259.91 387,24 5L

46.000 1168 1.250 31,75 597.41 889,63 5L 56.000 1422 0.469 11,91 278.15 414,14 5L

48.000 1219 0.344 8,74 175.08 = 260,85 5L 56.000 1422 0.500 12,70 | 296.37 = 441,37 5L

48.000 1219 0.375 9,53 190.74 | 284,24 5L STD 56.000 1422 0.562 14,27 332.75 495,38 5L

48.000 1219 0.406 10,31 206.37 = 307,30 5L 56.000 1422 0.625 15,88 | 369.63 = 550,54 5L

48.000 1219 0.438 11,13 222.49 | 331,52 5L 56.000 1422 0.688 17,48 406.42 605,43 5L

48.000 1219 0.469 11,91 238.08 = 354,52 5L 56.000 1422 0.750 19,05 442.55 659,07 5L

48.000 1219 0.500 12,70 | 253.65 @ 377,79 5L XS 56.000 1422 0.812 20,62 | 478.60 @ 712,59 5L

48.000 1219 0.562 14,27 284.73 | 423,94 5L 56.000 1422 0.875 22,23 515.14 767,34 5L

48.000 1219 0.625 15,88 | 316.23 471,14 5L 56.000 1422 0.938 23,83 | 551.60 @ 821,63 5L

48.000 1219 0.688 17,48 347.64 517,92 5L 56.000 1422 1.000 25,40 587.40 875,78 5L

48.000 1219 0.750 19,05 378.47 | 563,70 5L 56.000 1422 1.062 26,97 | 623.12 927,81 5L

48.000 1219 0.812 20,62 409.22 609,36 5L 56.000 1422 1.125 28,58 659.32 982,06 5L

48.000 1219 0.875 22,23 | 440.38 @ 656,06 5L 56.000 1422 1.188 30,18 | 695.45 1035,85 5L

48.000 1219 0.938 23,83 471.46 | 702,34 5L 56.000 1422 1.250 31,75 730.91 1 1088,50 5L

48.000 1219 1.000 25,40 | 501.96 @ 747,63 5L 60.000 1524 0.375 9,53 238.80 = 355,92 5L

48.000 1219 1.062 26,97 532.38 | 792,80 5L 60.000 1524 0.406 10,31 258.40 384,85 5L

48.000 1219 1.125 28,58 | 563.20 838,99 5L 60.000 1524 0.438 11,13 278.62 | 415,23 5L

48.000 1219 1.188 30,18 593.94 884,77 5L 60.000 1524 0.469 11,91 298.19 444,10 5L

48.000 1219 1.250 31,75 624.11 | 929,56 5L 60.000 1524 0.500 12,70 | 317.73 = 473,31 5L

52.000 1321 0.375 9,53 206.76 | 308,21 5L STD 60.000 1524 0.562 14,27 356.76 531,27 5L

52.000 1321 0.406 10,31 223.72 333,24 5L 60.000 1524 0.625 15,88 | 396.33 590,58 5L

52.000 1321 0.438 11,13 24120 @ 359,51 5L 60.000 1524 0.688 17,48 435.81 649,40 5L
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dimensions et masses dimensions and weights

des tubes acier of steel pipe
Diamétre ) Identification Diamétre ) Identification
nominal Diamétre extérieur Epaisseur Masse Epcisseur nominal Diamétre extérieur Epaisseur Masse Epcisseur
NO{“”‘UI Outside diameter Wall thickness Weight Specif. W.T. NO{“”‘UI Outside diameter Wall thickness Weight Specif. W.T.
size AP : STD Schedule size APl : STD Schedule

pouces pouces pouces XS pouces pouces pouces XS
inches inches mm inches mm I/ g/ XXS inches inches mm inches mm I/ g/ XXS

60.000 | 1524 0.750 19,05 | 474.59 | 706,98 5L 72.000 | 1829 0.500 | 12,70 | 381.81 | 568,83 5L

60.000 | 1524 0.812 | 20,62 | 51329 764,45 5L 72.000 1829 0.562 14,27 | 42878 | 638,60 5L

60.000 1524 0.875 22,23 | 552.52 | 823,26 5L 72.000 1829 0.625 15,88 | 476.43 | 710,02 5L

60.000 1524 0.938 23,83 591.67 881,57 5L 72.000 1829 0.688 17,48 523.99 780,87 5L

60.000 1524 1.000 25,40 630.12 938,67 5L 72.000 1829 0.750 19,05 570.71 850,29 5L

60.000 | 1524 1.062 | 26,97 | 668.48 & 99564 St 72.000 | 1829 | 0.812 | 20,62 | 617.35 919,54 5L

60.000 | 1524 1.125 | 28,58 | 707.38 | 1053,95 5L 72000 1820 0.875 2223 | 664.66  990.46 5

60.000 = 1524 1.188 | 30,18 | 74620 1111,76 50 5000 | 1829 0938 | 2383 | 711.89 106080 A

60.000 | 1524 1250 | 31,75 | 78431 | 1168,36 5L ool 1805 1000 2540 | 75828 112971 o

64.000 | 1626 0.375 9,53 | 254.82 | 379,89 5L

el o 5 531 el 1105 Y 72.000 = 1829 1062 | 2697 | 804.59 | 1198,49 5L

e BRI Vi 113 | 29733 44323 i 72.000 = 1829 1.125 | 28,58 | 851.56  1268,91 5L

4000 | 168 0.469 1191 | 31822 47406 i 72.000 = 1829 1.188 | 30,18 | 898.45 133875 5L

64000 1626 0.500 1270 | 339.09 | 505.26 51 72.000 = 1829 1250 | 31,75 | 94451 | 1407,17 5L

64000 1626 0.562 1427 | 38076 56716 51 76.000 = 1930 0.500 = 12,70 | 403.17 600,46 5L

64.000 | 1626 | 0625 | 1588 | 423.03 @ 630,52 5l 76.000 | 1930 | 0.562 | 14,27 | 45279 = 674,14 | 5L

64.000 | 1626 0.688 17,48 | 46521 | 693,36 5L 76.000 | 1930 0.625 1588 | 503.13 | 749,57 St

64.000 1626 0.750 19,05 506.63 754,90 5L 76.000 1930 0.688 17,48 553.38 824,40 5L

64.000 1626 0.812 20,62 547.98 816,32 5L 76.000 1930 0.750 19,05 602.75 897,71 5L

64.000 | 1626 0.875 = 22,23 | 589.90 879,17 5L 76.000 = 1930 0.812 | 20,62 | 652.04 970,90 5L

64.000 | 1626 0.938 = 23,83 | 631.74 941,51 5L 76.000 = 1930 0.875 | 22,23 | 702.04 | 1045,82 5L

64.000 | 1626 1.000 | 25,40 | 672.84 | 1002,56 5L 76.000 = 1930 0938 | 23,83 | 751.96 1120,16 5L

64.000 1626 1.062 26,97 713.85 | 1063,48 5L 76.000 1930 1.000 25,40 801.00 1192,97 5L

64.000 1626 1.125 28,58 755.44 | 1125,83 5L 76.000 1930 1.062 26,97 849.96 | 1265,67 51

64.000 1626 1.188 30,18 796.95 1 1187,67 5L 76.000 1930 1.125 28,58 899.62 | 1340,09 5L

64.000 = 1626 1250 31,75 | 837.71 124823 50 76.000 1930 1188 | 30,18 | 949.20 | 1413.92 51

68.000 | 1727 | 0469 | 1191 | 338.26 | 503,72 | Sl 76,000 | 1930 | 1.25