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 المقدمة 1
 

  تѧѧѧѧم تѧѧѧѧصميمه وتطѧѧѧѧويره بأيѧѧѧѧدي مهندسѧѧѧѧينا فѧѧѧѧي دائѧѧѧѧرة البحѧѧѧѧث  ®UICإن نظѧѧѧѧام الѧѧѧѧتحكم  
 )Microcontroller(معالجѧة الدقيقѧة     والتطويرعلى أحدث ما توصلت إليه تقنيѧة وحѧدات ال         

.  
يمتاز هذا النظام بسهولة التشغيل والѧصيانة وقابليѧة البرمجѧة حѧسب متطلبѧات الموقѧع ويعتبѧر               

  .حلاً مناسباً لتحديث المصاعد القديمة وتشغيل المصاعد الجديدة
 إن هذا النظام يهدف إلى الحصول على أفضل المواصفات العالمية ومُجهز للعمѧل تحѧت أشѧد        

 .ظروف التشويش بفعالية وآفاءة عالية
  

 
   ®UICخصائص ووظائف 1.1
 )Microcontroller(النظام مبني على تكنولوجيا وحدات المعالجة الدقيقة  •
 Full Selective( مواقѧѧѧف علѧѧѧى نظѧѧѧام الѧѧѧتحكم التجميعѧѧѧي الإختيѧѧѧاري    8يѧѧѧتحكم فѧѧѧي   •

Collective ( ـبوطي     12وѧـع الهѧام التجميѧموقف على نظ)Down  Collective (   ادةѧِـل للزيѧقاب ،
 موقف علѧى نظѧام   16ليصبح ) Extension Calls Board(بإضافة لوحـة إضافية للطلبات        

 . موقف على نظام التجميع الهبوطي24التحكم  التجميعي الإختياري و 
 .البرمجة حسب متطلبات الموقع •
 .التحكم بزمن الرحلة •
 .التحكم بفتح وإغلاق الباب •
 ).Attendant(ساعد التحكم بمفتاح الم •
 .إعادة فتح الباب في حالة حدوث أي خلل •
 ).Safety Edge(وأطراف الأمان للأبواب ) Photo Cell(الإستجابة للخلية الضوئية  •
العѧѧودة الاوتوماتيكيѧѧة لأي طѧѧابق يѧѧتم إختيѧѧاره بعѧѧد زمѧѧن يѧѧتم برمجتѧѧه فѧѧي حالѧѧة عѧѧدم وجѧѧود    •

 .طلبات
 ).Over-load(التحكم بالحمولة الزائدة  •
 ).Full-load(كم بالحمولة الكاملة التح •
 ).Fireman(التحكم أثناء وقوع الحريق  •
 .مخرج منفصل لتشغيل إنارة ومروحة العربة •
حمايѧѧة المحѧѧرك مѧѧن خѧѧلال دوائѧѧر إلكترونيѧѧة وإضѧѧافة إحتياطѧѧات أمѧѧان فѧѧي البرنѧѧامج لزيѧѧادة   •

 .الحماية على المحرك
اسѧطة ثيرموسѧتات المحѧرك    الكشف عن زيادة درجة حرارة المحرك عن الحد المѧسموح بو       •

)Thermistor.( 
 .تسجيل الأعطال فور وقوعها •
 .العودة للعمل بشكل ذآي فور معالجة العطل •
مѧن خѧلال اللوحѧةدون الѧصعود        ) Inspection(إمكانية تشغيل المصعد علѧى نظѧام التفتѧيش           •

 .على ظهر العربة مع إمكانية تحويله لنظام التفتيش من على ظهر العربة أيضاً
مزودة بأزرار لتحريك المصعد إلى أعلى طѧابق وأدنѧى    ) Motherboard( الرئيسية   اللوحة •

 .طابق
 .التصحيح التلقائي إذا حدث أي خلل •
 .تخزين أخر ستة عشر عطلاً •
 .ترتيب الأعطال حسب أهميتها •
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 .يعمل النظام بكفاءة فائقة تحت أقصى الظروف التشغيلية ومختلف أنواع التشويش •
 .ض رقمية لعرض موقع العربة والأعطال ووضعية المصعداللوحة مزودة بشاشة عر •
 .مؤقت زمني لحماية المحرك في حال السرعة العالية والبطيئة •
 .مؤقت زمني لحماية محرك الباب •
 .إظهار موقع العربة وإتجاه الحرآة •
 .لتوضيح حالات المداخل والمخارج المهمة) LEDs(وجود ديودات ضوئية  •
 .غلاقهالتحكم بكبسات فتح الباب وإ •
 .التحكم في حال وجود بابين متقابلين للعربة •
 .العودة إلى مستوى الطابق في حال توقف المصعد بين الطوابق •
 ).Short Circuit(الكشف عن وجود دائرة قصر  •
 .الحماية ضد زيادة التيار لإشارات المخارج •
 ).Opto-isolated(جميع المداخل معزولة ضوئياً  •

  
 ®UICوصف خصائص ووظائف  1.2

 
 يقѧѧѧوم بѧѧѧإدارة   Microcontrollerمبنѧѧѧي علѧѧѧى تكنولوجيѧѧѧا    ®UICظѧѧѧام الѧѧѧتحكم بالمѧѧѧصاعد   ن

  :والإشراف والإستجابة للأحداث التالية
  

 24Vdc+حماية دائرة القصر لمزود القدرة لفولتية التيار المستمر  1.2.1
 

لمѧزود القѧدرة   ) Short Circuit(يوجد دائرة إلكترونية وظيفتها الكѧشف عѧن أي دائѧرة قѧصر     
) Load(، وتقوم هذه الدائرة بشكل أوتومѧاتيكي وإلكترونѧي بفѧصل الحمѧل               24Vdc+ولتية  للف

عنѧدما يزيѧد سѧحب الحمѧل للتيѧار المباشѧر عѧن قيمѧة         ) Power Source(عѧن مѧصدر القѧدرة    
  ).Threshold(تيار العتبة 

مزودة بكبسة لإعادة وصل الحمل مع مѧصدر القѧدرة فѧي            ) Motherboard(اللوحة الرئيسية   
ѧѧѧة   حالѧѧѧاء مراجعѧѧѧيل الرجѧѧѧن التفاصѧѧѧد مѧѧѧصر ، لمزيѧѧѧرة القѧѧѧبب دائѧѧѧة سѧѧѧزء ة إزالѧѧѧ3.5الج:  

  ). Push Button Setting (وضعيات الكبسات
 

 التحكم برسائل الأعطال 1.2.2
  

يقѧوم البرنѧامج   ) segment Displays-7(يوجد في النظام شاشѧتي عѧرض سѧباعيتا الѧشرائح     
  .كتابة العطل المناسب حين حدوثه والذي يعيق العمل الطبيعي للمصعدب
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المبينتѧѧا  DS2و  DS1 يقѧѧوم بكتابѧѧة العطѧѧل المناسѧѧب علѧѧى شاشѧѧتي العѧѧرض ®UICإن النظѧѧام 
  .آما في الشكل أدناه

 
 

 التحكم ببدء الحرآة 1.2.3
  

تيح المغناطيѧسية   قبل أن يرسل نظام التحكم أي أمر حرآة فإنه يقوم بالتأآد من أن جميع المفا              
غيѧѧر مفعلѧѧة وذلѧѧك عѧѧن طريѧѧق  ) UP,DOWN,FAST SLOW(الرئيѧѧسية ) الكونتѧѧاآتورات(

لهѧذه الكونتѧاآتورات   ) Normally Closed(قراءة مجموعة من الملامسات المغلقة بطبيعتهѧا  
قبѧل بѧѧدء   OFF، إذا آѧان هѧѧذا الѧشرط محقѧѧق أي أن جميѧع الكونتѧѧاآتورات بوضѧعية اللاعمѧѧل     

  يكون مضيئاً ، START والمُسمى LED9ورقمه ) LED(ود الضوئي الحرآة فإن الدي
 : 3.6الجѧѧزء لمزيѧѧد مѧѧن التفاصѧѧيل حѧѧول الѧѧديودات الѧѧضوئية ودلالاتهѧѧا الرجѧѧاء مراجعѧѧة          

إذن البѧدء  " ، هѧذا الѧتحكم الرقѧابي يѧسمى     ) LEDs Indication (توضѧيح الѧديودات الѧضوئية   
)Start Permit " (   اتѧاء الطلبѧوإذا لم يؤُذن ببدء الحرآة سيقوم نظام التحكم بالمصعد بإلغ ،

وآتابة رسالة العطѧل المناسѧبة ، إن إذن بѧدء الحرآѧة يѧتم فحѧصه والتأآѧد منѧه قبѧل أي حرآѧة                          
 Calibration(START والمعѧايرة   Inspection  والتفتѧيش  normal travelفѧي الحرآѧة الطبيعيѧة    (

UP) .(  
في مخطط التوصѧيل   Sheet (3 of 16) 3/16د من التفاصيل الرجاء مراجعة الصفحة لمزي

)Wiring Diagram.(  
  

 التحكم بالتغذية الراجعة للكونتاآتورات 1.2.4
  

عنѧѧدما يرسѧѧل نظѧѧام الѧѧتحكم أمѧѧر تѧѧشغيل لكونتѧѧاآتور معѧѧين فإنѧѧه يقѧѧوم بفحѧѧص مѧѧا إذا إسѧѧتجاب  
 ®UICة الكونتاآتور للأمر فإن نظام الѧتحكم    للأمر فيزيائياً وميكانيكياً ، في حالة عدم إستجاب       

لمزيѧد مѧن التفاصѧيل    يقوم بإلغاء الأمر وإظهار الرسالة المناسبة على الشاشة وإلغاء الطلب ،  
 Wiring(فѧѧي مخطѧѧط التوصѧѧيل    Sheet (3 of 16) 3/16الرجѧѧاء مراجعѧѧة الѧѧصفحة   

Diagram.(  
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  فشل بداية الحرآة 1.2.5
 

  ѧѧع الѧت جميѧѧوال إذا آانѧѧع الأحѧѧي جميѧتحكم  فѧѧام الѧѧإن نظѧѧة فѧدء الحرآѧѧوفرة لبѧѧشروط متUIC® 
بعѧد ثѧلاث ثѧواني لأي سѧبب مѧن           ) الكѧابين (سيقوم بقراءة موقع العربة فإذا لѧم تتحѧرك العربѧة            

 سѧيقوم بإطفѧاء الكونتѧاآتورات وإلغѧاء الطلبѧات وآتابѧة العطѧل المناسѧب                 ®UICالأسباب فѧإن    
  . المصعد من أي خطرعلى الشاشة ، إن هذا الإجراء يوفر حماية أآبر لمحرك

  
 مراقبة حرارة المحرك 1.2.6

 
 ®UICالمحرآات الكهربائية مزودة بثرموستات لتحسس الحѧرارة الزائѧدة ، لѧذا فѧإن برنѧامج                 

يقوم بفحص هذه الإشارة بѧشكل دائѧم ، إن ملامѧس الثيرموسѧتات فѧي الوضѧع الطبيعѧي يكѧون               
س مѧن وضѧعه ليѧصبح       فإذا حدث أي زيѧادة فѧي حѧرارة المحѧرك يغيѧر الملامclose (              ѧ(مغلق  

وذلѧك يعنѧي أن حѧرارة المحѧرك أعلѧى مѧن الحѧد الطبيعѧي المѧسموح بѧه ، إذا            ) open(مفتوح  
آان المصعد في حالة حرآة فإنه يقوم بإآمال الحرآة للطلب لحين الوصول للطѧابق المنѧشود            
، وعندما يصل المصعد إلى هѧذا الطѧابق فإنѧه عنѧد أول طلѧب يقѧوم بتحѧسس الحѧرارة الزائѧدة               

وم على الفور بإلغاء الطلѧب وفѧتح البѧاب وآتابѧة العطѧل المناسѧب علѧى شاشѧتي العѧرض ،                       فيق
ويبقى على هѧذا الوضѧع لحѧين عѧودة حѧرارة المحѧرك إلѧى الوضѧعية الطبيعيѧة وعѧودة إشѧارة                      
ملامѧѧس الثيرموسѧѧتات إلѧѧى الوضѧѧع المغلѧѧق ، بعѧѧدها يعѧѧود المѧѧصعد للوضѧѧع الطبيعѧѧي وتلبيѧѧة      

والتفتѧѧѧيش  فѧѧѧي الحرآѧѧѧة الطبيعيѧѧѧة( عملѧѧѧه قبѧѧѧل أي حرآѧѧѧة الطلبѧѧѧات ، إن هѧѧѧذا الإجѧѧѧراء يѧѧѧتم
  .، مع العلم بإنه لاتتم أي حرآة إلا إذا آان ملامس الثيرموستات مغلقاً) والمعايرة

  
 )الشلاتر ( الإستجابة لإشارة مفاتيح التقارب المغناطيسية أو القواطع المغناطيسية  1.2.7

  
الحѧѧالي ) الكѧѧابين(وقѧѧع العربѧѧة  يحتѧѧاج لمعرفѧѧة م®UICفѧѧإن ) الرحلѧѧة(خѧѧلال حرآѧѧة المѧѧصعد 

الأول خاص للѧصعود ويرمѧز لѧه        : بالنسبة للطوابق ، ويوجد لهذه الغاية قاطعان مغناطيسيان         
MSU) magnetic switch up (  هѧѧز لѧѧوط ويرمѧѧاص للهبѧѧاني خѧѧوالثMSD) magnetic 

switch down (       سيةѧѧرائط مغناطيѧѧا شѧѧابين ويقابلهѧѧى الكѧѧا علѧѧتم تثبيتهѧѧع يѧѧذه القواطѧѧإن ه ،
موجѧودة علѧى الѧسكك فѧي بئѧر المѧصعد ، عنѧدما تكѧون العربѧة فѧي            ) مشكلة علѧى شѧكل قطѧع      (

وضѧѧعية حرآѧѧة فإنهѧѧا سѧѧوف تمѧѧر علѧѧى قطѧѧع الѧѧشرائط المغناطيѧѧسية وعنѧѧدها سѧѧوف تتجѧѧاوب     
، إذا لѧم تѧصل إشѧارة    OFF  أوONالقواطع المغناطيسية مع هذه القطع سواء آانت وضعيتها 

 وإنتهى زمن الرحلѧة سѧوف يѧُصدر         MSDأو  /  و   MSUالمغناطيس المطلوب حسب الحرآة     
UIC®                ايرѧوف يُعѧشاشة وسѧأمراً بوقف الحرآة للمصعد وستتم آتابة العطل المناسب على ال 

 سѧوف يѧصحح مѧن       ®UICتعنѧي أن    ) التعييѧر (نفسه بنفس إتجاه الحرآة ، إن إعѧادة المعѧايرة           
 الطѧѧابق العلѧѧوي  إمѧѧا) Terminal Floors(وضѧѧعيته بالحرآѧѧة إلѧѧى أحѧѧد الطوابѧѧق القѧѧصوى    

)Upper most (  سفليѧأو الطابق ال)Down most (       ذينѧد هѧى أحѧة إلѧول العربѧد وصѧوعن ،
 UP) التحويѧل الإجبѧاري للأعلѧى   (الطابقين سيتم إستشعار المفاتيح الحدية للتѧصحيح العلѧوي   

Limit   سفليѧѧصحيح الѧѧة للتѧѧاتيح الحديѧѧفل ( أو المفѧѧاري للأسѧѧل الإجبѧѧالتحوي (DOWN Limit 
جѧاه وعنѧدها سѧيتوقف المѧصعد ويѧصحح موقعѧه حѧسب مѧا سѧيتم شѧرحه فѧي الفقѧرة              حسب الإت 

 : 4.2.8الجѧѧزء التاليѧѧة ، لمزيѧѧد مѧѧن التفاصѧѧيل حѧѧول القواطѧѧع المغناطيѧѧسية الرجѧѧاء مراجعѧѧة  
 .) MSD& MSU(القواطع المعناطيسية 
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 UP Limit / DOWN Limit(مفѧѧاتيح التѧѧصحيح _ لقѧѧصوى المفѧѧاتيح الحديѧѧة للطوابѧѧق ا 1.2.8
correction( 

 
 بتحѧѧسس هѧѧذه المفѧѧاتيح والهѧѧدف منهѧѧا هѧѧو إعطѧѧاء إشѧѧارة نهايѧѧة الرحلѧѧة فѧѧي آѧѧلا    ®UICيقѧѧوم 

  .وآذلك تحديد الطوابق القصوى في حالة المعايرة) صعوداً و هبوطاً(الإتجاهين 
 

 الإستجابة لدوائر الأمان 1.2.9
 

لأمان ، إذا حدث أي فصل في دوائر الأمان والمصعد في حالة حرآة  بفحص دوائر ا®UICيقوم 
فإن البرنامج يصدر أوامره بوقف الحرآة فوراً ، ويبقى على هذا الوضع إلى إن ترجع سلسلة 
دوائر الأمان إلى الوضع الطبيعي ، وإعطاء المصعد طلب فإنه سوف يستجيب للطلب ، أما إذا 

صعد عندما توقف نتيجة خلل في دوائر الأمان آان قريباً من آان الطلب على الطابق نفسه والم
 يحرك ®UICمستوى الطابق ولم يصل إليه وتم إعادة دوائر الأمان إلى الوضع الطبيعي فإن 

المصعد على السرعة البطيئة إلى أن يصل إلى مستوى الطابق ويقوم بفتح الباب ، لا يكون هناك 
في دوائر الأمان ، لمزيد من التفاصيل الرجاء ) خلل(أي حرآة للمصعد في حال وجود أي قطع 

الجزء وآذلك مراجعة في مخطط التوصيل   16of 6 (Sheet( 6/16 مراجعة الصفحةمراجعة 
   .توصيل دوائر الأمان : 4.2.6

  
 )الفازات(التحكم بنقص وعكس الأطوار  1.2.10

 
 يتجاوب فورياً مع أي خلل  في ®UICحرك وحماية رآاب المصعد فإن من أجل حماية الم

 Phase(الفازات الرئيسية المغذية للمحرك سواء آان هذا الخلل ناتج عن نقص أحد الفازات 
Failure ( أو عكس أحد هذه الفازات)Phase Reversal ( وعندما تصل أي إشارة حول أي ،

يوقف الحرآة فوراً وآتابة رمز العطل على الشاشة ،  ®UICخلل في الفازات فإن نظام التحكم 
إذا آانت الفازات صحيحة أما إذا آان هناك خلل في ) close(تكون دائرة الخلل في الفازات مغلقة 

جهاز :  9الجزء ، لمزيد من التفاصيل الرجاء مراجعة ) open(الفازات فتصبح الدائرة مفتوحة 
  .عكس ونقص الفاز

 
 التحكم بالحمولة الكاملة 1.2.11
 

  : مع شروط الحمل الكامل آالتالي ®UICيتعامل 
يوجد ملامس للحمولة الكاملة يوضع تحت أرضية الكابين ، يتم فحص هذا الملامس من خلال 

الملامس مفتوحاً ، إذا آان هذا ) UIC® Motherboard(إشارة يتم أخذها إلى اللوحة الرئيسية 
)open ( فإن هذا يعني إن المصعد أصبح في حالة الحمولة الكاملة ، يقوم المصعد بالإجابة على

الطلبات الداخلية فقط ويتم تسجيل الطلبات الخارجية ولا يتم الإجابة عليها ما دام المصعد في حالة 
فإنه ) close(طبيعي المغلق الحمولة الكاملة ، في حالة رجوع ملامس الحمولة الكاملة للوضع ال

  .يقوم بالإجابة على جميع الطلبات الداخلية منها والخارجية
 بشكل مستمر قبل بدء الحرآة ®UICإن ملامس الحمولة الكاملة يتم مراقبته من قبل برنامج 

وأثناء الحرآة ، وفي حالة حدوثه يتم تسجيل العطل وآتابة رمزه على الشاشة مع عدم إجابة 
  .لخارجيةالطلبات ا
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 التحكم بالحمولة الزائدة 1.2.12
 

، يتم فحص ملامس ) overload( مبرمج للإستجابة والتعامل مع إشارة الحمل الزائد ®UICإن 
وبوزن على % 10فإن هذا يعني أن الحمل زائد بمقدار ) close(الحمولة الزائدة فإذا آان مغلق 

  .آغم 75الأقل 
  :م بالإجراءات التالية سيقو®UICفي حالة حدوث زيادة الحمل فإن 

 .فتح الأبواب •
 .إلغاء جميع الطلبات •
 .إعلام الرآاب من خلال مخرج مربوط مع مصباح بيان أو جرس رنين •
آتابة رمز العطل على الشاشة حتى يعود ملامس الحمولة الزائدة إلى الوضعية المفتوحة  •

)open.( 
، في ) والتفتيش والمعايرة طبيعيةفي الحرآة ال(قبل أي حرآة يتم فحص ملامس الحمولة الزائدة 

حالة حدوث أي خلل في ملامس الحمولة الزائدة نتيجة أي عطل فيزيائي أو في الخط الواصل 
  . والمصعد في حالة حرآة فإنه سوف يكمل الأمر حتى الوصول للطابق المنشود

 
 التحكم بالمفتاح المساعد 1.2.13
 

 مفتѧاح المѧساعد فإنѧه يѧتم إلغѧاء جميѧع        وضع المصعد فѧي وضѧعية المѧساعد ، فѧي حالѧة تѧشغيل          يمكن
  .الطلبات الخارجية والإستجابة فقط للطلبات الداخلية

 
  )الإطفاء(التحكم بمفتاح رجل الحريق  1.2.14
 

إن هѧѧذه الوظيفѧѧة يѧѧتم تفعيلهѧѧا بѧѧشكل (يمكѧѧن تѧѧشغيل الѧѧتحكم بѧѧالحريق أو إلغѧѧاؤه مѧѧن خѧѧلال البرمجѧѧة ، 
   .البرمجة 4.3الجزء  بإمكانه الرجوع إلى طبيعي ، أما إذا أراد المستخدم بعدم تفعيلها فإنه

) ONوضѧعية   (ووصلت إشѧارة ملامѧس رجѧل الإطفѧاء          ) Enabled(إذا آانت مراقبة الحريق فعّال      
  : سيتعامل مع الحريق آالتالي®UICفإن 

 فإنه سوف يقوم بإلغاء جميع الطلبѧات        أي في حالة إنتظار الطلبات    ) still(إذا آان المصعد ساآناً       - أ
وسوف يتحرك إلى الطابق الذي تم تحديѧده بالبرمجѧة آطѧابق حريѧق ويفѧضل إختيѧار الطѧابق الѧذي  يكѧون                         
في مدخل البناية ويستطيع الرآاب  الهرب من خلاله بيُسر وسهولة ، وعند وصѧوله لهѧذا الطѧابق يѧتم فѧتح                       

ابة لأي طلѧب ، يوجѧد هنѧاك مفتѧاح أخѧر يѧسمى قيѧادة الحريѧق          الباب و يمتنع تمامѧا عѧن اسѧتقبال او الاسѧتج           
)Fire Drive (وهذا يمكن رجال الإطفاء  من إستخدام الطلبات الداخلية فقط ويتم الإجابة عليها فقط. 

إذا آѧѧان المѧѧصعد فѧѧي حالѧѧة حرآѧѧة فإنѧѧه سѧѧوف يقѧѧف علѧѧى أقѧѧرب طѧѧابق بѧѧنفس         - ب
الحريѧق ويتѧصرف آمѧا هѧو وارد         الإتجاه ولا يقوم بفتح الباب ويتوجه مباشرة إلѧى طѧابق            

 .أعلاه) أ(في الفقرة 
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 UICاللوحة الرئيسية لنظام التحكم  1.3
 

لا تعمѧل بѧشكل منفѧرد بѧل تحتѧاج إلѧى أجѧزاء وأجهѧزة أخѧرى           ®UICاللوحة الرئيسية لنظѧام الѧتحكم    
، القواطѧع  ) Contactors(، الكونتѧاآتورات  ) Transformer(المحѧول  : مكملة الوظيفة الكلية مثل     

، جهѧѧѧاز نقѧѧѧص  ) Charger(، دائѧѧѧرة الѧѧѧشاحن  ) Circuit breaker(هربائيѧѧѧة                    الك
  .إلخ... ) Relays (، الريليهات) Phase failure & Reversal(وعكس الفاز 

بإستطاعة مؤسستنا توريѧد جهѧاز تحكѧم مفحѧوص بالكامѧل وموضѧوع داخѧل خزانѧة مناسѧبة وحѧسب                      
والѧѧذي يمثѧѧل الѧѧشكل العѧѧام لنظѧѧام الѧѧتحكم   ) Diagram 1 (1المكونѧѧات الموضѧѧحة فѧѧي الѧѧشكل رقѧѧم   

ونحيط العميل الكريعلمام إنه يمكن تغيير بعض القطع الموجودة في نظѧام الѧتحكم حѧسب مواصѧفات          
  .ومتطلبات المصعد

هذا الكُتيب يصف المكونѧات اللازمѧة لبنѧاء جهѧاز            في   UICالمكونات الكاملة لنظام التحكم     : 8القسم  
يجѧب  ). Two Speed(تحكم يتوافق مع اللوحة الرئيسية للتحكم بمصعد بحرآة محرك ذو سѧرعتين  

  .قراءة هذا الجزء بعناية وفهمه
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ة والمكونѧات اللѧزم    ويتѧضمن الѧشكل الأجهѧز   ®UICيبѧين اللوحѧة الرئيѧسية    ) Diagram 2 (2الѧشكل رقѧم   

  .ربطها مع النظام
Diagram 2

Universal Intelligent Controller (UIC)   Mother BoardR
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 )Connectors(إرشادات لترقيم وتمييز الموصلات  1.4
  

 محاطѧѧѧة مѧѧѧن الجهѧѧѧات الجانبيѧѧѧة والѧѧѧسفلية بمجموعѧѧѧة مѧѧѧن  ®UICاللوحѧѧѧة الرئيѧѧѧسية  •
 . CNالخضراء اللون وآل موصل مسمى بـ ) Connectors(الموصلات 

آѧѧل موصѧѧل عѧѧن   ، يُمكѧѧن التعѧѧرف علѧѧى   ...  ، CN6 ، CN11علѧѧى سѧѧبيل المثѧѧال   
 طرفѧѧاً 12طريѧق إسѧѧمه المطبѧѧوع علѧѧى اللوحѧѧة الرئيѧѧسية ، آѧѧل موصѧѧل يتكѧѧون مѧѧن  

)12 pins ( مرقمة من)12-1.(  
 مѧѧن  5مѧѧن أجѧѧل تحديѧѧد طѧѧرف توصѧѧيل معѧѧين ، علѧѧى سѧѧبيل المثѧѧال الطѧѧرف رقѧѧم      •

 وإن هѧѧذه الطريقѧѧة للترميѧѧز CN6/5:  فإنѧѧه يѧѧتم الرمѧѧز لѧѧه آالتѧѧالي  6الموصѧѧل رقѧѧم 
ملحѧق مخطѧط التوصѧيل، آمѧا نѧرى مѧن            الكُتيب وآذلك في    ذا  سيتم إستخدامها في ه   

، جميѧع   ) 12-1(هي أي رقѧم      Xحيث   CNXفإن الموصلات مُسماة     2الشكل رقم   
 . بواسطة اللحام®UICمثبتة على اللوحة الرئيسية هذه الموصلات 

يوضѧѧح لنѧѧا طريقѧѧة تѧѧرقيم الموصѧѧلات ، ويجѧѧب ملاحظѧѧة أن تѧѧرقيم     2الѧѧشكل رقѧѧم  •
ѧѧѧيس تسلѧѧѧلات لѧѧѧال ، الموصѧѧѧبيل المثѧѧѧى سѧѧѧسلياً ، علCN1 ، CN2 ، CN3 ،  ......

 يقعا على الجانب الأيسر من اللوحѧة الرئيѧسية ومѧع ذلѧك      CN1   ، CN2فالموصلين  
مباشѧѧѧرة ، ولѧѧѧذلك قبѧѧѧل توصѧѧѧيل أي    CN2 تحѧѧѧت CN3يجѧѧѧب عѧѧѧدم توقѧѧѧع وجѧѧѧود   

توصѧѧيلات خارجيѧѧة علѧѧى هѧѧذه الموصѧѧلات علѧѧى اللوحѧѧة الرئيѧѧسية تأآѧѧد مѧѧن التѧѧرقيم 
 .2رة على اللوحة الرئيسية وآذلك الشكل رقم بإلقاء نظ

طѧرف توصѧيل ويكѧون الطѧرف      12آما تم شرحه سابقاً آѧل موصѧل يحتѧوي علѧى        •
 في أعلى الموصل إذا آان وضعه للناظر عمودياً ولكنه يكѧون            1الأول مميزاً برقم    

آمѧا هѧو الحѧال مѧع        ( على يمين الموصل إذا آان وضعه للناظر أفقيѧاً           1مميزاً برقم   
CN7  ،CN8 ، CN9 (  دѧѧشكل جيѧѧح بѧѧل موضѧѧل موصѧѧرف الأول لكѧѧرقيم للطѧѧالت ،

علѧѧى اللوحѧѧة الرئيѧѧسية ولا بѧѧد مѧѧن التأآѧѧد مѧѧن تحديѧѧد مواقѧѧع الموصѧѧلات وأرقѧѧام           
 .أطرافها قبل البدء بوصل أو فصل أي توصيلات عنها

 محميѧة المѧداخل والمخѧارج مѧن حѧدوث دائѧرة القѧصر ،                ®UICعلى الرغم من أن      •
 أو دمار أو خلل قد يظهѧر فѧي اللوحѧة فѧي حالѧة عѧدم توصѧيل                    فإنه قد يحدث خراب   

 .الأطراف المناسبة للموصلات والموصلات نفسها في المكان المناسب
 
 )Hardware(مواصفات الأدوات المستخدمة  2

 
  )Microcontroller(المايكرآونترولر  2.1

 
قѧѧѧѧѧة  مبنيѧѧѧѧѧة علѧѧѧѧѧى تكنولوجيѧѧѧѧا وحѧѧѧѧѧدات الѧѧѧѧѧتحكم والمعالجѧѧѧѧѧة الدقي ®UICاللوحѧѧѧѧة الرئيѧѧѧѧѧسية  

)Microcontroller (     80، وقد تم إختياره من مجموعةC51     بسѧرآة فيليѧا شѧي تنتجهѧالت 
)Philips (              ةѧة ودقѧه بفعاليѧالرائدة في هذا المجال ليؤدي الأغراض والوظائف المطلوبة من

 بشكل طبيعي على درجات حѧرارة تتѧراوح مѧا بѧين             Microcontrollerومرونة ويعمل ال    
 º م10-70

  
 الحمايات 2.2

  
فѧѧي دائѧѧرة ) Short circuit(تѧѧم تѧѧصميم دائѧѧرة إلكترونيѧѧة وظيفتهѧѧا الإحѧѧساس بѧѧأي دائѧѧرة قѧѧصر   لقѧѧد 

+24Vdc               لѧصل الحمѧاً بفѧاً وإلكترونيѧإن هذه الدائرة تقوم أوتوماتيكي ،)Load (      درةѧصدر القѧن مѧع
 بأنه فѧي حالѧة انتهѧاء        ®UIC، تتميز   ) 5.1A( أمبير   5.1عندما يصبح سحب الحمل للتيار أآثر من        

حب العالي للتيار وعودة التيار لوضعه الطبيعي أو أن دائرة القصر قѧد تѧم معالجѧة أسѧبابها فإنهѧا         الس
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على اللوحѧة الرئيѧسية ، وبالإضѧافة إلѧى ذلѧك       S6لا تعود للعمل الطبيعي إلا بعد الضغط على آبسة     
  و10Vac مѧѧزودة بѧѧاثنين مѧѧن الفيѧѧوزات ذات مقѧѧررات مختلفѧѧة لحمايѧѧة مѧѧصادر القѧѧدرة   ®UICفѧѧإن 
Vac20  . الفيوزات : 3.2الجزء لمزيد من التفاصيل الرجاء مراجعة.   

 
 المداخل والمخارج 2.3

 
 للتأآѧد مѧن عمѧل المѧداخل والمخѧارج      ®UICعناية فائقѧة تѧم إتخاذهѧا مѧن قبѧل فريѧق التѧصميم لنظѧام           

 بفاعلية وواقعية وأمان 
 

 المداخل 2.3.1
 

 .مع مواصفات عالية لضمان العمل بفعالية) ترانزستور ضوئي(جميع المداخل معزولة ضوئياً 
 

 المخارج 2.3.2
 

يتم تشغيلها من خلال نوع مѧن الѧدوائر المتكاملѧة     CN1 ، CN2 ، CN4جميع المخارج للموصلات  
)ICs (     ةѧشغيل لغايѧى تѧة        700التي تمتاز بقدرتها علѧا حمايѧد عليهѧرج ، ويوجѧل مخѧر لكѧي أمبيѧملل 

ج وآѧذلك يوجѧد عليهѧا حمايѧة ضѧد زيѧادة الحѧرارة لكѧل مخѧرج ، آѧذلك                      ضد زيѧادة التيѧار لكѧل مخѧر        
  .يوجد ديود حماية لمجموع المخارج
 وهѧي المѧسؤولة عѧن إضѧاءة لمبѧات           CN10   ، CN11   ، CN12المخارج الواصلة على الموصلات     

، وبالإضѧافة   ) º م 80 -0(الطلبات يوجد عليها ديودات حماية وتعمѧل بفعاليѧة عنѧد درجѧات حѧرارة                
  .لك يوجد على آل مخرج  مقاومة لتحديد تيار الحمل على مخارج الدوائر المتكاملةإلى ذ

 
 القياسات 2.4

 
أما أنسب حجѧم  ) 2 سم35.56 × 20.32(هي ) UIC® Mother board(مساحة اللوحة الرئيسية 

  ).3 سم20 × 60 × 80(لخزانة لوضع مكونات نظام التحكم الكلية بها هو 
 

 الظروف البيئية المحيطة 2.5
 

 ).IP55(شر الحماية الميكانيكية للخزانة الحاوية لنظام التحكم هو مؤ •
 .)º م90 -0(درجة الحرارة المناسبة لعمل نظام التحكم هي  •
 %.90 <الرطوبة  •
  %).20-% 10(+تغيرات الفولتية على اللوحة ونظام التحكم  •

 

 مكونات اللوحة الرئيسية 3
 

 مزود القدرة 3.1
 

 نظѧѧام الѧѧتحكم يفتѧѧرض أن يكѧѧون بѧѧه ملفѧѧات ثانويѧѧة   المحѧѧول الرئيѧѧسي الخѧѧارجي الموجѧѧود فѧѧي 
، ) 10Vac & 20Vac( فولѧت  20 و 10: لتزويد اللوحة الرئيسية بالفولتيات المترددة التالية

ومن أجѧل حمايѧة اللوحѧة تѧم وضѧع فيѧوزات حمايѧة علѧى مѧداخل هѧذه الفولتيѧات علѧى اللوحѧة                           
ين يغذيان مقوم موجة آاملة لإعطѧاء       للحماية من زيادة التيار ومن دائرة القصر ، آلا الفولتيت         

  . فولتيات مستمرة مكافئة غير منظمة
 فولѧѧت 5بعѧѧد ذلѧѧك يغѧѧذي مѧѧنظم جهѧѧد لإعطѧѧاء جهѧѧد مѧѧستمر منѧѧتظم مقѧѧداره       10Vacخѧѧط ال 

)5Vdc (لتغذية المكونات الرقمية الموجودة على اللوحة الرئيسية.  
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  .تغذية اللوحة الرئيسيةالشكل التالي يبين المخطط الوظيفي لمزود القدرة المستخدم ل
 

 

 الفيوزات 3.2
 

  : تحتوي على الفيوزات التالية®UICاللوحة الرئيسية 
 .لحماية الدوائر الداخلية والخارجية) 4A( أمبير 4) : F1) 24Vdcالفيوز  •
  .لحماية الدوائر المنطقية) 1A( أمبير 1) : F2) 5Vdcالفيوز  •
 

 توضيح نقاط الفحص 3.3
 

نقѧѧاط الفحѧѧص التاليѧѧة والتѧѧي تمكѧѧن المѧѧُستخدم مѧѧن فحѧѧص     ®UICيوجѧѧد علѧѧى اللوحѧѧة الرئيѧѧسية  
  :الجهود الرئيسية

• TP2+ : 24 24+( فولتVdc( 
• TP3+ : 15 15+( فولتVdc( 
• TP4+ : 5 5+( فولتVdc( 
• TP5+ : 14 14+( فولتVdc( 

، علѧѧى سѧѧبيل ) GND(هѧѧي أي نقطѧѧة أرضѧѧي  ) الجهѧѧود(النقطѧѧة المѧѧشترآة لكѧѧل هѧѧذه الفولتيѧѧات   
  .CN4/11المثال 

 )Jumpers(ت الجسور وضعيا 3.4
 

 فѧي أمѧاآن مختلفѧة ، إن هѧذه الجѧسور      ®UICجسور متعѧددة موجѧودة علѧى اللوحѧة الرئيѧسية         
تمكѧѧن المѧѧُستخدم مѧѧن تفعيѧѧل الوضѧѧعية حѧѧسب متطلبѧѧات الموقѧѧع ، لتحديѧѧد موقѧѧع هѧѧذه الجѧѧسور   

، الجѧѧدول التѧѧالي يبѧѧين وضѧѧع ووصѧѧف آѧѧل  ) Diagram 2 (2الرجѧѧاء الرجѧѧوع للѧѧشكل رقѧѧم 
  .جسر

 
  الجسر

Jumper
 الوضع
State

  الوصف
Description 

JP1 X  الرجاء عدم التعديل على هذه الوضعية(ضبط المصنع(  
JP2 X  الرجاء عدم التعديل على هذه الوضعية(ضبط المصنع(  
JP3 X لا يوجد معنى له  

ON  الباب الثاني)Dopen2 ( 24+يتم تشغيله من خلالVdc 
JP4  

OFF ن خلال فولتية متغيرة حسب ما يتم تغذية الباب الثاني يتم تشغيله مCN8/6 و 
CN8/7 

JP5 ON  إغلاق الباب)Door Close ( 24+يتم تشغيله من خلالVdc  

BR1
F2  1A

C48

BR6

F1  4A

C46

D2

Trans 3A

220V~
220V~

20V~

10V~

+-

+-

VR3

VR2

C49

IN OUT
GND

IN OUT
GND

7815

7805

+15V

+5V

0

0

+

+

-

-

+24V



UIC Installation manual Rev 2.4 03/03/2008 
Palestine Industrial Establishment for 
 Automation and Electronic Control  

16 

OFF  إغلاق الباب يتم تشغيله من خلال خلال فولتية متغيرة حسب ما يتم تغذيةCN8/6 
  CN8/7و 

ON  فتح الباب)Door Open ( 24+يتم تشغيله من خلالVdc  
JP6 

OFF  فتح الباب يتم تشغيله من خلال خلال فولتية متغيرة حسب ما يتم تغذيةCN8/6 و 
CN8/7  

 
  :ملاحظات 

• ON : تعني أن الجسر موجود على اللوحة. 
• OFF : تعني أن الجسر غير موجود على اللوحة. 

  
 وضعيات الكبسات 3.5

 
الرجѧѧاء الرجѧѧوع   مجموعѧѧة مѧѧن الكبѧѧسات ، لمعرفѧѧة مѧѧواقعهم   ®UICيوجѧѧد علѧѧى اللوحѧѧة الرئيѧѧسية   

  . ، الجدول التالي يوضح إستخدام الكبسات المذآورة2للشكل رقم 
  الكبسة

Push Button
  الإستخدام
Usage 

S1  إعادة تشغيل البرنامج من البداية  عند الضغط عليها أي عمل حالة)Reset.(  
S2 (M+) 
S3 (V+) 
S4 (M-) 
S5 (V-) 

  موضح فيتستخدم هذه الكبسات لبرمجة متغيرات المصعد آما يتطلب الموقع آما هو 
   .)Setup mode programming(وضعية البرمجة  : 4.3القسم 

S6 

 بعѧѧد إزالѧѧة دائѧѧرة القѧѧصر حѧѧال حѧѧدوثها ، فѧѧي حالѧѧة      24Vdc+إعѧѧادة تѧѧشغيل دائѧѧرة ال  
 سѧيكون غيѧر مѧضيء ،        L16  فإن الديود الѧضوئي    24Vdc+حدوث قصر في دائرة ال      

في هذه الحالة لا بد من التأآد من جميع التوصيلات بعدم وجود دائرة قصر ما بѧين ال                  
+24Vdc و ال GND. 

   .®UICالشكل التالي يوضح موقع الكبسات على اللوحة الرئيسية 

 
  

 توضيح الديودات الضوئية 3.6
 

مѧصممة لأغѧراض    ) LEDs(الضوئية   تحتوي على عدد آبير من الديودات        ®UICاللوحة الرئيسية   
توضيحية لوضعية أو حالات معينة في نظام تѧشغيل المѧصعد ، وننѧصح المѧُستخدم قبѧل التعامѧل مѧع                
اللوحѧѧة الرئيѧѧسية أن يقѧѧوم بمعرفѧѧة وظيفѧѧة آѧѧل ديѧѧود ضѧѧوئي عليهѧѧا ، إن وجѧѧود مثѧѧل هѧѧذه الѧѧديودات    

                 ѧال التѧة الأعطѧة ومعرفѧص أداء اللوحѧة فحѧراً عمليѧسهل آثيѧُا ،          الضوئية يѧل عليهѧه العامѧد تُواجѧي ق
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 هѧو رقѧم حيѧث لكѧل     X حيѧث  LXالرمز المستخدم لتمييز الديودات الضوئية في اللوحة الرئيسية هѧو   
ديѧѧود ضѧѧوئي وظيفѧѧة معينѧѧة ، آѧѧل مѧѧن الѧѧديودات يظهѧѧر بѧѧشكل واضѧѧح وسѧѧهل تمييѧѧزه فѧѧي اللوحѧѧة         

ول التѧѧالي يѧѧشرح  ، الجѧѧد2الرئيѧѧسية ولمعرفѧѧة مواقѧѧع هѧѧذه الѧѧديودات الرجѧѧاء الرجѧѧوع للѧѧشكل رقѧѧم     
  .تفاصيل عن معنى آل ديود ضوئي

 
الѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧديود 

  الضوئي
LED (LX) 

  الإسم المميز
Designator 

  وضعية الديود الضوئي ووظيفته
State & Function 

 L1 Watch Dog  .البرنامج والنظام سليمان) : Flickering( يومض
ON أو OFF  :مشكلة خطيرة ومهمة في البرنامج والنظام.  
ON  :أمر تشغيل الباب الثاني مُفعّل.  L2 OPEN2 

OFF:  لا يوجد أمر( أمر تشغيل الباب الثاني غير مُفعّل.(  
ON  :أمر تشغيل الباب الأول الرئيسي مُفعّل.  L3 OPEN1 

OFF:  لا يوجد أمر( أمر تشغيل الباب الأول الرئيسي غير مُفعّل.(  
ON  :أمر إغلاق الباب مُفعّل.  L4  CLOSE 

OFF:  لا يوجد أمر( أمر إغلاق الباب غير مُفعّل.(  
ON  : حرارة المحرك طبيعية(ملامس ثيرموستات المحرك مغلق.(  

L5  THR OFF:  وحѧѧѧѧرك مفتѧѧѧѧتات المحѧѧѧѧس ثيرموسѧѧѧѧر ( ملامѧѧѧѧرك غيѧѧѧѧرارة المحѧѧѧѧح
  ).طبيعية

ON  :المفتاح المغناطيسي للنزول مغلق.  L6  MSD 
OFF: ول مفتوح المفتاح المغناطيسي للنز.  
ON  :المفتاح المغناطيسي للصعود مغلق.  L7  MSU 

OFF: المفتاح المغناطيسي للصعود مفتوح .  
ON  :              ه لاѧة أي أنѧسية مغلقѧاآتورات الرئيѧة للكونتѧسلسلة الملامسات المغلق

قبѧѧل بѧѧدء ) تѧѧشغيل(يوجѧѧد أي مѧѧن الكونتѧѧاآتورات الرئيѧѧسية فѧѧي حالѧѧة تفعيѧѧل  
 L8  Start permit  .الحرآة

OFF:             هѧة أي أنѧسية مفتوحѧسلسلة الملامسات المغلقة للكونتاآتورات الرئي 
يوجѧѧد آونتѧѧاآتور أو أآثѧѧر مѧѧن الكونتѧѧاآتورات الرئيѧѧسية فѧѧي حالѧѧة تفعيѧѧل         

  .قبل بدء الحرآة) تشغيل(
ON  :     وحѧѧوي مفتѧѧاري العلѧѧصحيح الإجبѧѧاح التѧѧصى   (مفتѧѧد أقѧѧصعد عنѧѧالم

 L9  UP-Limit  ).طابق علوي
OFF:   صى     (صحيح الإجباري العلوي مغلق      مفتاح التѧالمصعد ليس عند أق

  ).طابق علوي
ON  :     وحѧѧسفلي مفتѧѧاري الѧѧصحيح الإجبѧѧاح التѧѧصى   (مفتѧѧد أقѧѧصعد عنѧѧالم

L10  DOWN-Limit  ).طابق سفلي
OFF:        صى     ( مفتاح التصحيح الإجباري السفلي مغلقѧد أقѧالمصعد ليس عن

  ).طابق سفلي
ON  :     ىѧن              يوجد طلبات علѧتخدام مѧع الإسѧي وضѧة فѧصعد أي أن العربѧالم

 L11  Light-On  .الرآاب
OFF:        ارѧѧع إنتظѧѧي وضѧѧة فѧѧصعد أي أن العربѧѧى المѧѧات علѧѧد طلبѧѧلا يوج 

  .الطلبات
L12  SLOW ON  :أمر تشغيل آونتاآتور السرعة المنخفضة مُفعّل.  
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OFF:     لѧѧّر مُفعѧѧضة غيѧѧسرعة المنخفѧѧاآتور الѧѧشغيل آونتѧѧر تѧѧد ( أمѧѧلا يوج
  ).أمر
ON  :أمر تشغيل آونتاآتور السرعة العالية مُفعّل.  L13  FAST 

OFF:  لا يوجد أمر( أمر تشغيل آونتاآتور السرعة العالية غير مُفعّل.(  
ON  :أمر تشغيل آونتاآتور الإتجاه للأسفل مُفعّل.  L14  DOWN 

OFF:  لا يوجد أمر( أمر تشغيل آونتاآتور الإتجاه للأسفل غير مُفعّل.(  
ON  :أمر تشغيل آونتاآتور الإتجاه للأعلى مُفعّل.  L15  UP 

OFF:  لا يوجد أمر( أمر تشغيل آونتاآتور الإتجاه للأعلى غير مُفعّل.(  
ON  : 24+مزود القدرة للفولتيةV سليم )ok.(  L16  +24Vdc 

Supply OFF:  24+ مزود القدرة للفولتيةV معطل( غير سليم.(  
ON  :15+زود القدرة للفولتية مV سليم )ok.(  L17  +15Vdc 

Supply OFF:  15+ مزود القدرة للفولتيةV معطل( غير سليم.(  
ON  : 5+مزود القدرة للفولتيةV سليم )ok.(  L18  +5Vdc 

Supply OFF:  5+ مزود القدرة للفولتيةV معطل( غير سليم.(  
ON  : سليمة(سلسلة دائرة الأمان  الأولى مغلقة(.  L19  SAFETY1 

OFF:  معطلة( سلسلة دائرة الأمان  الأولى مفتوحة.(  
ON  : سليمة(سلسلة دائرة الأمان  الثانية مغلقة.(  L20  SAFETY2 

OFF:  معطلة( سلسلة دائرة الأمان  الثانية مفتوحة.(  
ON  : سليمة(سلسلة دائرة الأمان  الثالثة مغلقة.(  L21  SAFETY3 

OFF: معطلة(  الثالثة مفتوحة  سلسلة دائرة الأمان.(  
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ON  : سليمة(سلسلة دائرة الأمان  الرابعة مغلقة.(  L22  SAFETY4 

OFF:  معطلة( سلسلة دائرة الأمان  الرابعة مفتوحة.(  

L32-L39  Floors LED 
ON : وئيѧѧود ضѧѧل ديѧѧى وآѧѧب داخلѧѧه طلѧѧد عليѧѧذي يوجѧѧابق الѧѧيح الطѧѧلتوض 

 يمثѧل الطѧابق الأول بينمѧا الѧديود     L32يمثل طابق علماً بأن الديود الѧضوئي   
  . يمثل الطابق الثامنL39الضوئي 

L40-L47 Floors LED 
ON : وئيѧѧود ضѧѧل ديѧѧزول وآѧѧب نѧѧه طلѧѧد عليѧѧذي يوجѧѧابق الѧѧيح الطѧѧلتوض 

 يمثل الطѧابق الأول بينمѧا الѧديود         L40يمثل طابق علماً بأن الديود الضوئي       
  . يمثل الطابق الثامنL47الضوئي 

L48-L55 Floors LED 
ON : وئيѧѧود ضѧѧل ديѧѧعود وآѧѧب صѧه طلѧѧد عليѧѧذي يوجѧѧابق الѧѧيح الطѧلتوض 

 يمثل الطѧابق الأول بينمѧا الѧديود         L48يمثل طابق علماً بأن الديود الضوئي       
  . يمثل الطابق الثامنL55الضوئي 

L56 INSP. ON:  اللوحة في وضع التفتيش )Inspection(  
L57 ATTN. ON:  اللوحة في وضع المساعد )Attendant(  
L58 FIRE-MAN ON :مفتاح رجل الحريق مفعل  ) Fireman(  
L59 OVL-I ON:  هناك حمولة زائدة في المصعد (Overload) 
L60 FUL-I ON:  المصعد في حالة الحمولة الكاملة )Full Load( 
L61 PH-F-INV ON  :إشارة الى وجود نقص أو عكس بالفازات  

L62 BRAKE-I ON  : ه    إشارة الىѧم أنѧي                  لѧست فѧة ليѧال العربѧابح أو حبѧأثير الكѧة تѧتم إزالѧي 
  .مكانها أو أن المحرك فشل في بداية الحرآة

L63 UP-SVC ON: إشارة الى أن اللوحة في حالة الخدمة لأعلى  
L64 DN-SVC ON : إشارة الى أن اللوحة في حالة الخدمة لأسفل 

L65 D-OPEN-B ON : تح الباب تدل أن الكونتاآتور مفعلتغذية راجعة من آونتاآتور ف  
OFF : لا يوجد تغذية راجعة أي أن الكونتاآتور غير مفعل  

L66 DCLOSE-B ON : تغذية راجعة من آونتاآتور إغلاق الباب تدل أن الكونتاآتور مفعل  
OFF : لا يوجد تغذية راجعة أي أن الكونتاآتور غير مفعل 

L67 DOOR-
STATUS 

ON : أن الباب مفتوح الى الحد الأقصى تغذية راجعة تدل   
OFF : الباب غير مفتوح الى الحد الأقصى  

L68 FIRE-DRV ON : مفتاح قيادة الحريق مفعل  
OFF : مفتاح قيلدة الحريق غير مفعل  

L69 F.C.EXT 
ON :      اآتورѧѧدل أن الكونتѧѧة تѧѧسرعة العاليѧѧاآتور الѧѧن آونتѧѧة مѧѧة راجعѧѧتغذي
  مفعل
OFF :  أي أن الكونتاآتور غير مفعللا يوجد تغذية راجعة 

L70 S.C.EXT 
ON :              اآتورѧدل أن الكونتѧضة تѧسرعة المخفѧتغذية راجعة من آونتاآتور ال
  مفعل
OFF : لا يوجد تغذية راجعة أي أن الكونتاآتور غير مفعل 

L71 U.C.EXT 
ON :        اآتورѧѧدل أن الكونتѧѧى تѧѧاه لأعلѧѧاآتور الاتجѧѧن آونتѧѧة مѧѧة راجعѧѧتغذي
  مفعل
OFF : تغذية راجعة أي أن الكونتاآتور غير مفعللا يوجد  

L72 D.C.EXT 
ON :        اآتورѧѧدل أن الكونتѧѧفل تѧѧاه لأسѧѧاآتور الاتجѧѧن آونتѧѧة مѧѧة راجعѧѧتغذي
  مفعل
OFF : لا يوجد تغذية راجعة أي أن الكونتاآتور غير مفعل 

L73-L76 Spare I/P 
LEDs 

ON : المداخل الاحتياطية عند استعمالها 
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L77 UP-ARROW ON : لمصعد يتحرك في الاتجاه لأعلىا 
L78 DN-ARROW ON : المصعد يتحرك في الاتجاه لأسفل  
L79 GONG ON : إشارة جرس الgong   
L80 OVL-O ON : إشارة مخرج تدل أن المصعد في حالة الحمولة الزائدة 

L81-L85 Spare O/P 
LEDs 

ON : المخارج الاحتياطية 
L86 MODE-INC ON : مقدار المتغيرالقيمة مكبوسةآبسة زيادة ال 
L87 MODE-DEC ON : آبسة نقصان المقدار المتغيرالقيمة مكبوسة  
L88 VALUE-INC ON : آبسة زيادة القيمة مكبوسة 
L89 VALUE-DEC ON : آبسة نقصان القيمة مكبوسة 

  
 أمثلة توضيح أوضاع الديودات الضوئية 3.6.1

  
• L1   :    يضѧة ومѧي حالѧيجب أن يكون دائماً ف) ѧع يلمONو OFF (    ديودѧذا الѧع لهѧأي وض ،

الѧѧضوئي مѧѧثلاً أن يبقѧѧى مѧѧضيء دائمѧѧاً أو مطفѧѧئ دائمѧѧاً فهѧѧذا يعنѧѧي أن البرنѧѧامج الѧѧذي يقѧѧود   
 .ويدير أعمال المصعد معطل وبه خلل

• L3 :  يكون في وضعيةON عندما يتم إعطاء أمر فتح الباب. 
• L14 :  يكون في وضعيةON ولعندما يتم إعطاء أمر لكونتاآتور النز. 
• L35 :  يكون في وضعيةON عندما يكون هناك طلب داخلي على الطابق الرابع. 
• L16 ، L17   ، L18 :           عيةѧي وضѧاً فѧيجب أن تكون دائمON          ودѧع الجهѧي أن جميѧذا يعنѧوه

تعمѧل بѧشكل سѧليم ، إذا آѧان هنѧاك أي ديѧود ضѧوئي منهѧا                   ) 5V,+15V,+24V+(المطلوبة  
يعمѧѧل والѧѧسبب يعѧѧود لخلѧѧل أو إنقطѧѧاع فѧѧي    فѧѧإن هѧѧذا يعنѧѧي أن المѧѧصعد لا  OFFفѧѧي حالѧѧة 

 .القدرة التي تزود اللوحة
 

 التشغيل والبرمجة 4
 

 يجѧѧب علѧѧى المѧѧُستخدم إتبѧѧاع جميѧѧع   ®UICمѧѧن أجѧѧل تѧѧشغيل مناسѧѧب وعملѧѧي وفعѧѧّال لنظѧѧام الѧѧتحكم    
التعليمات المُعطاة أدناه والتي تتضمن التوصيل والبرمجة ، الخطوا ت الѧسليمة لإجѧراءات التѧشغيل                

 . والبرمجةوالتوصيل
 

 التوصيل 4.1
 

يُمكن تنفيذه حسب مخطط التوصيل ، مخطط التوصيل يتم تزويѧده للمѧستخدم            ®UICتوصيل  
آوثيقѧѧة منفѧѧصلة تختѧѧوي علѧѧى  سѧѧتة عѧѧشر صѧѧفحة ، معظѧѧم هѧѧذه الѧѧصفحات مѧѧشترآة لمعظѧѧم     
الحѧѧالات مѧѧن التѧѧشغيل أوالتحѧѧديث ، علѧѧى آѧѧل حѧѧال هنѧѧاك بعѧѧض الѧѧصفحات يمكѧѧن أن تتغيѧѧر     

ئص الموقع ، على سبيل المثال مخطط توصيل محѧرك البѧاب الثلاثѧي         حسب متطلبات وخصا  
الطور يختلف عن مخطط التوصѧيل للبѧاب اليѧدوي بѧدون محѧرك بѧاب داخلѧي ، قبѧل توصѧيل                       

إرشѧادات   : 1.4الجѧزء   الأسلاك إلى اللوحѧة الرئيѧسية فإنѧه مѧن المهѧم جѧداً قѧراءة وإسѧتيعاب                   
  .لترقيم وتمييز الموصلات

 
 :ملاحظات

 short(يوجѧѧد عليهѧѧا حمايѧѧة مѧѧن دائѧѧرة القѧѧصر ®UICعلѧѧى الѧѧرغم مѧѧن أن اللوحѧѧة الرئيѧѧسية  •
circuit protection (    لات أوѧѧع الموصѧѧتم وضѧѧم يѧѧر إذا لѧѧل آبيѧѧراب وخلѧѧدث خѧѧد يحѧѧه قѧѧفإن

 .أرجلها يشكل صحيح على اللوحة الرئيسية
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L78 DN-ARROW ON : المصعد يتحرك في الاتجاه لأسفل  
L79 GONG ON : إشارة جرس الgong   
L80 OVL-O ON : إشارة مخرج تدل أن المصعد في حالة الحمولة الزائدة 

L81-L85 Spare O/P 
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ON : المخارج الاحتياطية 
L86 MODE-INC ON : مقدار المتغيرالقيمة مكبوسةآبسة زيادة ال 
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• L14 :  يكون في وضعيةON ولعندما يتم إعطاء أمر لكونتاآتور النز. 
• L35 :  يكون في وضعيةON عندما يكون هناك طلب داخلي على الطابق الرابع. 
• L16 ، L17   ، L18 :           عيةѧي وضѧاً فѧيجب أن تكون دائمON          ودѧع الجهѧي أن جميѧذا يعنѧوه

تعمѧل بѧشكل سѧليم ، إذا آѧان هنѧاك أي ديѧود ضѧوئي منهѧا                   ) 5V,+15V,+24V+(المطلوبة  
يعمѧѧل والѧѧسبب يعѧѧود لخلѧѧل أو إنقطѧѧاع فѧѧي    فѧѧإن هѧѧذا يعنѧѧي أن المѧѧصعد لا  OFFفѧѧي حالѧѧة 

 .القدرة التي تزود اللوحة
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التعليمات المُعطاة أدناه والتي تتضمن التوصيل والبرمجة ، الخطوا ت الѧسليمة لإجѧراءات التѧشغيل                

 . والبرمجةوالتوصيل
 

 التوصيل 4.1
 

يُمكن تنفيذه حسب مخطط التوصيل ، مخطط التوصيل يتم تزويѧده للمѧستخدم            ®UICتوصيل  
آوثيقѧѧة منفѧѧصلة تختѧѧوي علѧѧى  سѧѧتة عѧѧشر صѧѧفحة ، معظѧѧم هѧѧذه الѧѧصفحات مѧѧشترآة لمعظѧѧم     
الحѧѧالات مѧѧن التѧѧشغيل أوالتحѧѧديث ، علѧѧى آѧѧل حѧѧال هنѧѧاك بعѧѧض الѧѧصفحات يمكѧѧن أن تتغيѧѧر     

ئص الموقع ، على سبيل المثال مخطط توصيل محѧرك البѧاب الثلاثѧي         حسب متطلبات وخصا  
الطور يختلف عن مخطط التوصѧيل للبѧاب اليѧدوي بѧدون محѧرك بѧاب داخلѧي ، قبѧل توصѧيل                       

إرشѧادات   : 1.4الجѧزء   الأسلاك إلى اللوحѧة الرئيѧسية فإنѧه مѧن المهѧم جѧداً قѧراءة وإسѧتيعاب                   
  .لترقيم وتمييز الموصلات

 
 :ملاحظات

 short(يوجѧѧد عليهѧѧا حمايѧѧة مѧѧن دائѧѧرة القѧѧصر ®UICعلѧѧى الѧѧرغم مѧѧن أن اللوحѧѧة الرئيѧѧسية  •
circuit protection (    لات أوѧѧع الموصѧѧتم وضѧѧم يѧѧر إذا لѧѧل آبيѧѧراب وخلѧѧدث خѧѧد يحѧѧه قѧѧفإن

 .أرجلها يشكل صحيح على اللوحة الرئيسية
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 التشغيل 4.2
 

 المناسب للنقاط التالية مهم جداً وإن إتباعها بشكل صحيح سѧوف تقѧود المѧستخدم  إلѧى                   إن التنظيم 
 :تشغيل صحيح وآمن للمصعد وهذه النقاط هي آالتالي

 
 .تجميع نظام التحكم 
 .وضعيات الجسور 
 .نقاط عامة رئيسية 
 .توصيل جهاز عكس ونقص الفاز 
 .توصيل ثيرموستات المحرك 
 .توصيل سلسلة الأمان 
 DOWN(والتصحيح السفلي ) UP limit(فاتيح التصحيح العلوي توصيل م 

limit.( 
 .المفاتيح المغناطيسية 

 
 تجميع نظام التحكم 4.2.1

 
لا بѧد أن يتأآѧد مѧن القيѧام بتجميѧع       ®UICإذا آان المѧُستخدم قѧد حѧصل علѧى اللوحѧة الرئيѧسية             

  .مكونات نظام التحكم : 8الجزء جهاز التحكم  حسب التوصيات والتعليمات المُعطاة في 
 

 وضعيات الجسور 4.2.2
 

 .وضعيات الجسور : 3.4الجزء التأآد من أوضاع الجسور وفحصها حسب 
  

 نقاط عمل رئيسية 4.2.3
  

ء مѧѧѧن المѧѧѧُستخدم الكѧѧѧريم إتبѧѧѧاع مѧѧѧن أجѧѧѧل التѧѧѧشغيل الѧѧѧصحيح والملائѧѧѧم لنظѧѧѧام الѧѧѧتحكم الرجѧѧѧا 
  :الخطوات التالية

 
التأآد من أن جميع الموصلات موصولة بشكل صحيح وطريقѧة صѧحيحة وإتجѧاه صѧحيح             .1

 .حسب ما هو موضح في الجزء الخاص بوصف الموصلات
وذلѧѧك مѧѧن خѧѧلال  ) Inspection(التأآѧѧد مѧѧن أن المѧѧصعدموضوع علѧѧى وضѧѧعية التفتѧѧيش     .2

حيѧث يجѧب أن تكѧون الѧدائرة مفتوحѧة مѧا            ) Ω_الأوم( المقاومة   جهاز القياس ووضعه على مقياس    
 .CN5/11 و CN5/5بين 

 ، هنѧاك أربعѧة   OFFعلѧى وضѧعية   ) Circuit Breakers(التأآد من أن جميـع القواطѧـع   .3
) فاز في حالة البѧاب الأوتومѧاتيكي      3قاطع  ( TRANS   ،SAFETY   ،BRAKE   ،DOORقواطع  

 .لحاوية لنظام التحكمآلها موضوعة في الخزانة المعدنية ا
لا بد من التأآد من أنه لا يوجد أي دائرة قصر بѧين           ) ساعة القياس (بواسطة جهاز فحص     .4

، وذلك على سبيل المثال بالتأآد بأنه يوجد دائѧرة مفتوحѧة مѧا بѧين                ) GND(وال) 24V+(طرف ال 
)CN6/12 و CN6/11(يجب أن لا يكون هناك أي دائرة قصر ، . 
أآѧد مѧن عѧدم وجѧود أي دائѧرة قѧصر مѧا بѧين         والت TRANSاطع وتشغيل ق CN7يتم فصل    .5

 لتحديѧد موقѧع   1، الرجѧاء الرجѧوع للѧشكل رقѧم     ) neutral(أو النتѧر  والخط المحايد) phase(الفاز
 .TRANSالقاطع المُسمى 

علѧѧى  SAFETYمѧѧع التأآѧѧد مѧѧن أن قѧѧاطع   CN7 وإعѧѧادة توصѧѧيل TRANSقѧѧاطع إطفѧѧاء  .6
 .OFFوضعية 
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علѧѧى ) L16 , L17 , L18(آѧѧد مѧن أن الѧديودات الѧѧضوئية   والتأ TRANSتѧشغيل قѧاطع    .7
، إذا آان أي واحد من هذه الديودات غير مضيء فإن هذا يѧدل علѧى       ONاللوحة الأم في وضعية     

 .المطلوبة غير متوفرة مما يعني وجود خلل مُعين) الفولتية(أن مستويات القدرة 
ن دائرة الأمان بأنها مكتملѧة إذا آانѧت         التأآد من أن دائرة الأمان مغلقة ، بالإمكان التأآد م          .8

 .ONفي وضعية ) L19 , L20 , L21 , L22(الديودات الضوئية 
  

 وصل دائرة عكس ونقص الفاز 4.2.4
 

تأآد من أن الثلاث فازات الرئيسية واصلة لجهاز عكس ونقص الفاز وبالتتابع الѧصحيح ، فѧي                 
 Phase(تتابع الفѧازات  أو عكس في ) Phase failure(حالة وجود نقص في إحدى الفازات 

reversal (تظهر الرسالة التالية على شاشة العرض:  

 
 

في حالة ظهور الرسالة الموضحة أعلاه لا بد من تغيير مѧن تتѧابع دوران الفѧازات الموصѧولة                    
مѧѧع جهѧѧاز عكѧѧس ونقѧѧص الفѧѧاز مѧѧع التأآѧѧد مѧѧن إآتمѧѧال الفѧѧازات الثلاثѧѧة ، إذا آانѧѧت الفѧѧازات          

 : تالية على شاشة العرضصحيحة سوف تظهر الرسالة ال

  
 

جهѧاز   : 9الجѧزء   لمزيد من التفاصيل حول جهاز عكѧس ونقѧص الفѧاز الرجѧاء الرجѧوع إلѧى                  
 .عكس ونقص الفاز

 .ائل الأعطالرس : 7الجزء إذا ظهرت رسائل أخرى الرجاء الرجوع إلى 
 

 :ملاحظات
 1/6CN و 11/6CNإذا لم يكن لديك جهاز عكس ونقص الفاز بإمكانك أن تضع جسر ما بѧين       

، على آل حال ننصح بشدة بإستخدام جهاز عكس ونقص الفاز من أجل حمايѧة النظѧام مѧن أي     
 خطѧѧأ فѧѧي الفѧѧازات وإن إلغѧѧاء وظيفѧѧة هѧѧذا الجهѧѧاز يُحمѧѧل المѧѧُستخدم مѧѧسؤولية أي خطѧѧر يحѧѧدث  

للمحرك مما يسبب الخسارة المادية وخѧسارة الوقѧت علمѧاً بأنѧه يوجѧد العديѧد مѧن هѧذه الأجهѧزة             
  .ذات أنواع مختلفة بأسعار مناسبة

 
 توصيل ثيرموستات المحرك 4.2.5

 
يجب تشغيل ثيرموستات المحرك قبل أي محاولة لبدء تѧشغيل المѧصعد ، ملامѧس ثيرموسѧتات                 

 ).CN6/8 و CN6/11(المحرك موصولة بين 
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 وصيل دائرة الآمانت 4.2.6
 

من غيѧر الممكѧن بѧدء أي حرآѧة للمѧصعد فѧي حالѧة وجѧود أي فѧصل فѧي دائѧرة الآمѧان ، مѧن                              
 مѧع دوائѧر الآمѧان ، يوجѧد أربعѧة            ®UICالمهم جѧداً إسѧتيعاب آيفيѧة تعامѧُل اللوحѧة الرئيѧسية                

مداخل علѧى اللوحѧة الرئيѧسية مُخصѧصة للتعامѧل مѧع أجѧزاء دائѧرة الآمѧان وأجهѧزة الآمѧان ،                        
هو المسؤول الرئيسي عن توصيل سلسلة الآمان ، لمزيد من التفاصѧيل حѧول       CN9لموصل  ا

 فѧѧي مخطѧѧط 6/16  مѧѧن هѧѧذا الكتيѧѧب والѧѧصفحة 11.9الجѧѧزء هѧѧذا الموصѧѧل يُرجѧѧى مراجعѧѧة 
الخاصѧѧة ) coils( ، حيѧѧث أن سلѧѧسلة الآمѧѧان تѧѧزود القѧѧدرة اللازمѧѧة لتغذيѧѧة الملفѧѧات    التوصѧѧيل

  ونتاآتورات الرئيسية بالك
)UP,DOWN,FAST,SLOW (  نѧѧѧѧѧشغيل أي مѧѧѧѧѧع تѧѧѧѧѧسلة تمنѧѧѧѧѧذه السلѧѧѧѧѧي هѧѧѧѧѧصل فѧѧѧѧѧأي ف ،

الكونتѧѧاآتورات وبالتѧѧالي ملامѧѧساتها ، إشѧѧارات دوائѧѧر الآمѧѧان يѧѧتم فحѧѧصها مѧѧن قبѧѧل مѧѧن قبѧѧل     
 على طول الوقѧت ، خѧلال التѧشغيل والتوصѧيل علѧى فريѧق التѧشغيل يجѧب أن              ®UICبرنامج  

 دوائѧر الآمѧان ومعѧايرة جميѧع الأجهѧزة التѧي تѧدخل ملامѧساتها           يوصل بشكل مناسب وصحيح   
  .في سلسلة الآمان

 :سلسلة الآمان مكونة من أربعة مداخل وهيإن 
• Safety1  :         رѧان للبئѧوفير الآمѧودة لتѧسات الموجѧن الملامѧهذا المدخل يتكون من سلسلة م

)Shaft ( و العربة أو الكابين)Car (وتحتوي القائمة التالية: 
 

o اتالمصد     Buffers  
o آبسة توقيف البئر   Well stop 
o حاآم السرعة     Speed governor 
o عجل الشد     Tension wheel 
o ترس الحماية    Safety gear  
o إرتخاء الحبل     Rope slack 
o نهاية المشوار     Final limit 
o  آبسة التوقيف في حالة الطوارئEmergency stop 

أي دائѧرة آمѧان إختياريѧة بѧالرجوع إلѧى حقيقѧة أن        بإمكان المѧستخدم أيѧضاً توصѧيل ملامѧسات          
  دائرة الآمان الأولى 

)Safety 1 (  ذهѧѧزة هѧѧن أجهѧѧاز مѧѧي أي جهѧѧل فѧѧع أو خلѧѧإن أي قطѧѧان فѧѧسلة الآمѧѧة سلѧѧي بدايѧѧه
الدائرة فإنه سيتم فصل التغذيѧة بالقѧدرة عѧن جميѧع بѧاقي دوائѧر الآمѧان الأخѧرى أي أن جميѧع                        

  . OFFلآمان ستكون في وضع الديودات الضوئية التي تمثل دوائر ا
 

• Safety2  :                   دويѧاب اليѧس البѧل ملامѧا تمثѧتأتي هذه الدائرة بالأولوية الثانية في سلسلة الآمان ، إنه
لكѧѧن إذا آѧѧѧان بѧѧѧاب المѧѧѧصعد أوتوماتيكيѧѧاً فѧѧѧإن دائѧѧѧرة الآمѧѧѧان هѧѧذه يجѧѧѧب أن يوضѧѧѧع مكانهѧѧѧا جѧѧѧسر    

)Jumper ( مخطط التوصيل في6/16 ، لمزيد من التفاصيل الرجاء الرجوع للصفحة . 
• Safety3  : تمثل هذه الدائرة ملامس آمان الباب الداخلي)Car door Safety Contact( 
• Safety4  :تمثل هذه الدائرة مجموعة ملامسات آمان الأبواب الخارجية. 

في هذه المرحلة تكون جميع إجراءات الترآيѧب الميكانيكيѧة قѧد تمѧت ، يجѧب علѧى الفنѧّي أن                       : ملاحظة
جميѧع ملامѧسات الأبѧواب مُعѧايرة بدقѧة ، ويجѧب التأآѧد بѧأن جميѧع ملامѧسات الأبѧواب مغلقѧة                 يتأآد بأن   

  .وصحيحة ميكانيكياً وبالتالي آهربائياً
 
 
 
 



UIC Installation manual Rev 2.4 03/03/2008 
Palestine Industrial Establishment for 
 Automation and Electronic Control  

24 

 
  :ملاحظات عامة

 تحتѧѧوي علѧѧى ®UICمѧѧن أجѧѧل مѧѧساعدة الفنيѧѧين لمراقبѧѧة حالѧѧة دائѧѧرة الآمѧѧان فѧѧإن اللوحѧѧة الرئيѧѧسية   .1
 . لديودات الضوئية المسؤولة عن دائرة الآمانأربعة ديودات ضوئية ، الجدول التالي يلخص ا

الѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧديود 
  الضوئي

LED 

  الإسم
Designator 

  الوصف
Description 

L19  SAFETY1 ON  : سليمة(سلسلة دائرة الأمان  الأولى مغلقة.(  
OFF:  معطلة( سلسلة دائرة الأمان  الأولى مفتوحة.(  

L20  SAFETY2 ON  :سليمة (سلسلة دائرة الأمان  الثانية مغلقة.(  
OFF:  معطلة( سلسلة دائرة الأمان  الثانية مفتوحة.(  

L21  SAFETY3 ON  : سليمة(سلسلة دائرة الأمان  الثالثة مغلقة.(  
OFF:  معطلة( سلسلة دائرة الأمان  الثالثة مفتوحة.(  

L22 SAFETY4 ON  : سليمة(سلسلة دائرة الأمان  الرابعة مغلقة.(  
OFF: معطلة(  الرابعة مفتوحة  سلسلة دائرة الأمان.(  

 
 حيث أن دائرة الآمان موصولة على التوالي فإن أي قطع في أي جѧزء مѧن سلѧسلة الأمѧان         :ملاحظة

 OFFفѧي وضѧعية    L19سوف يسبب فصل بقية الدائرة ، على سبيل المثال إذا آان الديود الѧضوئي           
  .OFFسوف تكون أيضاً في وضع  L19فإن بقية الديودات الضوئية التي تلي 

 
 سѧوف  ®UICإذا آان هناك أي فصل لأي جزء مѧن دائѧرة الأمѧان فѧي حالѧة الحرآѧة فѧإن برنѧامج           .2

يѧصدر أوامѧره لوقѧѧف الحرآѧة فѧѧوراً وإظهѧار الرسѧѧالة المناسѧبة للعطѧل علѧѧى شاشѧة العѧѧرض ، ولمزيѧد مѧѧن         
سѧوف  ) مغلقѧة ( وعنѧدما تعѧود دائѧرة الأمѧان إلѧى الوضѧع الطبيعѧي            ، 7.1الجزء  التفاصيل الرجاء مراجعة    

 ®UICيُكمل المصعد مشواره حسب الطلب الجديد بدون أي عملية تعѧديل أو مُعѧايرة وآѧذلك فѧإن برنѧامج                     
 .سوف يحتفظ بوضع العربة

 
 أمѧان البѧاب  ( في إغلاق الباب بسبب عدم إآتمѧال دائѧرة الأمѧان الثالثѧة      ®UICعندما يفشل برنامج     .3

سوف يحاول ثلاث مرات لإغѧلاق   ®UICفإن ) أمان الأبواب الخارجية  (أو دائرة الأمان الرابعة     ) الداخلي
الباب ، وعند فشله في إغلاق الباب سيعمل على إعادة فتح الباب ثم يحاول مرة أُخرى ، بعد ثلاث مѧرات                   

 .فشل سوف تظهر رسالة العطل المناسبة على شاشة العرض
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 )Up Limit(والعلوي ) Down Limit(ية المشوار السفلي وصل مفاتيح نها 4.2.7
 

 :يوجد هناك مفتاحين يجب وصلهما ومعايرتهما
 

o  مفتاح التحويل الإجباري في أعلى طابق ويسمىUp Limit. 
o  مفتاح التحويل الإجباري في أدنى طابق ويسمىDown Limit. 

 
غناطيسية ثنائية القطبية مفاتيح م) Down Limit  و Up Limit (مفاتيح التحويل القصوى 

)bistable ( أو مفاتيح ميكانيكية ، نفترض أولاً أن المفتاح في البداية مفتوح أو مغلق ، عندما يمر
فإن الملامس ) Magnetic Rod(المفتاح المغناطيسي على القطب الجنوبي للقضيب المغناطيسي 
المغناطيسي ، الملامس لا يرجع المفتوح يصبح مغلقاً ويبقى آذلك حتى عندما يبتعد عن القضيب 

إلى وضعه المفتوح مرة أخرى إلا عندما يمر المفتاح المغناطيسي على القطب الجنوبي للقضيب 
المغناطيسي التالي ، إن هذه المفاتيح المغناطيسية ثنائية القطبية تُستخدم من أجل إعطاء إشارة       

Up Limitأو   Down Limit إلىUIC®ُستخدم بإستبدال هذه المفاتيح المغناطيسية  ، إذا رَغِب الم
يجب مراعاة أن يبقى الملامس مفتوحاً عندما تكون العربة بين الطوابق ) CAM(بمفاتيح ميكانيكية 

 ، لمزيد من المعلومات والتفاصيل حول توصيل المفاتيح المغناطيسية الرجاء الرجوع للصفحة 
  . في مخطط التوصيل4/16
  

 )MSD و MSU(ة المفاتيح المغناطيسي 4.2.8
 

 :®UICالمفاتيح المغناطيسية التالية يتم وصلها مع اللوحة الرئيسية 
 

o  مفتاح التباطؤ أو الوقوف السفلي)DOWN ( ويسمى هذا المفتاحMSD. 
o  مفتاح التباطؤ أو الوقوف العلوي)UP ( ويسمى هذا المفتاحMSU. 

  
بѧدون  (لحѧالات الطبيعيѧة   تكѧون مفتوحѧة فѧي ا   MSD و MSU ملامسات المفاتيح المغناطيѧسية  
، عند مرور المفتاح المغناطيѧسي علѧى قѧضيب    ) عليها) MR(أي تأثير للقضبان المغناطيسية     

أو شѧѧѧريط مغناطيѧѧѧسي فѧѧѧإن الملامѧѧѧس المفتѧѧѧوح سيѧѧѧصبح مغلقѧѧѧاً طيلѧѧѧة فتѧѧѧرة مѧѧѧرور المفتѧѧѧاح     
المغناطيѧѧسي عليѧѧه ، وعنѧѧد إبتعѧѧاد المفتѧѧاح عѧѧن القѧѧضيب يرجѧѧع الملامѧѧس للوضѧѧع الطبيعѧѧي        

 الإشѧѧارات ®UICيѧѧُستخدمان لإعطѧѧاء MSD و MSU ح ، المفتѧѧاحين المغناطيѧѧسيينالمفتѧѧو
المناسѧѧبة لكѧѧي يقѧѧوم بمعرفѧѧة موقѧѧع العربѧѧة وعѧѧدد الطوابѧѧق المخدومѧѧة ، إن هѧѧذه النتيجѧѧة يمكѧѧن  

آمѧا هѧو مبѧين      ) الѧسكك (تحقيقها من خلال توزيع الأشѧرطة المغناطيѧسية علѧى سѧكك التوجيѧه               
 و MSU(ل ، ويوضѧѧح المفتѧѧاحين المغناطيѧѧسيين  فѧѧي مخطѧѧط التوصѧѧي7/16 لѧѧصفحة فѧѧي ا

MSD (   ىѧѧѧسية علѧѧѧاتيح المغناطيѧѧѧرور المفѧѧѧة ومѧѧѧة العربѧѧѧلال حرآѧѧѧة ، وخѧѧѧر العربѧѧѧى ظهѧѧѧعل
 يتحѧѧسس التغيѧѧرات الدوريѧѧة فѧѧي ملامѧѧسات المفѧѧاتيح      ®UICالقѧѧضبان المغناطيѧѧسية فѧѧإن ال   

يل الѧسرعة   وبالتالي يتم حѧساب الطѧابق المنѧشود وعنѧد الوصѧول إليѧه يѧتم إعطѧاء الأمѧر بتѧشغ                     
البطيئѧѧة ومѧѧن ثѧѧم التوقѧѧف عنѧѧد مѧѧستوى الطѧѧابق ، مѧѧن أجѧѧل معرفѧѧة آيفيѧѧة وصѧѧل هѧѧذه المفѧѧاتيح  

  . في مخطط التوصيل7/16 لصفحة المغناطيسية الرجاء الرجوع إلى ا
في الأسفل يظهر شكلان توضيحيان لبيان المخطѧط الزمنѧي لكѧل مفتѧاح مغناطيѧسي ، الأول يوضѧح                  

الة إتجاه الصعود والثѧاني يوضѧح المخطѧط الزمنѧي للإشѧارات فѧي        المخطط الزمني للإشارات في ح    
 .حالة إتجاه النـزول
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 اتجاه صعود_ المخطط الزمني لإشارات المفاتيح المغناطيسية 

 
 

 إتجاه نـزول_ المخطط الزمني لإشارات المفاتيح المغناطيسية 

 
 
 المغناطيѧѧسي ، بمѧѧرور المفѧѧاتيح المغناطيѧѧسية فѧѧوق هѧѧذه القѧѧضبان فѧѧإن        هѧѧذا الرمѧѧز يمثѧѧل القѧѧضيب    : 

  .ملامساتها ستصبح في الوضعية المغلقة
• O  : تعني أن ملامس المفتاح المغناطيسي مفتوح. 
• C  : تعني أن ملامس المفتاح المغناطيسي مغلق. 



UIC Installation manual Rev 2.4 03/03/2008 
Palestine Industrial Establishment for 
 Automation and Electronic Control  

27 

 
 
 
 

 :ملاحظات
 يجѧب أن يكѧون   Up Limitعندما يكون المѧصعد فѧي الطѧابق العلѧوي فѧإن ملامѧس مفتѧاح التحويѧل          •

والفولتيѧة بѧين   ) On( يكѧون مѧضيء   Up Limitالمѧُسمى  ) L9(والѧديود الѧضوئي   ) Open(مفتѧوح  
 ، عنѧѧدما تبѧѧدأ الحرآѧѧة باتجѧѧاه النѧѧزول   24Vdc+يجѧѧب أن تكѧѧون ) CN5/11 و CN5/3(الطѧѧرفين 

) Close( سѧѧوف يѧѧصبح مغلقѧѧاً  Up Limitبعيѧѧداً عѧѧن أعلѧѧى طѧѧابق فѧѧإن ملامѧѧس مفتѧѧاح التحويѧѧل     
والفولتيѧة بѧين الطѧرفين    ) Off( سيѧصبح غيѧر مѧضيء    Up Limitالمѧُسمى  ) L9(الѧديود الѧضوئي   و
)CN5/3 و CN5/11 ( صبحѧѧ0ستVdc   اءѧѧارات الرجѧѧعية الإشѧѧول وضѧѧيل حѧѧن التفاصѧѧد مѧѧلمزي ، 

 .5CN الذي يشرح بالتفصيل الموصل 11.5الجزء الرجوع إلى 
 يجѧب أن يكѧون   Down Limitابق السفلي فإن ملامس مفتاح التحويل عندما يكون المصعد في الط •

والفولتيѧة  ) On( يكѧون مѧضيء   Down Limitالمѧُسمى  ) L10(والѧديود الѧضوئي   ) Open(مفتوح 
 ، عنѧѧѧدما تبѧѧѧدأ الحرآѧѧѧة باتجѧѧѧاه   24Vdc+يجѧѧѧب أن تكѧѧѧون  ) CN5/11 و CN5/4(بѧѧѧين الطѧѧѧرفين  

 سѧѧوف يѧѧصبح مغلقѧѧاً Down Limitتحويѧѧل الѧѧصعود بعيѧѧداً عѧѧن أدنѧѧى طѧѧابق فѧѧإن ملامѧѧس مفتѧѧاح ال 
)Close ( والديود الضوئي)L10 ( المُسمىDown Limit    ضيءѧر مѧصبح غيѧسي )Off (  ةѧوالفولتي

 ، لمزيѧѧѧد مѧѧѧن التفاصѧѧѧيل حѧѧѧول وضѧѧѧعية     0Vdcستѧѧѧصبح ) CN5/11 و CN5/4(بѧѧѧين الطѧѧѧرفين  
 .5CNبالتفصيل الموصل  الذي يشرح 11.5الجزء الإشارات الرجاء الرجوع إلى 

 يمثل الأشѧرطة المغناطيѧسية ، عنѧدما          في مخطط التوصيل   7/16 لصفحة   ا المساحات المظللة في   •
يمر المفتاح المغناطيѧسي علѧى الѧشريط المغناطيѧسي فѧإن ملامѧسه يѧصبح مغلقѧاً وعنѧدما يُبعѧد عنѧه                    

 .فإن الملامس سيصبح مفتوحاً
 أعلѧѧى مѧѧن MSDاطيѧѧسي الѧѧذي يُعطѧѧي إشѧѧارة  عنѧѧد مѧѧستوى الطѧѧابق يجѧѧب أن يكѧѧون الѧѧشريط المغن  •

 ، وهѧذا يѧتم وصѧفه بدقѧة مѧن الجѧدول الموجѧود فѧي                MSUالشريط المغناطيسي الذي يُعطي إشارة      
 . في مخطط التوصيل7/16 لصفحة ا
بѧѧѧين الطوابѧѧѧق وعلѧѧѧى مѧѧѧستوى الطѧѧѧابق ) سѧѧѧم10-6(الطѧѧѧول المناسѧѧѧب للѧѧѧشريط المغناطيѧѧѧسي هѧѧѧو  •

 ).سم15(
و Up Limit (ين الطوابѧق فѧإن ملامѧسي المفتѧاحين المغناطيѧسيين      بѧ ) الكѧابين (عنѧدماتكون العربѧة    •

Down Limit (              إنѧوي فѧابق العلѧي الطѧة فѧون العربѧدما تكѧه عنѧال فإنѧل حѧى آѧان ، علѧا مغلقѧيكون
 يكѧون مفتوحѧاً و عنѧدما تكѧون العربѧة فѧي الطѧابق الѧسفلي فѧإن          Up Limitملامѧس مفتѧاح التحويѧل    
 .ن مفتوحاً يكوDown Limitملامس مفتاح التحويل 
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 البرمجة وضبط الوضع 4.3

 
ضرورية من أجل وضع نظام التحكم وفقѧاً لمتطلبѧات الموقѧع ، إن هѧذه            ) الطريقة(إن هذه الوصغية    

الخطوة يجب أن تتم قبل وضع المصعد تحت التشغيل الطبيعѧي لإسѧتخدام الرآѧاب ، قѧيم المتغيѧرات         
 تحѧѧت عمѧѧود وضѧѧعية ضѧѧبط   1الموضѧѧوعة مѧѧن المѧѧصنع يمكѧѧن الإطѧѧلاع عليهѧѧا فѧѧي الجѧѧدول رقѧѧم      

 ، نѧضغط علѧى   Transأطفѧئ القѧاطع   : ، للدخول إلѧى هѧذه الوضѧعية    ) Factory Setting(المصنع 
 مѧرة أخѧرى ، الرسѧالة المبينѧة فѧي      Trans معѧاً ثѧم تѧشغيل القѧاطع     S3 (V+) و S2 (M+)الكبѧسات  

  .الشكل التالي سوف تظهر على شاشتي العرض
 

   DS2        DS1 

  
DS2  :رقم المتغير المُراد ضبطهتمثل .  
DS1  :تمثل القيمة المرادة للمتغير المعني.  

 
 :يكون للكبسات المعاني التالية) الحالة(في هذه الوضعية 

• S2 (M+)  : زيادة المقدار المتغير القيمة)Parameter.( 
• S3 (V+)  : زيادة القيمة)Value.( 
• S4 (M-)  :نقصان المقدار المتغير القيمة. 
• S5 (V-)  :نقصان القيمة. 
• S2+S4  : (قيم ضبط المصنع المخزنة ) تحميل(تنـزيلFactory values.( 
• S2+S5  :                     شغيلѧع التѧى وضѧن أو إلѧال مѧى الأعطѧشف علѧالدخول إلى أو الخروج من وضعية الك

 ).التشغيل الإعتيادي(الطبيعي للمصعد 
• S3+S5 :    ذاآرةѧѧي الѧѧضبوطة فѧѧيم المѧѧزين القѧѧتخ)EEPROM ( ѧѧن وضѧѧروج مѧѧة والخѧѧعية البرمج

وسيعود النظام إلى وضع التشغيل الطبيعي بعد أن يقوم بتعييѧر نفѧسه بإتجѧاه أحѧد الطوابѧق القѧصوى        
 ).العلوي أو السفلي(وملامسة أحد مفاتيح التصحيح المغناطيسية 

  
والتѧي  ) Parameters(يحتѧوي علѧى جميѧع المقѧاديرالمتغيرة القيمѧة        ) 1جѧدول رقѧم     (الجدول التالي   
 ).Factory Setting(ا وتخزينها حسب متطلبات الموقع وآذلك قيم ضبط المصنع يمكن برمجته

  
 

 المقادير المتغيرة للمصعد) : 1(الجدول رقم 

DS2  ضبط   الوصف إسم المتغير
 المصنع

 نوع المبين
  .شاشة سباعية الشرائح ذات مشترك موجب : 0
  . لمبات ذات مشترك موجب:  1
  .لمبات ذات مشترك سالب:  2
  ).BCD(عشري بتشفير ثنائي :  3

0 

 عدد المواقف

 أو  )Full Collective( موقف تجميѧع إختيѧاري آامѧل    8حتى 
فѧي الحالѧة   ) Down Collective( موقѧف تجميѧع هبѧوطي    12

 Extension(العادية ، عند إضافة لوحة خاصة بزيادة الطلبات 
Calls Board(   ىѧع   16 يصبح عدد المواقف حتѧف تجميѧموق 

  . موقف تجميع هبوطي24ي آامل أو إختيار

8 
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 0  . تساوي9لغاية  عدد التساوي

فإن المصعد سيقف ) Floor Park(إذا تم تشغيل طابق التكريج  طابق الكراج
 0 .في حالة التكريج عند الطابق المحدد

 طابق الحريق
فѧإن  ) Fireman(في حالة الحريق إذا تم تشغيل مفتѧاح الحريѧق           

رك إلى طابق الحريѧق ويجѧب أيѧضاً أن يكѧون           المصعد سوف يتح  
)Fire man Enable(  يجب أن تكون ON.   

0 

أقѧѧѧصى زمѧѧѧن بѧѧѧالثواني مѧѧѧسموح بѧѧѧه مѧѧѧن أجѧѧѧل فقѧѧѧدان الإشѧѧѧارة       زمن الرحلة
 Sec 8 .المغناطيسية المطلوبة في إتجاه الحرآة

الѧѧزمن الѧѧلازم بالѧѧدقائق فѧѧي حالѧѧة عѧѧدم وجѧѧود أي طلبѧѧات علѧѧى          زمن التكريج
 Min 5 .للعودة إلى طابق التكريجالمصعد 

  .مصعد سرعتين:  0  نوع القيادة
  .V3Fمصعد : 1

0 
1 

 تشغيل نظام الحريق
نظѧѧام الحريѧѧق غيѧѧر مفعѧѧّل ، المѧѧصعد لѧѧن يѧѧستجيب لإشѧѧارة       :  0

  ).Fireman(مفتاح الحريق 
نظѧѧѧام الحريѧѧѧق مفعѧѧѧّل ، المѧѧѧصعد سيѧѧѧستجيب لإشѧѧѧارة مفتѧѧѧاح  :  1

 .الحريق وسيقوم باللازم

1 

  .إتجاه المعايرة للأسفل:  0 مزامنة إتجاه الرحلة
 0  .إتجاه المعايرة للأعلى:  1

  .طابق التوقف غير مُفعّل:  0 تشغيل طابق التوقف
 1  .طابق التوقف مُفعّل:  1

  .تجميع هبوطي:  0 نوع تجميع الطلبات
 0  .تجميع آلي:  1

منѧѧي قبѧѧل فѧѧتح البѧѧاب عنѧѧد الوصѧѧول الѧѧى مѧѧستوى   التѧѧاخير الز : 1  زمن التأخير 
 1  الطابق

 Sec 4 زمن فتح الباب بالثواني زمن فتح الباب

زمѧѧن إغѧѧلاق البѧѧاب بѧѧالثواني سѧѧيتم إلغѧѧاؤه إذا لѧѧم يغلѧѧق البѧѧاب    زمن إغلاق الباب
 Sec 6 .جيداً لأي سبب من الأسباب

  ).مع أو بدون محرك باب داخلي(باب يدوي :  0 نوع الباب
 1  .باب أوتوماتيكي:  1

وضعية الباب الطبيعية   .وضع مغلق:  0
 0  .وضع مفتوح:  1

 Simplex( 0(وضع فردي  تحكم جماعي

 
 :يتحكم بمصعد بناية لها المواصفات التالية ®UICهناك جهاز تحكم : مثال 

 6  :عدد المواقف •
 2  :عدد التساوي •
 أوتوماتيكي    :نوع الباب •
 ع اختياري آاملتجمي  :التحكم بالطلبات •

 
 :الحل 
 .يتم الدخول إلى البرمجة آما هو مشروح في بداية هذا الجزء .1
حتѧѧѧى تظهѧѧѧر الرسѧѧѧالة التاليѧѧѧة علѧѧѧى شاشѧѧѧة   S2(M+)الѧѧѧضغط علѧѧѧى الكبѧѧѧسة  .2
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 .DS2العرض 
 

 
 
 DS1حتѧѧѧى تѧѧѧصبح القيمѧѧѧة الظѧѧѧاهرة علѧѧѧى   S3(V+)الѧѧѧضغط علѧѧѧى الكبѧѧѧسة  .3

 .6مساوية 
 
حتى تظهر الرسѧالة   S2(M+)سة لبرمجة عدد التساوي يتم الضغط على الكب     .4

 .DS2التالية على شاشة العرض 

  
 أو 2إذا آانѧѧѧت القيمѧѧѧة الظѧѧѧاهرة أقѧѧѧل مѧѧѧن    S3(V+)الѧѧѧضغط علѧѧѧى الكبѧѧѧسة   .5

 ، لأن 3إذا آانѧѧت القيمѧѧة الظѧѧاهرة أآبѧѧر مѧѧن   S5(V-)الѧѧضغط علѧѧى الكبѧѧسة  
 2 الرجاء الإستمرار حتى ظهور الرقم       2المطلوب هو وضع عدد التساوي      

 .DS1على 
أو  S2(M+)مجѧѧѧة نѧѧѧوع البѧѧѧاب إلѧѧѧى أوتومѧѧѧاتيكي الرجѧѧѧاء الѧѧѧضغط علѧѧѧى   لبر .6

S4(M-) حتى يظهر الرمز التالي على DS2. 

 
حتѧѧى تѧѧصبح   DS1لѧѧضبط القيمѧѧة علѧѧى    S5(V-)أو  S3(V+)الѧѧضغط علѧѧى   .7

 هѧѧذه القيمѧѧة تعنѧѧي أن نظѧѧام الѧѧتحكم تѧѧم ضѧѧبطه للعمѧѧل مѧѧع بѧѧاب      ،1مѧѧساوية 
 .أوتوماتيكي

لاختيѧѧاري الكامѧѧل ، الرجѧѧاء الѧѧضغط  لوضѧѧع المѧѧصعد علѧѧى وضѧѧع التجميѧѧع ا  .8
 .DS2حتى يظهر الرمز التالي على  S4(M-)أو  S2(M+)على 

  
حتѧѧى تѧѧصبح   DS1لѧѧضبط القيمѧѧة علѧѧى    S5(V-)أو  S3(V+)الѧѧضغط علѧѧى   .9

هѧѧذه القيمѧѧة تعنѧѧي أن نظѧѧام الѧѧتحكم تѧѧم ضѧѧبطه للعمѧѧل علѧѧى نظѧѧام  ، 1مѧѧساوية 
 .تجميع طلبات اختياري آامل

 ومن ثم الخروج مѧن وضѧعية البرمجѧة ، الرجѧاء             القيم) تخزين(أخيراً لحفظ    .10
 .معاً في نفس الوقت S5(V-)و  S3(V+)الضغط على 
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 :ملاحظات

يجѧب  ) Fire Floor(وطѧابق الحريѧق   ) Carriage Floor(عندما يُراد برمجѧة طѧابق التكѧريج     
اد  تمثѧل أدنѧى طѧابق ويجѧب عѧدم الاعتقDS1      ѧوالتي تظهر على   0الأخذ بعين الاعتبار بأن القيمة      

 ونريѧѧد أن نجعѧѧل الطѧѧابق 8 تѧѧساوي وعѧѧدد المواقѧѧف 3 ، علѧѧى فѧѧرض أن لѧѧدينا 1بѧѧأن القيمѧѧة هѧѧي 
 طابق تكريج فما هي القيمة التي يجب ضبط المتغير التالي عليها؟) Ground Floor(الأرضي 

 

 
 

 تمثѧل أدنѧى     DS1 علѧى    0فѧإن القيمѧة     ) Basements(بما أن نظام الѧتحكم مُبѧرمج لѧثلاث تѧساوي            
فبنѧاء علѧى ذلѧك إذا أُريѧد برمجѧة الطѧابق الأرضѧي آطѧابق                 ) 3-(التي هي في هѧذه الحالѧة        طابق  و  

 3 طوابق وبالتالي طابق التكѧريج يѧساوي   3تكريج فإن الطابق الأرضي يساوي أدنى طابق زائداً         
.  

 
 : تساوي3الجدول التالي يوضح طريقة الحساب عندما يكون لدينا 

 
القيمѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧة الفعليѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧة 

 يجطابق التكر للطابق

 0  التسوية الثالثة 3-
 1   التسوية الثانية2-
 2   التسوية الأولى1-

)0(GF ابقѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧالط 
 3  الأرضي

 4   الطابق الأول1
 5  الطابق الثاني2
 6  الطابق الثالث3
 7  الطابق الرابع4

  
  .3تساوي     وبالتالي فإن قيمة
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 الوضع التشغيلي الطبيعي للمصعد 4.4
  

  ѧѧي الوضѧѧام فѧѧون النظѧѧدما يكѧѧة    عنѧѧالة التاليѧѧإن الرسѧѧات فѧѧار الطلبѧѧي وبانتظѧѧشغيلي الطبيعѧѧع الت
 ، هѧѧذه الرسѧѧالة تعنѧѧي لمهنѧѧدس التѧѧصميم لѧѧدى مؤسѧѧستنا بѧѧأن DS1سѧѧوف تظهѧѧر علѧѧى الѧѧشاشة 

  ).Main Loop(البرنامج في الحلقة الرئيسية 
 

 
 

 :في هذا الوضع فإن معنى الكبسات هو آالتالي
 

• S3 (V+) : ا تمѧة        عندما يتم الضغط عليها فإنهѧوم اللوحѧابق وتقѧى طѧي لأعلѧب داخلѧل طلѧث
  :الرئيسية في جهاز التحكم بتسجيل الطلب وتلبيته حسب السلوك التالي

المصعد يتحرك لأعلى طѧابق وعنѧدما يѧصل إلѧى ذلѧك الطѧابق لا يقѧوم بفѧتح البѧاب  وأثنѧاء الرحلѧة                
  .OFFتكون إنارة الكابين والعربة 

 
  

• S5 (V-) :    ا تѧا فإنهѧضغط عليهѧتم الѧة        عندما يѧوم اللوحѧابق وتقѧى طѧي لأدنѧب داخلѧل طلѧمث
  :الرئيسية في جهاز التحكم بتسجيل الطلب وتلبيته حسب السلوك التالي

المصعد يتحرك لأدنѧى طѧابق وعنѧدما يѧصل إلѧى ذلѧك الطѧابق لا يقѧوم بفѧتح البѧاب  وأثنѧاء الرحلѧة                       
 .OFFتكون إنارة الكابين والعربة 
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 تخزين الأعطال والكشف عنها 5
 

 الحالات يكون من المفيد معرفة سجل الأعطال التي تحѧدث للمѧصعد ، إن سѧجل        في آثير من  
الأعطال خاصية لتخزين آخر ستة عشر عطلاً تحدث للمصعد مرتبة حسب تسلѧسل الحѧدوث          

  :، للدخول إلى وضع الكشف عن الأعطال الرجاء إتباع الخطوات التالية
 .الدخول إلى البرمجة حسب ما تم شرحه سابقاً .1
 .معاً S5(V-)و  S2(M+)ى الضغط عل .2
  سѧѧوف تمثѧѧل عѧѧدد  DS1بينمѧѧا  ، DS2الرسѧѧالة الموضѧѧحة أدنѧѧاه سѧѧوف تظهѧѧر علѧѧى    .3

 ).Clear(الأعطال التي حدثت بعد آخر عملية تصفير للأعطال 
 

           DS2       DS1 

  
 

 ، وفѧي الحالѧة أعѧلاه لا يوجѧد أيѧة أعطѧال سѧجلتها اللوحѧة                   16 و   0هذا الرقم سѧوف يكѧون بѧين          .4
 بعد آخر تѧصفير للأعطѧال ، إذا وجѧد المѧُستخدم بѧأن عѧدد الأعطѧال لا يѧساوي صѧفر                        ®UICالرئيسية  

 .يتم مشاهدة رموز الأعطال الموجودة S3(V+)، فبالضغط على ) أي إنه يوجد أعطال(
أو  S3(V+)بعѧѧد ذلѧѧك يمكѧѧن التنقѧѧل بѧѧين الأعطѧѧال الموجѧѧودة التاليѧѧة أو الѧѧسابقة بالѧѧضغط علѧѧى         .5

S5(V-)  دثت ،                    على الترѧي حѧاء التѧي للأخطѧدد الفعلѧى العѧتيب ، عدد الأعطال المبين يعتمد علDS2 
 سѧتبين رمѧز العطѧل الحѧادث ، علѧى      DS1 و EEPROMستبين عنوان العطل المُخزن في الѧذاآرة     

 :سبيل المثال إذا آانت سلسلة الأمان الأولى مفتوحة ستظهر الرسالة التالية
 

DS2      DS1 

  
  

 . يبين رموز الأعطال المختلفةرسائل الأعطال : 7.1الجزء  .6
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 وضع التفتيش على اللوحة 6
 

 على هذا الحال طالما بقѧى   وستبقىS2(M+)يتم تشغيل التفتيش على اللوحة عند الضغط على  
   ѧѧة العѧѧى شاشѧѧر علѧѧوف تظهѧѧة سѧѧالة التاليѧѧسة ، الرسѧѧى الكبѧѧضغط علѧѧذه الѧѧشغيل هѧѧد تѧѧرض عن

  . الحالة
     DS2     DS1 

  
 

لا بѧѧد مѧѧن التѧѧذآر إبقѧѧاء الكبѧѧسة  (فѧѧي هѧѧذه الحالѧѧة التѧѧشغيلية فѧѧإن الكبѧѧسات لهѧѧا المعѧѧاني التاليѧѧة    
S2(M+)  مضغوطة ( 

 
عند الإبقاء على ضغط هѧذه الكبѧسة فѧإن المѧصعد سѧوف              :  S3(V+) اتجاه الحرآة للأعلى   •

 Up( تصل العربة لمفتاح التحويل الإجبѧاري العلѧوي  يتحرك للأعلى وبسرعة بطيئة حتى
Limit(عند إزالة الضغط عنها ستتوقف العربة،. 

عند الإبقاء علѧى ضѧغط هѧذه الكبѧسة فѧإن المѧصعد سѧوف            :  S5(V-) اتجاه الحرآة للأسفل   •
يتحѧѧѧѧرك للأسѧѧѧѧفل وبѧѧѧѧسرعة بطيئѧѧѧѧة حتѧѧѧѧى تѧѧѧѧصل العربѧѧѧѧة لمفتѧѧѧѧاح التحويѧѧѧѧل الإجبѧѧѧѧاري      

 .ة الضغط عنها ستتوقف العربة،عند إزال)Down Limit(السفلي
• S4 (M-)  :لا تأثير لها في هذه الحالة التشغيلية. 

 وبعѧدها سيѧستمر النظѧام       S2(M+)للخروج من هذا الوضع التشغيلي نزيل الѧضغط عѧن الكبѧسة             
  .في العمل في الوضع الطبيعي

 
 رسائل التحكم 7
 

ل ، هѧذه الرسѧѧائل  وهѧѧي القѧدرة علѧى إظهѧار رسѧائل الأعطѧا       خاصѧية مهمѧة للوحѧة الرئيѧسية    
  . وعلاج الأعطال تساعد الشخص الفني في أعمال الصيانة

 
 :الرسائل التي تظهر على شاشة العرض يمكن تصنيفها إلى قسمين

 
o رسائل الأعطال الفعالة. 
o رسائل حالة النظام الفعالة. 
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 .رسائل الأعطال الفعالة 7.1
 

 التѧѧѧالي يѧѧѧشرح هѧѧѧذا  ، الجѧѧѧدولDS2 و DS1هѧѧѧذه الرسѧѧѧائل تظهѧѧѧر علѧѧѧى شاشѧѧѧات العѧѧѧرض  
  :بالتفصيل

 
  النتيجة سبب الظهور تحدث إذا الرسالة

وجѧѧѧѧѧدت مفѧѧѧѧѧاتيح التحويѧѧѧѧѧل 
الإجبѧѧاري العلѧѧوي والѧѧسفلي 
مفتوحѧѧѧѧان معѧѧѧѧاً أو وجѧѧѧѧدت  

 .العربة عند الحدين معاً

المفتѧѧاح المغناطيѧѧسي العلѧѧوي  
والѧѧسفلي ليѧѧسا معѧѧايران جيѧѧداً 

واحѧѧѧѧد (أو لا يعمѧѧѧѧلان جيѧѧѧѧداً 
منهمѧѧѧѧا يمكѧѧѧѧن أن يكѧѧѧѧون بѧѧѧѧه  

 )خلل

لѧѧѧѧѧن يѧѧѧѧѧستجيب النظѧѧѧѧѧام لأي  
 .طلب حتى يتم حل المشكلة

 

العربѧѧѧة تمѧѧѧر علѧѧѧى المفتѧѧѧاح 
الاتجѧѧѧѧاه (الحѧѧѧѧدي العكѧѧѧѧسي 

للأعلى والعربة مرت علѧى     
المفتѧѧѧاح الحѧѧѧدي الѧѧѧسفلي أو 
الاتجѧѧѧѧاه للأسѧѧѧѧفل والعربѧѧѧѧة  
مѧѧرت علѧѧى المفتѧѧاح الحѧѧدي 

 )العلوي 

هذه حالة عكس فازات أو أن      
مفѧѧѧѧاتيح التحويѧѧѧѧل القѧѧѧѧصوى   

 .ند الترآيبمعكوسة ع

مراجعѧѧѧѧة مخطѧѧѧѧط توصѧѧѧѧيل   
 فѧѧѧѧي 1الѧѧѧѧصفحة (المحѧѧѧѧرك 

  ).مخطط التوصيل
تأآѧѧѧد مѧѧѧن أن الحѧѧѧد العلѧѧѧوي    

 و أن CN5/3موصѧѧѧول مѧѧѧع 
الحѧѧѧد الѧѧѧسفلي موصѧѧѧول مѧѧѧع  

CN5/4.  
العربة وصѧلت إلѧى الطѧابق      
التѧѧѧѧѧالي والمفتѧѧѧѧѧاح الحѧѧѧѧѧدي  
الѧѧѧسابق مѧѧѧا زال فѧѧѧي خالѧѧѧة   

ON.  

أحد المفاتيح الحدية التقاربيѧة     
 .لبه خلل أو لا يعم

النظѧѧام سيѧѧصل إلѧѧى الطѧѧابق    
 وسيتم تحديث الطابق  التالي

بنѧѧѧاء علѧѧѧى المفتѧѧѧاح الحѧѧѧدي    
  .الذي به خلل

 

 

بعد زمن الرحلة فإن إشارة     
المغنѧѧѧѧѧѧѧѧѧاطيس المطلوبѧѧѧѧѧѧѧѧѧة  

لѧѧѧم يѧѧѧتم  ) إشѧѧѧارة التقѧѧѧارب (
 تحسسها

الѧѧѧشرائح المغناطيѧѧѧسية غيѧѧѧر   
 موضوعة بشكل مرتب

النظѧѧѧѧѧѧام سѧѧѧѧѧѧيحاول إجѧѧѧѧѧѧراء  
 معايرة ويتѧابع العمѧل طبيعيѧاً      

 .من هناك
 

 

 

يѧѧѧتم تفعيѧѧѧل الكونتѧѧѧاآتورات  
جيѧѧداً لتѧѧشغيل المحѧѧرك فѧѧي   
الاتجاه المطلوب في وضѧع     
المعѧѧايرة لكѧѧن بعѧѧد انقѧѧضاء   
زمѧѧѧѧѧѧن الرحلѧѧѧѧѧѧة مازالѧѧѧѧѧѧت   
العربѧѧѧة فѧѧѧي نفѧѧѧس الوضѧѧѧع   

 ).فيزيائياً لم تحدث حرآة(

لѧم يѧتم إزالѧة تѧأثير الكѧѧابح أو     
حبѧѧѧѧال العربѧѧѧѧة ليѧѧѧѧست فѧѧѧѧي    
مكانهѧѧا أو أن المحѧѧرك فѧѧشل   

 .في بداية الحرآة

سѧѧѧيبقى النظѧѧѧام عѧѧѧاطلاً عѧѧѧن    
 .العمل لحين إزالة السبب

 
 

 ثانية فشلت العربѧة     18بعد  
للوصѧѧѧѧѧول إلѧѧѧѧѧى المѧѧѧѧѧستوى 
بѧѧѧѧѧѧѧѧالرغم مѧѧѧѧѧѧѧѧن تѧѧѧѧѧѧѧѧشغيل   
آونتѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧاآتور الѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧسرعة  

 .المنخفضة

القѧѧѧضبان المغناطيѧѧѧسية غيѧѧѧر  
وطة أو أن نطѧѧѧѧѧѧѧѧѧاق مѧѧѧѧѧѧѧѧѧضب

 .السرعة البطيئة طويل جداً

الرجاء إطفاء النظѧام والتأآѧد      
مѧѧѧѧن الѧѧѧѧشرائح المغناطيѧѧѧѧسية 

 .والمصعد في حالة تفتيش
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يѧѧѧتم تفعيѧѧѧل الكونتѧѧѧاآتورات  
جيѧѧداً لتѧѧشغيل المحѧѧرك فѧѧي   
الاتجѧѧاه المطلѧѧوب لكѧѧن بعѧѧد  

 ثѧѧѧѧѧواني 3انقѧѧѧѧѧضاء زمѧѧѧѧѧن 
مازالѧѧѧت العربѧѧѧة فѧѧѧي نفѧѧѧس  

فيزيائيѧاً لѧم تحѧѧدث   (الوضѧع  
 ).حرآة

لѧѧم يѧѧتم إزالѧѧة تѧѧأثير الكѧѧابح أو 
حبѧѧѧѧѧال العربѧѧѧѧѧة ليѧѧѧѧѧست فѧѧѧѧѧي 
مكانهѧѧا أو أن المحѧѧرك فѧѧѧشل   

 .في بداية الحرآة

سѧѧѧيبقى النظѧѧѧام عѧѧѧاطلاً عѧѧѧن  
 .العمل لحين إزالة السبب

 
 

 

 

خلال المعايرة فإن ملامѧس     
البѧѧѧاب فѧѧѧشل أن يغلѧѧѧق بعѧѧѧد  

 ثلاث محاولات

واحѧѧدة أو أآثѧѧر مѧѧن سلاسѧѧل    
 .الأمان مفتوحة

 ѧѧѧѧѧام لѧѧѧѧѧستجيب لأي النظѧѧѧѧѧن ي
طلب حتى يѧتم إعѧادة تѧشغيل        
 .النظام وإغلاق الباب جيداً

 

 

إذن "لѧѧم يѧѧتم تѧѧشغيل إشѧѧارة   
 "البدء

واحѧѧѧѧد مѧѧѧѧن الكونتѧѧѧѧاآتورات   
 .الرئيسية به خلل

سѧѧيتم إلغѧѧاء جميѧѧع الطلبѧѧات ، 
لѧѧѧѧѧن يѧѧѧѧѧستجيب النظѧѧѧѧѧام لأي  

 .طلب لحين حل المشكلة
 

 

آونتѧѧѧاآتور اتجѧѧѧاه الѧѧѧصعود 
 .كياًلم يتم تشغيله ميكاني

عѧѧدم وصѧѧول إشѧѧارة التغذيѧѧة    
الراجعѧѧة للوحѧѧة الرئيѧѧسية أو   
أن آونتاآتور اتجѧاه الѧصعود      

 .لا يعمل بكفاءة

سѧѧيتم إلغѧѧاء جميѧѧع الطلبѧѧات ، 
الطلب التالي سيفعل التشغيل    
الطبيعѧѧѧѧѧي مѧѧѧѧѧرة أحѧѧѧѧѧرى إذا  

 .أمكن
 

 

آونتѧѧاآتور الѧѧسرعة العاليѧѧة  
 .لم يتم تشغيله ميكانيكياً

عѧѧدم وصѧѧول إشѧѧارة التغذيѧѧة    
الراجعѧѧة للوحѧѧة الرئيѧѧسية أو   
أن آونتѧѧѧѧѧѧѧѧѧاآتور الѧѧѧѧѧѧѧѧѧسرعة  

 .العالية لا يعمل بكفاءة

سѧѧيتم إلغѧѧاء جميѧѧع الطلبѧѧات ، 
الطلب التالي سيفعل التشغيل    
الطبيعѧѧѧѧѧي مѧѧѧѧѧرة أحѧѧѧѧѧرى إذا  

 .أمكن
 

 

آونتѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧاآتور الѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧسرعة  
المنخفѧѧѧضة لѧѧѧم يѧѧѧتم تѧѧѧشغيله  

 .ميكانيكياً

عѧѧدم وصѧѧول إشѧѧارة التغذيѧѧة    
الراجعѧѧة للوحѧѧة الرئيѧѧسية أو   
أن آونتѧѧѧѧѧѧѧѧѧاآتور الѧѧѧѧѧѧѧѧѧسرعة  

 .المنخفضة لا يعمل بكفاءة

سѧѧيتم إلغѧѧاء جميѧѧع الطلبѧѧات ، 
الطلب التالي سيفعل التشغيل    
الطبيعѧѧѧѧѧي مѧѧѧѧѧرة أحѧѧѧѧѧرى إذا  

 .أمكن
 

 

آونتاآتور اتجاه الهبѧوط لѧم      
 .يتم تشغيله ميكانيكياً

عѧѧدم وصѧѧول إشѧѧارة التغذيѧѧة    
الراجعѧѧة للوحѧѧة الرئيѧѧسية أو   
أن آونتѧѧاآتور اتجѧѧاه الهبѧѧوط   

 . يعمل بكفاءةلا

سѧѧيتم إلغѧѧاء جميѧѧع الطلبѧѧات ، 
الطلب التالي سيفعل التشغيل    
الطبيعѧѧѧѧѧي مѧѧѧѧѧرة أحѧѧѧѧѧرى إذا  

 .أمكن
سلѧѧѧѧѧѧسلة الأمѧѧѧѧѧѧان الأولѧѧѧѧѧѧى  
مفتوحة في حالة التوقف أو     

 .في حالة الحرآة
سلسلة الأمان الأولى مفتوحة سيѧѧستمر النظѧѧام فѧѧي الوضѧѧع  

 .الطبيعي لحين العلاج

سلѧѧѧѧѧѧѧسلة الأمѧѧѧѧѧѧѧان الثانيѧѧѧѧѧѧѧة 
وحة في حالة التوقف أو     مفت

 .في حالة الحرآة
سيѧѧستمر النظѧѧام فѧѧي الوضѧѧع   سلسلة الأمان الثانية مفتوحة

 .الطبيعي لحين العلاج
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بѧѧاب (سلѧѧسلة الأمѧѧان الثالثѧѧة 

مفتوحѧѧѧѧѧة ، هѧѧѧѧѧذه ) العربѧѧѧѧѧة
الإشѧѧѧѧѧارة تظهѧѧѧѧѧر فقѧѧѧѧѧط إذا  
فتحѧѧѧѧѧѧت ملامѧѧѧѧѧѧسات بѧѧѧѧѧѧاب  
العربѧѧѧѧة  وهѧѧѧѧي فѧѧѧѧي حالѧѧѧѧة  

 .حرآة

ستمر النظѧѧام فѧѧي الوضѧѧع  سيѧѧ سلسلة الأمان الثالثة مفتوحة
 .الطبيعي لحين العلاج

سلѧѧѧѧѧѧسلة الأمѧѧѧѧѧѧان الرابعѧѧѧѧѧѧة 
مفتوحة في حالة التوقف أو     

 .في حالة الحرآة

سلѧѧѧѧѧѧѧسلة الأمѧѧѧѧѧѧѧان الرابعѧѧѧѧѧѧѧة  
 مفتوحة

سيѧѧستمر النظѧѧام فѧѧي الوضѧѧع   
 .الطبيعي لحين العلاج

 

 

مѧѧѧѧشكلة فѧѧѧѧي بѧѧѧѧاب العربѧѧѧѧة  
سلѧѧѧѧѧѧسلة الأمѧѧѧѧѧѧان الثالثѧѧѧѧѧѧة  (

، تظهѧѧر عنѧѧد فѧѧتح ) مفتوحѧѧة
لأمѧѧان  قبѧѧل الحرآѧѧة دائѧѧرة ا

، لا تظهر عند حدوث ذلѧك       
 .أثناء الحرآة

هناك مشكلة تمنع من إغѧلاق   
البѧѧѧѧѧѧاب الѧѧѧѧѧѧداخلي ، سلѧѧѧѧѧѧسلة 

 الأمان الثالثة مفتوحة

سѧѧيتم إلغѧѧاء الطلبѧѧات ، سѧѧيتم   
المحاولѧѧѧѧѧѧѧة فѧѧѧѧѧѧѧي التѧѧѧѧѧѧѧشغيل   
الطبيعѧѧѧѧي بعѧѧѧѧد اسѧѧѧѧتقبال أي   

 .طلب

الخلية الضوئية تحس عائق    
يمنѧѧع مѧѧن إغѧѧلاق البѧѧاب أو   

فѧѧѧѧѧѧѧѧتح البѧѧѧѧѧѧѧѧاب أن آبѧѧѧѧѧѧѧѧسة 
مѧѧضغوطة أو حافѧѧة الأمѧѧان  

 .غير مضبوطة
 

مѧѧشكلة فѧѧي الخليѧѧة الѧѧضوئية    
أو ) يمكѧѧن أن تحتѧѧاج لѧѧضبط(

 .آبسة فتح الباب فيها خلل

لا يمكѧѧن إغѧѧلاق البѧѧاب لحѧѧين 
 .إزالة السبب

 

 

سلѧѧѧѧѧѧسلة الأمѧѧѧѧѧѧان الرابعѧѧѧѧѧѧة 
مفتوحѧѧѧة والمѧѧѧصعد يحѧѧѧاول 

 إغلاق الباب

البѧѧѧѧاب الخѧѧѧѧارجي مفتѧѧѧѧوح ،   
 مѧѧѧѧشكلة فѧѧѧѧي آبѧѧѧѧسة إغѧѧѧѧلاق  

 الباب
 

سѧѧѧѧѧيتم إلغѧѧѧѧѧاء الطلبѧѧѧѧѧات ، لا  
يمكѧѧѧن إغѧѧѧلاق البѧѧѧاب لحѧѧѧين    

 .إزالة السبب

 

 

فصل في الفازات أو عكس     
 في تتابعها

خطѧѧѧѧأ فѧѧѧѧي دائѧѧѧѧرة نقѧѧѧѧص  -1
  الفازات

يوجѧѧد عكѧѧس فѧѧي الفѧѧازات  -2
 أو  مѧѧن المѧѧصدر الرئيѧѧسي  

  .أحد الفازات ناقص

النظѧѧام سѧѧيتوقف لحѧѧين عѧѧودة 
 .التغذية لوضعها الطبيعي

 

 

يرموسѧѧѧѧѧتات أو ملامѧѧѧѧѧس الث
المفتѧѧѧاح الحѧѧѧراري مفتѧѧѧوح   

أي أن المحѧѧѧѧرك ارتفعѧѧѧѧت  (
  )درجة حرارته

 

زادت درجة حرارة المحرك    
 .عن الحد المسموح به

البѧѧѧѧѧѧѧاب سѧѧѧѧѧѧѧيفتح ، النظѧѧѧѧѧѧѧام  
سѧѧيتوقف لحѧѧين عѧѧودة درجѧѧة  

 .الحرارة لوضعها الطبيعي

 .النظام في حالة التفتيش ONمفتاح التفتيش في حالة  النظام في حالة التفتيش

مفتѧѧѧاح المѧѧѧساعد فѧѧѧي حالѧѧѧة  
ON 

تѧѧѧم تѧѧѧشغيل مفتѧѧѧاح المѧѧѧساعد   
 .النظام في حالة المساعد لتشغيل وضع المساعد

مفتѧѧѧاح رجѧѧѧل الحريѧѧѧق فѧѧѧي   
النظام فѧي حالѧة      (ONحالة   غيѧѧѧر مѧѧѧسموح بѧѧѧأي طلبѧѧѧات     هناك حريق في المبنى

خارجيѧѧة ، سѧѧيتوقف المѧѧصعد 
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عنѧѧد أقѧѧرب طѧѧابق بѧѧدون فѧѧتح   )الحريق
  ѧѧى طѧѧيعود إلѧѧاب ، وسѧѧابق الب

الحريѧѧѧѧѧق وسѧѧѧѧѧيلبي طلبѧѧѧѧѧات   
العربѧѧѧѧѧѧѧة إذا آانѧѧѧѧѧѧѧت قيѧѧѧѧѧѧѧادة  

  .ONالحريق في حالة 
 

 

النظѧѧѧام فѧѧѧي حالѧѧѧة الحريѧѧѧق   
 قبل وضع المعايرة

هناك حريق في المبنѧى ، أي       
أن وضѧѧѧѧѧع مفتѧѧѧѧѧاح الحريѧѧѧѧѧق 
يمكѧѧѧѧѧѧѧѧن أن يكѧѧѧѧѧѧѧѧون غيѧѧѧѧѧѧѧѧر   

 .مضبوط

النظѧѧام سѧѧيتوقف لحѧѧين عѧѧودة  
 .القدرة لوضعها الطبيعي

 

 

النظѧѧѧѧام فѧѧѧѧي حالѧѧѧѧة زيѧѧѧѧادة    
 .حمل

أو /يوجد أشѧخاص زائѧدون و     
بѧѧضائع فѧѧي العربѧѧة أآثѧѧر مѧѧن 
المѧѧسموح بѧѧه ، أو أن مجѧѧس   
 . زيادة الحمل غير مضبوط

غيѧѧر مѧѧسموح بالحرآѧѧة لحѧѧين 
تعديل الحمѧل ، سѧيتم إصѧدار        
.صوت للتنبيه وسيفتح الباب

 

 

.النظام في حالة حمل آامل
الحمولة الكاملѧة مѧستوفاة فѧي       
العربة ، أو أن مجѧس الحمѧل       

 .  غير مضبوطالكامل

سѧѧѧѧѧѧѧѧيتم رفѧѧѧѧѧѧѧѧض الطلبѧѧѧѧѧѧѧѧات 
الخارجيѧѧѧѧѧѧѧة ، سѧѧѧѧѧѧѧيتم تلبيѧѧѧѧѧѧѧة 
الطلبѧѧѧѧѧات الداخليѧѧѧѧѧة طبيعيѧѧѧѧѧاً  
وسѧѧѧѧѧѧتتوقف العربѧѧѧѧѧѧة علѧѧѧѧѧѧى   
الطѧѧѧѧابق المنѧѧѧѧشود مѧѧѧѧع فѧѧѧѧتح   

 .الباب

.الذاآرة غير مبرمجة جيداً الرجѧѧѧѧѧѧѧاء إطفѧѧѧѧѧѧѧاء النظѧѧѧѧѧѧѧام    .تلف في الذاآرة
 .واستدعاء الدعم الفني

 
 

 .رسائل حالة النظام الفعالة 7.2
 ، الجѧѧѧدول التѧѧѧالي يѧѧѧشرح هѧѧѧذا  DS2 و DS1هѧѧѧر علѧѧѧى شاشѧѧѧات العѧѧѧرض  هѧѧѧذه الرسѧѧѧائل تظ

  :بالتفصيل
 

  النتيجة سبب الظهور تحدث إذا الرسالة

 النظام في حالة معايرة
بѧѧѧدء النظѧѧѧام عنѧѧѧد التѧѧѧشغيل أو    
ضبط وضعه بعد الرجѧوع مѧن    

 .خطأ آبير

المѧѧѧѧѧصعد غيѧѧѧѧѧر مѧѧѧѧѧستعمل 
لحين وصوله إلѧى مѧستوى      

 .المعايرة المطلوب
الѧѧѧѧة تѧѧѧѧشغيل النظѧѧѧѧام فѧѧѧѧي ح

طبيعيѧѧѧѧة وينتظѧѧѧѧر الأوامѧѧѧѧر  
  .من المُستخدم

المѧѧصعد يعمѧѧل طبيعيѧѧاً فѧѧي    .تشغيل طبيعي
 حلقة العمل الأساسية
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  المكونات الكاملة لنظام التحكم بالمصاعد 8
 
 

فإنه يتم استخدام مكونات أخرى ، جميع المكونѧات          ،   ®UICمن أجل تشغيل اللوحة الرئيسية      
  . بد من تجميعها داخل خزانة معدنية حاوية للنظامبالإضافة للوحة الرئيسية لا

  
  ملاحظات  المواصفات المطلوبة الكمية  الوصف م.ر

اللوحة الرئيسية   1
UIC®  1  

 مواقف في حالة 8خدمة حتى 
التجميع الإختياري الكامل وحتى 

 موقف في حالة التجميع 12
  .الإختياري الهبوطي

إذا آان عدد المواقف أآثѧر      
لتجميѧѧѧع  فѧѧѧي حالѧѧѧة ا8مѧѧѧن 

الإختيѧѧѧاري الكامѧѧѧل وأآثѧѧѧر  
فѧѧي حالѧѧة التجميѧѧع   12مѧѧن 

الإختيѧѧاري الهبѧѧوطي يجѧѧب 
إسѧѧѧѧتخدام لوحѧѧѧѧة الطلبѧѧѧѧات   

  .الإضافية

خزانة معدنية حاوية   2
  1  لنظام التحكم

  )IP55(حماية الدخول 
: القياس المناسب 

  3سم)20×60×80(

يمكѧѧѧن إسѧѧѧتخدام أي خزانѧѧѧة  
حاويѧѧѧة بقيѧѧѧاس معѧѧѧين ذات   

حكم جودة جيѧدة ، لنظѧام الѧت       
بتغييѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧر الفولتيѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧة 

أو ) V3F(والتѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧردد
الهيدروليك يفضل إسѧتخدام    

  .قياس أآبر

محول آهربائي   3
  1  أحادي الطور

 550: القѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧدرة الظاهريѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧة 
، ) 550VA(أمبيѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧر .فولѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت

 فولѧѧѧѧѧѧت ، 400-220الإبتѧѧѧѧѧѧدائي 
 60 ، 115-48الجهѧѧود الثانويѧѧة  

   فولت16-20، 10، 

يمكѧѧѧѧن الإحتيѧѧѧѧاج لفولتيѧѧѧѧات 
أخѧѧѧѧѧرى حѧѧѧѧѧسب متطلبѧѧѧѧѧات 

موقѧѧѧع ، الرجѧѧѧاء الرجѧѧѧوع ال
 من مخطѧط    2/16للصفحة  

التوصѧѧѧѧѧѧѧيل لمزيѧѧѧѧѧѧѧد مѧѧѧѧѧѧѧن   
  .التفاصيل

4  

قاطع آهربائي 
)C.B ( ثلاثي الطور
)3φ(  
  )6A( أمبير 6 

1  
 أمبيѧѧѧѧر 6قѧѧѧѧاطع ذو تيѧѧѧѧار مقѧѧѧѧرر  

)6A (،  
  ).6KA(سعة القطع على الأقل 

القيمѧѧة المرغوبѧѧة لتيѧѧار هѧѧذا 
القѧѧѧѧѧاطع الكهربѧѧѧѧѧائي هѧѧѧѧѧي   

)4A (  تمѧѧѧѧوفر يѧѧѧѧم يتѧѧѧإذا ل ،
، يسمى هذا   ) 6A(خدام  إست

القѧѧѧѧѧѧѧاطع الكهربѧѧѧѧѧѧѧائي بѧѧѧѧѧѧѧـ  
)Door ( تحكمѧѧѧام الѧѧѧي نظѧѧѧف

UIC®.  

قاطع آهربائي   5
  6A(  1(أحادي الطور 

 أمبير 6قاطع ذو تيار مقرر 
)6A (،  

سعة القطع على الأقل 
)6KA.(  

يѧѧѧѧѧѧѧѧسمى هѧѧѧѧѧѧѧѧѧذا القѧѧѧѧѧѧѧѧѧاطع  
فѧي  ) Brake(الكهربائي بـ   
  .®UICنظام التحكم 
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قاطع آهربائي   6
 أمبير 2قاطع ذو تيار مقرر   2A( 1(أحادي الطور 

)2A. (  

يѧѧѧѧѧѧѧѧѧسمى هѧѧѧѧѧѧѧѧѧذا القѧѧѧѧѧѧѧѧѧاطع  
فѧѧي ) Light(الكهربѧѧائي بѧѧـ  

  .®UICنظام التحكم 

قاطع آهربائي   7
 أمبير 4قاطع ذو تيار مقرر   4A( 1(أحادي الطور 

)4A. (  

يѧѧѧѧѧѧѧѧѧسمى هѧѧѧѧѧѧѧѧѧذا القѧѧѧѧѧѧѧѧѧاطع  
فѧي  ) Trans(الكهربائي بѧـ    
  .®UICنظام التحكم 

قاطع آهربائي   8
  1A( 1(أحادي الطور 

 أمبير 1اطع ذو تيار مقرر ق
)1A (،  

سعة القطع على الأقل 
)6KA.(  

القيمة المفضلة لتيار هذا 
القاطع الكهربائي هي 

)1A.(  

  2  آونتاآتورات  9

) UP(لكونتѧѧѧѧѧѧѧاآتوري الѧѧѧѧѧѧѧصعود 
، لا بѧѧѧد مѧѧѧن ) DOWN(والهبѧѧѧوط 
 ملامѧѧѧѧѧѧѧسات رئيѧѧѧѧѧѧѧسية 3وجѧѧѧѧѧѧѧود 

)Main ( ةѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧمفتوح)NO ( و
مغلѧѧѧق ) Aux.(ملامѧѧѧس مѧѧѧساعد 1
)NC ( دѧѧѧѧѧѧف  ، جهѧѧѧѧѧѧة لملѧѧѧѧѧѧالتغذي

الكونتѧѧѧѧاآورات هѧѧѧѧو نفѧѧѧѧسه جهѧѧѧѧد   
القيمѧѧѧة المعتѧѧѧادة   ( تغذيѧѧѧة الأمѧѧѧان   

_ فولѧѧѧت 110لجهѧѧѧد الأمѧѧѧان هѧѧѧي 
110Vac(   

عمليѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧة إختيѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧار  
الكونتѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧاآتورات سѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧيتم 

  شرحها لاحقاً في
إختيѧѧѧѧѧѧѧѧѧار : 8.1الجѧѧѧѧѧѧѧѧѧزء  

     الكونتاآتور

  2  آونتاآتورات 10

توري الѧѧѧѧسرعات العاليѧѧѧѧة لكونتѧѧѧѧاآ
)Fast ( ضةѧѧѧѧѧو المنخف)SLOW (

 ملامѧѧѧسات 3، لا بѧѧѧد مѧѧѧن وجѧѧѧود  
) NO(مفتوحѧѧѧة ) Main(رئيѧѧѧسية 

) Aux.(ملامѧѧѧѧѧѧѧѧس مѧѧѧѧѧѧѧѧساعد  1و 
، جهѧѧѧѧѧد التغذيѧѧѧѧѧة  ) NO(مفتѧѧѧѧѧوح 

لملѧѧѧف الكونتѧѧѧاآورات هѧѧѧو نفѧѧѧسه    
القيمѧѧѧѧѧѧة ( جهѧѧѧѧѧѧد تغذيѧѧѧѧѧѧة الأمѧѧѧѧѧѧان 

المعتѧѧѧѧѧѧادة لجهѧѧѧѧѧѧد الأمѧѧѧѧѧѧان هѧѧѧѧѧѧي    
   )110Vac_ فولت 110

عملية إختيار 
ونتاآتورات سيتم الك

  شرحها لاحقاً في
إختيار : 8.1الجزء  

     الكونتاآتور

  2  آونتاآتورات 11

و ) DO(لكونتاآتوري فѧتح البѧاب      
، لا بѧѧد مѧѧن  ) DC(إغѧѧلاق البѧѧاب  

 ملامѧѧѧѧѧѧѧسات رئيѧѧѧѧѧѧѧسية 3وجѧѧѧѧѧѧѧود 
)Main ( ةѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧمفتوح)NO ( و
مغلѧѧѧق ) Aux.(ملامѧѧѧس مѧѧѧساعد 1
)NC (   فѧѧѧѧѧѧة لملѧѧѧѧѧѧد التغذيѧѧѧѧѧѧجه ،

الكونتѧѧѧѧاآورات هѧѧѧѧو نفѧѧѧѧسه جهѧѧѧѧد   
القيمѧѧѧة المعتѧѧѧادة   ( تغذيѧѧѧة الأمѧѧѧان   

_ فولѧѧѧت 110لجهѧѧѧد الأمѧѧѧان هѧѧѧي 
110Vac(  

 
  

عملية الإختيѧار تعتمѧد علѧى       
قѧѧѧѧѧѧѧѧدرة محѧѧѧѧѧѧѧѧرك البѧѧѧѧѧѧѧѧاب  
المѧѧѧѧѧѧѧѧѧستخدم بѧѧѧѧѧѧѧѧѧالكيلوواط  

)KW (  ضلةѧѧѧѧة المفѧѧѧѧالقيم ،
  ).4KW , 9A(هي 
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  1  )ريليه(مرحل 

جهѧѧѧѧѧѧد التغذيѧѧѧѧѧѧة لملѧѧѧѧѧѧف الريليѧѧѧѧѧѧه   
ѧѧѧѧت24(وهѧѧѧѧ24+_ فولVdc (  ذو

 ثنѧѧѧائي القطبيѧѧѧة SPDTملامѧѧѧسات 
ذو أطѧѧѧѧراف يѧѧѧѧتم ترآيبهѧѧѧѧا علѧѧѧѧى    

 طرف ، أمѧا     11 أو   8قاعدة ذات   
  :مقررات الملامس 

 10A 250Vac/30Vdc:مادي  •
 3A 250Vac/5A:حثѧѧѧѧي  •

24Vdc 
  ).LIGHT(يسمى هذا الريليه 

هذا الريليه يستخدم لتѧشغيل     
الإنѧѧѧѧѧارة المѧѧѧѧѧستخدمة فѧѧѧѧѧي   

اخѧѧѧѧل العربѧѧѧѧة والمروحѧѧѧѧة د
العربѧѧة ، فѧѧي حالѧѧة حѧѧدوث   
أي عطل يتم تشغيل الإنارة     

  ).ON(فتصبح 

  4  ملامسات مساعدة 13

) NO(يتوفر فيهѧا ملامѧس مفتѧوح        
) NC(وآخѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧر مغلѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧق  

للكونتѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧاآتورات الرئيѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧسية  
)UP,DOWN,FAST,SLOW.( 

1NO+1NC 

جهاز عكس ونقص  14
  1  الفاز

يتحسس التغيѧر فѧي جهѧد المѧصدر         
الثلاثѧѧѧѧѧي الطѧѧѧѧѧور ونقѧѧѧѧѧص أحѧѧѧѧѧد    

  .لفازات أو عكسهاا

لمزيѧѧѧѧѧѧد مѧѧѧѧѧѧن المعلومѧѧѧѧѧѧات  
الرجѧѧѧѧاء الرجѧѧѧѧوع للجѧѧѧѧزء   
الخѧѧѧѧѧѧاص بجهѧѧѧѧѧѧاز عكѧѧѧѧѧѧس 

  .ونقص الفاز

  1  لوحة الشاحن 15

 . فولت6/12 شاحن بطارية •
 6/12 تشغيل جرس إنذار •

 .فولت
مُزَوِد لإنارة الطوارئ  •

 .للعربة
 .مُزَوَد بجرس بنغمات متعددة •

عنѧѧѧѧѧѧѧدما يكѧѧѧѧѧѧѧون الجѧѧѧѧѧѧѧسر   
)Jumper_J1 ( عѧѧي وضѧѧف

ON ѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧإن أي موجѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧود ف
البطاريѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧة والجѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧرس 
المستخدمان لا بѧد أن يكونѧا       

+12Vdc  ونѧѧѧѧدما يكѧѧѧѧعن ، 
في ) Jumper_J1(الجسر  

أي غيѧѧѧѧѧѧѧѧѧر  OFFوضѧѧѧѧѧѧѧѧѧع 
موجѧѧѧѧѧѧود فѧѧѧѧѧѧإن البطاريѧѧѧѧѧѧة  
والجѧѧѧѧرس المѧѧѧѧستخدمان لا  

   .6Vdc+بد أن يكونا 

  1  بطارية 16

بطاريѧѧѧѧѧة قابلѧѧѧѧѧة لإعѧѧѧѧѧادة الѧѧѧѧѧشحن  
حѧѧѧѧѧѧѧامض / محكمѧѧѧѧѧѧѧة الإغѧѧѧѧѧѧѧلاق  

 Lead Acid (6(الرصѧѧاص     
 1.2فولѧѧѧت وعلѧѧѧى الأقѧѧѧل   12أو 

  .أمبير

البطاريѧѧة المѧѧستخدمة لا بѧѧد   
أن تكѧѧѧѧѧون مѧѧѧѧѧشحونة قبѧѧѧѧѧل  

  .الإستخدام بوقت آافي

17 
مكثف بولي بروبلين 

  معدني
 4uF/400V 

1  

أقصى جهѧد مطبѧق باسѧتمرار هѧو         
450Vac  630أوVdc دىѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧم ، 

-(درجѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧة الحѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧرارة 
  .°م)85+←25

يѧѧѧتم توصѧѧѧيل هѧѧѧذا المكثѧѧѧف  
علѧѧѧѧѧѧѧى المخѧѧѧѧѧѧѧرج للكѧѧѧѧѧѧѧابح 

)Brake ( ،  اءѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧالرج
 1/16الرجѧѧѧѧѧوع للѧѧѧѧѧصفحة 

من مخطط التوصيل لمزيѧد     
 .من التوضيح
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مانع حرآة  18
  2 )إنترلوك(ميكانيكية 

يوجѧѧѧѧد إنترلѧѧѧѧوك ميكѧѧѧѧانيكي بѧѧѧѧين    
آونتѧѧѧѧاآتوري الѧѧѧѧصعود والهبѧѧѧѧوط 

)UP&DOWN (  ، يѧѧѧو إلزامѧѧѧوه
والآخѧѧѧѧر بѧѧѧѧين آونتѧѧѧѧاآتوري فѧѧѧѧتح 

وهѧѧو ) DO&DC(وإغѧѧلاق البѧѧاب 
  .إختياري

الغايѧѧѧة مѧѧѧن الإنترلѧѧѧوك هѧѧѧو 
ѧѧاآتورين منѧѧشغيل الكونتѧѧع ت
)UP&DOWN ( اً أوѧѧѧѧѧѧѧѧمع
)DO&DC ( دوياً أوѧѧѧاً يѧѧѧمع

بѧѧسوء إسѧѧتخدام مѧѧن العامѧѧل  
  .عليهم

  
 طريقة إختيار الكونتاآتورات الرئيسية 8.1

 
 يتم إختيارها بناء على أصغر قيمة التي سوف UICالكونتاآتورات المستخدمة في نظام التحكم 

  :تحقق المعادلة التالية
التيار المقرر للمحرك عند السرعة العالية  ( ≥) A(اآتور قيمة تيار الكونت

  ك×) 
  : معامل الحساب والتي تمثل قيم مختلفة حسب نوع نظام القيادة ويساويكحيث 
 ).بناء على قيمة التيار المقرر للمضخة(هيروليك :  نوع القيادة ← 1.25 •
 ).سرعة واحدة أو سرعتين(حبال : نوع القيادة  ← 1.36 •
 )VVVF , V3F , 3VF(التحكم بالسرعة بتغيير الفولتية والتردد : ع القيادة  نو← 1.00 •

 
المعادلة السابقة يتم إستخدامها لتحديد القيمة المناسبة للكونتاآتور المستخدم بناء على مواصفات 

  .المحرك ونوع نظام القيادة
  

ونوع ) 17A( أمبير 17 إذا آان التيار المقرر لمحرك ذو سرعتين عند السرعة العالية هو : مثال
 :القيادة حبال ، فإن أصغر تيار مقرر لإختيار الكونتاآتور المناسب يتم حسابه آالآتي 

 
17 x 1.36 = 23.1A  

.  
وبالتالي يتم إختيار الكونتاآتور ذو التيار القياسي المتوفر حسب المعايير العالمية والأعلى من 

أي أن  (25A هي 23.1Aالقيمة الأعلى مباشرة من القيمة المحسوبة إذ لم تتوفر وبذلك ستكون 
  ).380V بناء على نظام الثلاثي الطور  11KWالكونتاآتور المستخدم ذو قدرة 

 
 قواطع الدارة الكهربائية 8.2

 
 يحتѧѧѧوي علѧѧѧى القواطѧѧѧع الكهربائيѧѧѧة التاليѧѧѧة آمѧѧѧا هѧѧѧو مبѧѧѧين فѧѧѧي الѧѧѧشكل رقѧѧѧم         UICنظѧѧѧام الѧѧѧتحكم  

1)Diagram 1:(  
• TRANS :4(ي الطور قاطع آهربائي احادA (للتغذية الرئيسية. 
• Main or Door : 4(قاطع آهربائي ثلاثي الطورA or 6A (لتغذية محرك الباب. 
• Break:اطѧѧور  ع قѧѧادي الطѧѧائي احѧѧ6( آهربA (ѧѧدرة  ةلحمايѧѧصدر قѧѧابح ومѧѧرة الكѧѧدائ 

 .60Vacالجهد 
• Light : 2(قاطع آهربائي احادي الطورA (لإنارة العربة. 
• Safety:   1(ادي الطور    قاطع آهربائي احA (       ادѧان المعتѧد الأمѧان ، وجهѧلسلسلة الآم

 .110Vacهو 
ولكن ) 220,60,48,24Vac: ( يدعم أيضاً جهود الآمان المختلفة التالية        UICنظام التحكم    :  ملاحظة

 . ، جهود الآمان المستمرة متوفرة حسب الطلب110Vacالقيمة المعتادة لجهد الآمان هو 
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 جهاز عكس ونقص الفاز 9
 

هو جهاز خѧاص متѧوفر فѧي الأسѧواق ، وظيفѧة هѧذا الجهѧاز هѧي مراقبѧة التتѧابع الѧصحيح للفѧازات                           و
 :الرئيسية الثلاثة والتواجد الدائم لها ، هذا الجهاز لا بد من أن يكون له المواصفات التالية

 
 ).Din Rail(إمكانية الترآيب على سكك التوجيه  •
كѧشف عѧن الحѧالات التѧي يكѧون فيهѧا تغيѧرات        تحسس التغير في جهد المصدر ، لا بد لѧه أن ي      •

مѧѧن الجهѧѧد الأسѧѧمي أو أقѧѧل مѧѧن الجهѧѧد الإسѧѧمي % 10الجهѧѧد أآبѧѧر مѧѧن الجهѧѧد الإسѧѧمي بنѧѧسبة 
 %.25بنسبة 

 .الكشف عن أي نقص في أي من الفازات الرئيسية الثلاثة •
 .الكشف عن أي تتابع غير صحيح للفازات الرئيسية الثلاثة •
 )NO 1(لامس مفتوح عبارة عن ريليه ذو م: المخرج  •

 
 :وضع ريليه المخرج هو آالتالي

 
 الوضع  الوصف

وتتѧابع الفѧازات   ) لا يوجѧد نقѧص فѧي أي منهѧا        (الفازات الثلاثة الرئيسية متواجدة     
R-S-Tصحيح .  ON (NC) 

يوجѧѧد نقѧѧص فѧѧي أي (أحѧѧد أو أآثѧѧر مѧѧن الفѧѧازات الثلاثѧѧة الرئيѧѧسية غيѧѧر متواجѧѧدة  
OFF (NO)  . غير صحيح R-S-Tأو أن تتابع الفازات ) منها

 
 من اللوحة الرئيسية ، الرجاء CN6/11 و CN6/1ملامس ريليه المخرج موصول على الطرفين 

  . من مخطط التوصيل8/16الرجوع للصفحة 
  
  

 لوحة الشاحن 10
 

لوحѧѧة الѧѧشاحن هѧѧي لوحѧѧة منفѧѧصلة وليѧѧست جѧѧزء مѧѧن اللوحѧѧة الرئيѧѧسية ، الوظѧѧائف الأساسѧѧية لهѧѧذه      
 :اللوحة هي

 
 . بنا على ضبط اللوحة12V أو 6Vشحن بطارية  .1
 .تقديم القدرة التغذية لجرس خارجي أو لمبة طوارئ .2
 8/16لѧصفحة   آمѧا هѧو مبѧين فѧي ا    8Ωإعطاء نغمات مختلفة لسماعة عاديѧة ذات مقاومѧة     .3

 .من مخطط التوصيل
 . في وقت واحد8Ω لا يمكن ترآيب جرس خارجي وسماعة :ملاحظة

 
 الفيوزات 10.1

 
 :وز التاليلوحة الشاحن مزودة بالفي

 
• F1) : 4A ( و)20Vac.( 
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 مؤشرات نقاط الفحص 10.2

 
 :لوحة الشاحن يتوفر بها نقاط الفحص التالية

 
• TP1 : نقطة التأريض المنطقية. 
• TP2 :  24+نقطة فحص الجهدVdc. 

 
 ضبط وضعية الجسر على لوحة الشاحن 10.3

 
• J1 

 
  الوضعية الوصف

 12Vdc.  ONكونا مصدر تزويد الجرس الخارجي وبطارية الشحن لا بد أن ي
 6Vdc.  OFFمصدر تزويد الجرس الخارجي وبطارية الشحن لا بد أن يكونا 

 
 )المقاومة المتغيرة(البوتنشيوميتر  10.4
 

• P1 : يستخدم هذا البوتنشيوميتر لتغيير تردد النغمة للجرس المبني على اللوحة. 
 

 وصف الموصلات 11
 

 .®UIC لوحة الرئيسية هذا الجزء يعطي وصفاً تفصيلياً لكل موصل مرآب على ال
 

 مؤشرات البئر والعربة :  CN1الموصل الأول  11.1
 

جميع إشارات هذا الموصل هي عبارة عن إشارات مخѧرج وهѧي مѧصممة لتѧشغيل الѧشاشة سѧباعية                    
، ) BCD( أو مبѧѧين عѧѧشري بتѧѧشفير ثنѧѧائي 24Vdc+الѧѧشرائح ذات مѧѧشترك موجѧѧب أو لمبѧѧات بيѧѧان  

البرمجѧة وضѧبط     4.3: الجѧزء    الرجѧاء الرجѧوع  إلѧى         لمزيد من التفاصيل حول ضѧبط نѧوع المبѧين         
  . في مخطط التوصيل5/16 ، ولتوصيلات الموصل الرجاء الرجوع للصفحة الوضع

  
  الوصف  الحالة  التصنيف  الإشارة م.ر

1  A0  CN1/1  

ON :   رفينѧѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧالفولتي
CN1/1 و CN1/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

+24Vdc.  
OFF:   رفينѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتي

CN1/1 و CN1/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 
0Vdc.  

 فѧѧѧي شاشѧѧѧة العѧѧѧرض   Aالѧѧѧشريحة 
سѧѧѧѧباعية الѧѧѧѧشرائح ذات المѧѧѧѧشترك  

، الطѧѧѧѧѧابق الأول ) CA(الموجѧѧѧѧѧب 
فѧѧѧѧѧي حالѧѧѧѧѧة مبѧѧѧѧѧين اللمبѧѧѧѧѧات ذات    

 في  Aالمشترك الموجب ، الإشارة     
  ).BCD(حالة المبين العشري 

2  B0 CN1/2  

ON :   رفينѧѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧالفولتي
CN1/2 و CN1/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

+24Vdc.  
OFF:   رفينѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتي

CN1/2 و CN1/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 
0Vdc.  

 فѧѧѧي شاشѧѧѧة العѧѧѧرض   Bالѧѧѧشريحة 
سѧѧѧѧباعية الѧѧѧѧشرائح ذات المѧѧѧѧشترك  

، الطѧѧѧابق الثѧѧѧاني   ) CA(الموجѧѧѧب 
فѧѧѧѧѧي حالѧѧѧѧѧة مبѧѧѧѧѧين اللمبѧѧѧѧѧات ذات    

 في  Bالمشترك الموجب ، الإشارة     
  ).BCD(حالة المبين العشري 
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3  C0  CN1/3  

ON :رفين   الفولتѧѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧي
CN1/3 و CN1/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

+24Vdc.  
OFF:   رفينѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتي

CN1/3 و CN1/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 
0Vdc.  

 فѧѧѧي شاشѧѧѧة العѧѧѧرض   Cالѧѧѧشريحة 
سѧѧѧѧباعية الѧѧѧѧشرائح ذات المѧѧѧѧشترك  

، الطѧѧѧابق الثالѧѧѧث  ) CA(الموجѧѧѧب 
فѧѧѧѧѧي حالѧѧѧѧѧة مبѧѧѧѧѧين اللمبѧѧѧѧѧات ذات    

 Cالمѧѧѧѧشترك الموجѧѧѧѧب ، الإشѧѧѧѧارة 
  ).BCD(في حالة المبين العشري 

4  D0  CN1/4  

ON :   رفينѧѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧالفولتي
CN1/4 و CN1/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

+24Vdc.  
OFF:   رفينѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتي

CN1/4 و CN1/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 
0Vdc.  

 فѧѧѧي شاشѧѧѧة العѧѧѧرض   Dالѧѧѧشريحة 
سѧѧѧѧباعية الѧѧѧѧشرائح ذات المѧѧѧѧشترك  

، الطѧѧѧابق الرابѧѧѧع  ) CA(الموجѧѧѧب 
فѧѧѧѧѧي حالѧѧѧѧѧة مبѧѧѧѧѧين اللمبѧѧѧѧѧات ذات    

 Dالمѧѧѧѧشترك الموجѧѧѧѧب ، الإشѧѧѧѧارة 
  ).BCD(لة المبين العشري في حا

5  E0 CN1/5  

ON :   رفينѧѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧالفولتي
CN1/5 و CN1/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

+24Vdc.  
OFF:   رفينѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتي

CN1/5 و CN1/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 
0Vdc.  

 فѧѧѧي شاشѧѧѧة العѧѧѧرض   Eالѧѧѧشريحة 
سѧѧѧѧباعية الѧѧѧѧشرائح ذات المѧѧѧѧشترك  

، الطѧѧابق الخѧѧامس ) CA(الموجѧѧب 
فѧѧѧѧѧي حالѧѧѧѧѧة مبѧѧѧѧѧين اللمبѧѧѧѧѧات ذات    

  .لموجبالمشترك ا

6  F0  CN1/6  

ON :   رفينѧѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧالفولتي
CN1/6 و CN1/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

+24Vdc.  
OFF:   رفينѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتي

CN1/6 و CN1/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 
0Vdc.  

 فѧѧѧѧي شاشѧѧѧѧة العѧѧѧѧرض Fالѧѧѧѧشريحة 
سѧѧѧѧباعية الѧѧѧѧشرائح ذات المѧѧѧѧشترك  

، الطѧѧابق الѧѧسادس ) CA(الموجѧѧب 
فѧѧѧѧѧي حالѧѧѧѧѧة مبѧѧѧѧѧين اللمبѧѧѧѧѧات ذات    

  .المشترك الموجب

7  G0  CN1/7  

ON :   رفينѧѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧالفولتي
CN1/7 و CN1/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

+24Vdc.  
OFF:   رفينѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتي

CN1/7 و CN1/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 
0Vdc.  

 فѧѧѧي شاشѧѧѧة العѧѧѧرض   Gالѧѧѧشريحة 
سѧѧѧѧباعية الѧѧѧѧشرائح ذات المѧѧѧѧشترك  

، الطѧѧѧابق الѧѧѧسابع  ) CA(الموجѧѧѧب 
فѧѧѧѧѧي حالѧѧѧѧѧة مبѧѧѧѧѧين اللمبѧѧѧѧѧات ذات    

  .المشترك الموجب

8  Dot0  CN1/8  متروك لعمل مستقبلي  .تقبليمتروك لعمل مس.  
9  GND CN1/9  نقطة أرضي  .نقطة أرضي.  

10 GND CN1/10  نقطة أرضي  .نقطة أرضي.  
11 GND  CN1/11  نقطة أرضي  .نقطة أرضي.  

12 +24Vdc CN1/12  
 ، وهي الفولتيѧة مѧا   24Vdc+نقطة  

 و CN1/11بѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧرفين  
CN1/12.  

+24Vdc.  
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   والعربةمؤشرات البئر :  CN2الموصل الثاني   11.2
  

جميع إشارات هذا الموصل هي عبارة عن إشارات مخѧرج وهѧي مѧصممة لتѧشغيل الѧشاشة سѧباعية                    
، ) BCD( أو مبѧѧين عѧѧشري بتѧѧشفير ثنѧѧائي 24Vdc+الѧѧشرائح ذات مѧѧشترك موجѧѧب أو لمبѧѧات بيѧѧان  

البرمجѧة وضѧبط     4.3: الجѧزء   لمزيد من التفاصيل حول ضѧبط نѧوع المبѧين الرجѧاء الرجѧوع  إلѧى                  
 فѧѧي مخطѧط التوصѧيل ، ومعѧѧاني   5/16 ، ولتوصѧيلات الموصѧل الرجѧѧاء الرجѧوع للѧصفحة     الوضѧع 

  :الأطراف الإثنى عشر لهذا الموصل هي آالتالي
  الوصف  الحالة  التصنيف  الإشارة م.ر

1  A1  CN2/1  

ON :   رفينѧѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧالفولتي
CN2/1 و CN2/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

+24Vdc.  
OFF:   رفينѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتي

CN2/1 و CN2/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 
0Vdc.  

 فѧѧي شاشѧѧة العѧѧرض    A1الѧѧشريحة  
سѧѧѧѧباعية الѧѧѧѧشرائح ذات المѧѧѧѧشترك  

، الطѧѧѧابق الثѧѧѧامن  ) CA(الموجѧѧѧب 
فѧѧѧѧѧي حالѧѧѧѧѧة مبѧѧѧѧѧين اللمبѧѧѧѧѧات ذات    

 A1المѧѧشترك الموجѧѧب ، الإشѧѧارة   
  ).BCD(في حالة المبين العشري 

2  B1 CN2/2  

ON :   رفينѧѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧالفولتي
CN2/2 و CN2/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

+24Vdc.  
OFF:   رفينѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتي

CN2/2 و CN2/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 
0Vdc.  

 فѧѧي شاشѧѧة العѧѧرض    B1الѧѧشريحة  
سѧѧѧѧباعية الѧѧѧѧشرائح ذات المѧѧѧѧشترك  

، الطѧѧѧابق التاسѧѧѧع  ) CA(الموجѧѧѧب 
فѧѧѧѧѧي حالѧѧѧѧѧة مبѧѧѧѧѧين اللمبѧѧѧѧѧات ذات    

 B1المѧѧشترك الموجѧѧب ، الإشѧѧارة   
  ).BCD(في حالة المبين العشري 

3  C1  CN2/3  

ON :رفين   الفولѧѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧتي
CN2/3 و CN2/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

+24Vdc.  
OFF:   رفينѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتي

CN2/3 و CN2/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 
0Vdc.  

 فѧѧي شاشѧѧة العѧѧرض   C1الѧѧشريحة 
سѧѧѧѧباعية الѧѧѧѧشرائح ذات المѧѧѧѧشترك  

، الطѧѧѧابق العاشѧѧѧر ) CA(الموجѧѧѧب 
فѧѧѧѧѧي حالѧѧѧѧѧة مبѧѧѧѧѧين اللمبѧѧѧѧѧات ذات    

 C1المѧѧشترك الموجѧѧب ، الإشѧѧارة   
  ).BCD(في حالة المبين العشري 

4  D1  CN2/4  

ON :   رفينѧѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧالفولتي
CN2/4 و CN2/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

+24Vdc.  
OFF:   رفينѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتي

CN2/4 و CN2/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 
0Vdc.  

 فѧѧي شاشѧѧة العѧѧرض   D1الѧѧشريحة 
سѧѧѧѧباعية الѧѧѧѧشرائح ذات المѧѧѧѧشترك  

، الطѧѧابق الحѧѧادي  ) CA(الموجѧѧب 
عѧѧشر فѧѧي حالѧѧة مبѧѧين اللمبѧѧات ذات 

 D1رة المѧѧشترك الموجѧѧب ، الإشѧѧا  
  ).BCD(في حالة المبين العشري 

5  E1 CN2/5  

ON :   رفينѧѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧالفولتي
CN2/5 و CN2/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

+24Vdc.  
OFF:   رفينѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتي

CN2/5 و CN2/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 
0Vdc.  

 فѧѧي شاشѧѧة العѧѧرض    E1الѧѧشريحة  
سѧѧѧѧباعية الѧѧѧѧشرائح ذات المѧѧѧѧشترك  

، الطѧѧѧابق الثѧѧѧاني   ) CA(الموجѧѧѧب 
ѧѧين اللمبѧѧة مبѧѧي حالѧѧشر فѧѧات ذات ع

  .المشترك الموجب

6  F1  CN2/6  

ON :   رفينѧѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧالفولتي
CN2/6 و CN2/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

+24Vdc.  
OFF:   رفينѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتي

CN2/6 و CN2/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 
0Vdc.  

 فѧѧѧي شاشѧѧѧة العѧѧѧرض F1الѧѧѧشريحة 
سѧѧѧѧباعية الѧѧѧѧشرائح ذات المѧѧѧѧشترك  

، الطѧѧѧابق الثالѧѧѧث  ) CA(الموجѧѧѧب 
عѧѧشر فѧѧي حالѧѧة مبѧѧين اللمبѧѧات ذات 

  .رك الموجبالمشت
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7  G1  CN2/7  

ON :   رفينѧѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧالفولتي
CN2/7 و CN2/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

+24Vdc.  
OFF:   رفينѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتي

CN2/7 و CN2/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 
0Vdc.  

 فѧѧي شاشѧѧة العѧѧرض   G1الѧѧشريحة 
سѧѧѧѧباعية الѧѧѧѧشرائح ذات المѧѧѧѧشترك  

، الطѧѧѧابق الرابѧѧѧع  ) CA(الموجѧѧѧب 
عѧѧشر فѧѧي حالѧѧة مبѧѧين اللمبѧѧات ذات 

  .المشترك الموجب

8  Dot1  CN2/8  متروك لعمل مستقبلي  .متروك لعمل مستقبلي.  
9  GND CN2/9  نقطة أرضي  .نقطة أرضي.  

10 GND CN2/10  نقطة أرضي  .نقطة أرضي.  
11 GND CN2/11  نقطة أرضي  .نقطة أرضي.  

12 
+24Vdc 

CN2/12  
 ، وهي الفولتيѧة مѧا   24Vdc+نقطة  

 و CN2/11بѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧرفين  
CN2/12.  

+24Vdc.  

 
   CN3الثالثموصل ال 11.3

 
جميع إشارات هذا الموصل هي عبارة عن إشارات مدخل ، ومعاني الأطراف الإثنى عشر لهذا الموصѧل                 

  :هي آالتالي
  
  الوصف  الحالة  التصنيف  الإشارة م.ر

1  
التغذيѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧة 
الراجعѧѧѧѧѧѧѧѧة 
 لفتح الباب

CN3/1  

ON :   رفينѧѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧالفولتي
CN3/1 و CN3/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

+24Vdc.  
OFF:  ѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧرفين الفولتي

CN3/1 و CN3/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 
0Vdc.  

هѧѧذه الإشѧѧارة ترسѧѧل تغذيѧѧة راجعѧѧة  
حѧѧول حالѧѧة آونتѧѧاآتور فѧѧتح البѧѧاب    

، هѧѧѧѧѧذه ) مُفّعѧѧѧѧѧل أو غيѧѧѧѧѧر مُفّعѧѧѧѧѧل (
المعلومѧѧة تمنѧѧع المѧѧايكروآونترولر   
مѧѧن الإسѧѧتجابة لأمѧѧر إغѧѧلاق البѧѧاب  
طالما أن الباب مفتوح بشكل آامѧل       

 9/16، الرجاء الرجѧوع للѧصفحة       
  .في مخطط التوصيل

قيѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧادة   2
  CN3/2  الحريق

ON :   رفينѧѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧالفولتي
CN3/2 و CN3/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

+24Vdc.  
OFF:   رفينѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتي

CN3/2 و CN3/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 
0Vdc.  

هѧѧѧذه الإشѧѧѧارة تѧѧѧستخدم لتفعيѧѧѧل أو    
إلغѧѧѧѧاء الطلبѧѧѧѧات الداخليѧѧѧѧة للعربѧѧѧѧة   
عنѧѧدما يكѧѧون مفتѧѧاح رجѧѧل الحريѧѧق  

 ، الرجѧѧѧѧѧѧѧѧاء ONفѧѧѧѧѧѧѧѧي وضѧѧѧѧѧѧѧѧعية 
فѧѧѧѧѧѧي  4/16الرجѧѧѧѧѧѧوع للѧѧѧѧѧѧصفحة  

  .مخطط التوصيل

3  

التغذيѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧة 
الراجعѧѧѧѧѧѧѧѧة 
لكونتѧѧѧѧاآتو

ر الѧѧسرعة 
  العالية

CN3/3  

ON :   رفينѧѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧالفولتي
CN3/3 و CN3/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

+24Vdc.  
OFF:   رفينѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتي

CN3/3 و CN3/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 
0Vdc.  

هذه الإشارة تستخدم لبيѧان فيمѧا إذا        
آѧѧѧان آنونتѧѧѧاآتور الѧѧѧسرعة العاليѧѧѧة  

 أو غيѧѧѧر مُفّعѧѧѧل ،  مُفّعѧѧѧل ميكانيكيѧѧѧاً 
 3/16الرجѧѧѧاء الرجѧѧѧوع للѧѧѧصفحة  

  .في مخطط التوصيل

4  

التغذيѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧة 
الراجعѧѧѧѧѧѧѧѧة 
لكونتѧѧѧѧاآتو

ر الѧѧسرعة 

CN3/4  

ON :   رفينѧѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧالفولتي
CN3/4 و CN3/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

+24Vdc.  
OFF:   رفينѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتي

هذه الإشارة تستخدم لبيѧان فيمѧا إذا        
 آنونتѧѧѧѧѧѧѧѧѧاآتور الѧѧѧѧѧѧѧѧѧسرعة  آѧѧѧѧѧѧѧѧѧان

المنخفضة مُفّعѧل ميكانيكيѧاً أو غيѧر        
مُفّعѧѧل ، الرجѧѧاء الرجѧѧوع للѧѧصفحة   
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 تѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧساوي CN3/12 و CN3/4  المنخفضة
0Vdc.  

  . في مخطط التوصيل3/16

5  

التغذيѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧة 
الراجعѧѧѧѧѧѧѧѧة 
لكونتѧѧѧѧاآتو

ر الإتجѧѧѧѧاه 
 للأعلى

CN3/5  

ON :   رفينѧѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧالفولتي
CN3/5 و CN3/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

+24Vdc.  
OFF:   رفينѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتي

CN3/5 و CN3/12ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت  
0Vdc.  

هذه الإشارة تستخدم لبيѧان فيمѧا إذا        
آѧѧѧان آنونتѧѧѧاآتور الإتجѧѧѧاه للأعلѧѧѧى  
مُفّعѧѧѧل ميكانيكيѧѧѧاً أو غيѧѧѧر مُفّعѧѧѧل ،   

 3/16الرجѧѧѧاء الرجѧѧѧوع للѧѧѧصفحة  
  .في مخطط التوصيل

6  

التغذيѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧة 
الراجعѧѧѧѧѧѧѧѧة 
لكونتѧѧѧѧاآتو

ر الإتجѧѧѧѧاه 
 للأسفل

CN3/6  

ON :   رفينѧѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧالفولتي
CN3/6 و CN3/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

+24Vdc.  
OFF:   رفينѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتي

CN3/6 و CN3/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 
0Vdc.  

هذه الإشارة تستخدم لبيѧان فيمѧا إذا        
آѧѧѧان آنونتѧѧѧاآتور الإتجѧѧѧاه للأسѧѧѧفل  
مُفّعѧѧѧل ميكانيكيѧѧѧاً أو غيѧѧѧر مُفّعѧѧѧل ،   

 3/16الرجѧѧѧاء الرجѧѧѧوع للѧѧѧصفحة  
  .في مخطط التوصيل

7  
مѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧدخل 
إحتيѧѧѧѧѧѧاطي 

  1رقم 
CN3/7  

ON :   رفينѧѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧالفولتي
CN3/7 و CN3/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

+24Vdc.  
OFF:   رفينѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتي

CN3/7 و CN3/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 
0Vdc.  

  .متروك لعمل مستقبلي

8  
مѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧدخل 
إحتيѧѧѧѧѧѧاطي 

  2رقم 
CN3/8  

ON :   رفينѧѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧالفولتي
CN3/8 و CN3/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

+24Vdc.  
OFF:   رفينѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتي

CN3/8 و CN3/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 
0Vdc.  

  .متروك لعمل مستقبلي

9  
مѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧدخل 

حتيѧѧѧѧѧѧاطي إ
  3رقم 

CN3/9  

ON :   رفينѧѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧالفولتي
CN3/9 و CN3/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

+24Vdc.  
OFF:   رفينѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتي

CN3/9 و CN3/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 
0Vdc.  

  .متروك لعمل مستقبلي

10 
مѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧدخل 
إحتيѧѧѧѧѧѧاطي 

 4رقم 
CN3/10  

ON :   رفينѧѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧالفولتي
CN3/10 و CN3/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 
+24Vdc.  

OFF:  رفينѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتي 
CN3/10 و CN3/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

0Vdc.  

  .متروك لعمل مستقبلي

11 GND  CN3/11  نقطة أرضي  .نقطة أرضي.  

12 +24Vdc CN3/12  
 ، وهي الفولتيѧة مѧا   24Vdc+نقطة  

 و CN3/11بѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧرفين  
CN3/12.  

+24Vdc.  
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    CN4الموصل الرابع  11.4
 

ف الإثنѧى عѧشر لهѧذا       جميع إشارات هذا الموصل هي عبارة عن إشارات مخѧرج ، ومعѧاني الأطѧرا              
  :الموصل هي آالتالي

   
  الوصف  الحالة  التصنيف  الإشارة م.ر

1  NC CN4/1  غير مستعمل  .غير موصول.  
2  GND CN4/2  نقطة أرضي  .نقطة أرضي.  

سѧѧهم إتجѧѧاه   3
  CN4/3  الصعود

ON :   رفينѧѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧالفولتي
CN4/3 و CN4/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

+24Vdc.  
OFF:   رفينѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتي

CN4/3  وCN4/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 
0Vdc.  

هذه الإشارة تѧستخدم لتѧشغيل إنѧارة        
سѧѧهم إتجѧѧاه الѧѧصعود ، مѧѧع حمايѧѧة     
آاملѧѧѧѧѧة للمخѧѧѧѧѧرج الѧѧѧѧѧذي يѧѧѧѧѧسحب    

مللي أمبير فѧي حالѧة التѧشغيل     700
، الحمايѧѧѧة مѧѧѧن التيѧѧѧار الزائѧѧѧد يѧѧѧتم    

 أمبيѧѧѧѧѧر تقريبѧѧѧѧѧاً ، 1تفعيلهѧѧѧѧѧا عنѧѧѧѧѧد 
 5/16الرجѧѧѧاء الرجѧѧѧوع للѧѧѧصفحة  

  .في مخطط التوصيل

سѧѧهم إتجѧѧاه   4
  CN4/4  طالهبو

ON :   رفينѧѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧالفولتي
CN4/4 و CN4/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

+24Vdc.  
OFF:   رفينѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتي

CN4/4 و CN4/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 
0Vdc.  

هذه الإشارة تѧستخدم لتѧشغيل إنѧارة        
سѧѧѧهم إتجѧѧѧاه الهبѧѧѧوط ، مѧѧѧع حمايѧѧѧة   
آاملѧѧѧѧѧة للمخѧѧѧѧѧرج الѧѧѧѧѧذي يѧѧѧѧѧسحب    

مللي أمبير فѧي حالѧة التѧشغيل     700
   ѧѧѧد يѧѧѧار الزائѧѧѧن التيѧѧѧة مѧѧѧتم ، الحماي

 أمبيѧѧѧѧѧر تقريبѧѧѧѧѧاً ، 1تفعيلهѧѧѧѧѧا عنѧѧѧѧѧد 
 5/16الرجѧѧѧاء الرجѧѧѧوع للѧѧѧصفحة  

  .في مخطط التوصيل

5  
جѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧرس 

ال
GONG 

CN4/5  

ON :   رفينѧѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧالفولتي
CN4/5 و CN4/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

+24Vdc.  
OFF:   رفينѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتي

CN4/5 و CN4/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 
0Vdc.  

هѧѧѧѧѧذه الإشѧѧѧѧѧارة تѧѧѧѧѧستخدم لتѧѧѧѧѧشغيل  
 لإعѧѧلام الراآѧѧب GONGجѧѧرس ال

لوصѧѧول إلѧѧى الطѧѧابق المنѧѧشود ،    با
مѧѧѧع حمايѧѧѧة آاملѧѧѧة للمخѧѧѧرج الѧѧѧذي   

مللѧѧي أمبيѧѧر فѧѧي حالѧѧة 700يѧѧسحب 
التشغيل ، الحماية من التيار الزائѧد       

 أمبيѧѧر تقريبѧѧاً ،  1يѧѧتم تفعيلهѧѧا عنѧѧد  
 5/16الرجѧѧѧاء الرجѧѧѧوع للѧѧѧصفحة  

  .في مخطط التوصيل

6  
مخѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧرج 
الحمولѧѧѧѧѧѧѧѧة 

 الزائدة
CN4/6  

ON :   رفينѧѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧالفولتي
CN4/6 و CN4/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

+24Vdc.  
OFF:   رفينѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتي

CN4/6 و CN4/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 
0Vdc.  

هѧذه الإشѧѧارة تѧستخدم لتѧѧشغيل لمبѧѧة   
وجѧѧѧرس الإنѧѧѧذار للحمولѧѧѧة الزائѧѧѧدة  
مѧѧن أجѧѧل بيѧѧان حالѧѧة زيѧѧادة حمولѧѧة   
المѧѧѧѧѧѧصعد ، مѧѧѧѧѧѧع حمايѧѧѧѧѧѧة آاملѧѧѧѧѧѧة  

مللѧѧي 700للمخѧѧرج الѧѧذي يѧѧسحب   
أمبيѧѧر فѧѧي حالѧѧة التѧѧشغيل ، الحمايѧѧة 

 1زائد يتم تفعيلهѧا عنѧد       من التيار ال  
أمبيѧѧѧر تقريبѧѧѧاً ، الرجѧѧѧاء الرجѧѧѧوع    

 فѧѧѧѧѧѧѧي مخطѧѧѧѧѧѧѧط  5/16للѧѧѧѧѧѧѧصفحة 
  .التوصيل
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7  
مخѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧرج 
إحتيѧѧѧѧѧѧاطي 

  1رقم 
CN4/7  غير مستخدم  .متروك لعمل مستقبلي.  

8  
مخѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧرج 
إحتيѧѧѧѧѧѧاطي 

  2رقم 
CN4/8  غير مستخدم  .متروك لعمل مستقبلي.  

9  
مخѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧرج 
إحتيѧѧѧѧѧѧاطي 

  3رقم 
CN4/9  مستخدمغير   .متروك لعمل مستقبلي.  

10 
مخѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧرج 
إحتيѧѧѧѧѧѧاطي 

 4رقم 
CN4/10  غير مستخدم  .متروك لعمل مستقبلي.  

11 GND  CN4/11  نقطة أرضي  .نقطة أرضي.  

12 +24Vdc CN4/12  
 ، وهي الفولتيѧة مѧا   24Vdc+نقطة  

 و CN4/11بѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧرفين  
CN4/12.  

+24Vdc.  
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 CN5الموصل الخامس    11.5
 

 مѧدخل ، ومعѧاني الأطѧراف الإثنѧى عѧشر لهѧذا              جميع إشارات هذا الموصل هي عبارة عѧن إشѧارات         
  :الموصل هي آالتالي

 
  الوصف  الحالة التصنيف  الإشارة م.ر

1  MSU CN5/1  

ON : رفينѧѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧالفولتي
CN5/1 و CN5/11 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

0Vdc.  
OFF:    رفينѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧالفولتي

CN5/1 و CN5/11 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 
+24Vdc.  

إشѧѧارة المفتѧѧاح المغناطيѧѧسي للѧѧصعود 
المفتѧѧاح يѧѧصبح مغلقѧѧاً  ، ملامѧѧس هѧѧذا  

)ON (  ضيبѧѧѧى القѧѧѧروره علѧѧѧد مѧѧѧعن
المغناطيѧѧسي فѧѧي الإتجѧѧاه المطلѧѧوب ،  
لمزيد من التفاصيل الرجѧاء الرجѧوع        

 المفѧѧѧѧѧѧѧѧѧاتيح المغناطيѧѧѧѧѧѧѧѧѧسيةلجѧѧѧѧѧѧѧѧѧزء 
 فѧѧѧѧѧѧѧѧي مخطѧѧѧѧѧѧѧѧط 7/16والѧѧѧѧѧѧѧѧصفحة 

  .التوصيل

2  MSD CN5/2  

ON :رفѧѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧين الفولتي
CN5/2 و CN5/11 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

0Vdc.  
OFF:    رفينѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧالفولتي

CN5/2 و CN5/11 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 
+24Vdc.  

إشارة المفتاح المغناطيѧسي للهبѧوط ،       
ملامѧѧѧس هѧѧѧذا المفتѧѧѧاح يѧѧѧصبح مغلقѧѧѧاً   

)ON (  ضيبѧѧѧى القѧѧѧروره علѧѧѧد مѧѧѧعن
المغناطيѧѧسي فѧѧي الإتجѧѧاه المطلѧѧوب ،  
لمزيد من التفاصيل الرجѧاء الرجѧوع        

 المفѧѧѧѧѧѧѧѧѧاتيح المغناطيѧѧѧѧѧѧѧѧѧسيةلجѧѧѧѧѧѧѧѧѧزء 
 فѧѧѧѧѧѧѧѧي مخطѧѧѧѧѧѧѧѧط 7/16والѧѧѧѧѧѧѧѧصفحة 

  .التوصيل

3  UP 
Limit CN5/3  

ON : رفينѧѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧالفولتي
CN5/3 و CN5/11 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

+24Vdc.  
OFF:    رفينѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧالفولتي

CN5/3 و CN5/11 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 
0Vdc.  

إشѧѧѧѧѧѧѧارة نهايѧѧѧѧѧѧѧة الѧѧѧѧѧѧѧشوط للمفتѧѧѧѧѧѧѧاح  
ي للѧѧصعود ، ملامѧѧس هѧѧذا المغناطيѧѧس

عنѧѧѧد ) NO(المفتѧѧѧاح يѧѧѧصبح مفتوحѧѧѧاً 
مѧѧѧѧروره علѧѧѧѧى الحدبѧѧѧѧة أو القѧѧѧѧضيب   
المغناطيѧѧѧѧسي عنѧѧѧѧد أعلѧѧѧѧى طѧѧѧѧѧابق ،    
ويعود الملامѧس إلѧى الوضѧع المغلѧق         
بعد إبتعاده عن حدبѧة المفتѧاح الحѧدي         
أو القضيب المغناطيسي ، لمزيѧد مѧن        
التفاصѧѧѧѧيل الرجѧѧѧѧاء الرجѧѧѧѧوع لجѧѧѧѧزء 

 والѧѧѧѧѧѧصفحة المفѧѧѧѧѧѧاتيح المغناطيѧѧѧѧѧѧسية
  . في مخطط التوصيل7/16

4  DOWN 
Limit CN5/4  

ON : رفينѧѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧالفولتي
CN5/4 و CN5/11 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

+24Vdc.  
OFF:    رفينѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧالفولتي

CN5/4 و CN5/11 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 
0Vdc.  

إشѧѧѧѧѧѧѧارة نهايѧѧѧѧѧѧѧة الѧѧѧѧѧѧѧشوط للمفتѧѧѧѧѧѧѧاح  
مѧѧس هѧѧذا   المغناطيѧѧسي للهبѧѧوط ، ملا  

عنѧѧѧد ) NO(المفتѧѧѧاح يѧѧѧصبح مفتوحѧѧѧاً 
مѧѧѧѧروره علѧѧѧѧى الحدبѧѧѧѧة أو القѧѧѧѧضيب   
المغناطيѧѧѧѧѧسي عنѧѧѧѧѧد أدنѧѧѧѧѧى طѧѧѧѧѧابق ،  
ويعود الملامѧس إلѧى الوضѧع المغلѧق         
بعد إبتعاده عن حدبѧة المفتѧاح الحѧدي         
أو القضيب المغناطيسي ، لمزيѧد مѧن        
التفاصѧѧѧѧيل الرجѧѧѧѧاء الرجѧѧѧѧوع لجѧѧѧѧزء 

 والѧѧѧѧѧѧصفحة المفѧѧѧѧѧѧاتيح المغناطيѧѧѧѧѧѧسية
  . في مخطط التوصيل7/16
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5  Inspection CN5/5  

ON : رفينѧѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧالفولتي
CN5/5 و CN5/11 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

+24Vdc.  
OFF:    رفينѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧالفولتي

CN5/5 و CN5/11 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 
0Vdc.  

مفتѧѧѧѧاح وضѧѧѧѧعية التفتѧѧѧѧيش ، الرجѧѧѧѧاء 
 فѧي مخطѧط     4/16الرجوع للѧصفحة    

  .التوصيل

6  Attendant CN5/6  

ON : رفينѧѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧالفولتي
CN5/6 و CN5/11 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

0Vdc.  
OFF:    رفينѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧالفولتي

CN5/6 و CN5/11 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 
+24Vdc.  

عنѧѧѧѧدما يكѧѧѧѧون مفتѧѧѧѧاح المѧѧѧѧساعد فѧѧѧѧي 
 سѧѧѧيكون المѧѧѧصعد فѧѧѧي  ONوضѧѧѧعية 

وضѧѧѧѧعية المѧѧѧѧساعد و عنѧѧѧѧدما يكѧѧѧѧون  
 OFFمفتѧѧѧاح المѧѧѧساعد فѧѧѧي وضѧѧѧعية  

 التѧشغيل   سيكون المصعد في وضعية   
الطبيعѧѧѧѧѧي ، لمزيѧѧѧѧѧد مѧѧѧѧѧن التفاصѧѧѧѧѧيل 

 فѧي   4/16الرجاء الرجѧوع للѧصفحة      
  .مخطط التوصيل

7  
مخѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧرج 
إحتيѧѧاطي رقѧѧم  

1  
CN5/7  غير مستخدم  .متروك لعمل مستقبلي.  

8  
مخѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧرج 
إحتيѧѧاطي رقѧѧم  

2  
CN5/8  غير مستخدم  .متروك لعمل مستقبلي.  

9  
مخѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧرج 
إحتيѧѧاطي رقѧѧم  

3  
CN5/9  ستخدمغير م  .متروك لعمل مستقبلي.  

10 
مخѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧرج 
إحتيѧѧاطي رقѧѧم  

4 
CN5/10 غير مستخدم  .متروك لعمل مستقبلي.  

11 GND  CN5/11 نقطة أرضي  .نقطة أرضي.  

12 +24Vdc CN5/12 
 ، وهѧѧѧي الفولتيѧѧѧة 24Vdc+نقطѧѧѧة 

 و CN5/11مѧѧѧѧѧا بѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧرفين   
CN5/12.  

+24Vdc.  
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   CN6الموصل السادس 11.6
 

           ѧارات مѧن إشѧذا            جميع إشارات هذا الموصل هي عبارة عѧشر لهѧى عѧراف الإثنѧاني الأطѧدخل ، ومع
  :الموصل هي آالتالي

 
  الوصف  الحالة  التصنيف  الإشارة م.ر

عكس ونقص   1
  CN6/1 الفاز

ON :  رفينѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتي
CN6/1 و CN6/11 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

0Vdc.  
OFF:  رفينѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧالفولتي

CN6/1 و CN6/11 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 
+24Vdc.  

هѧѧذه الإشѧѧارة تُظهѧѧر مخѧѧرج جهѧѧاز  
 ѧѧѧس ونقѧѧѧت  عكѧѧѧاز ، إذا آانѧѧѧص الف

ON   اѧѧازات وتتابعهѧѧود الفѧѧإن وجѧѧف 
 فإنѧѧѧѧѧه OFFسѧѧѧѧѧليمين ، إذا آانѧѧѧѧѧت 

يوجد خلل في الفازات ، لمزيد من       
الجѧѧزء التفاصѧѧيل الرجѧѧاء مراجعѧѧة  

  جهاز عكس ونقص الفاز : 9

إذن بدء   2
  CN6/2 الحرآة

ON :  رفينѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتي
CN6/2  وCN6/11 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

0Vdc.  
OFF:  رفينѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧالفولتي

CN6/2 و CN6/11 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 
+24Vdc.  

هѧѧذه الإشѧѧارة تبѧѧين مѧѧا إذا آѧѧان أي    
من الكونتاآتورات الرئيѧسية مُفّعلѧة      
قبѧѧѧل أي أمѧѧѧر للحرآѧѧѧة ، إذا آانѧѧѧت  

ON   نѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧد أي مѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧلا يوجѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧف 
الكونتѧѧاآتورات مُفّعلѧѧة ويѧѧتم التهيئѧѧة 

 OFFلبدايѧѧѧة الحرآѧѧѧة ، إذا آانѧѧѧت   
 يوجد أحѧد مѧن الكونتѧاآتورات        فإنه

مُفّعلѧѧة ، الرجѧѧاء الرجѧѧوع للѧѧصفحة  
  . في مخطط التوصيل3/16

  CN6/3 مدخل الكابح  3

ON :  رفينѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتي
CN6/3 و CN6/11 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

0Vdc.  
OFF:  رفينѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧالفولتي

CN6/3 و CN6/11 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 
+24Vdc.  

إشارة التغذية الراجعة مѧن ملامѧس       
شѧѧѧѧѧѧارة غيѧѧѧѧѧѧر  الكѧѧѧѧѧѧابح ، هѧѧѧѧѧѧذه الإ 

  ).حسب الطلب(مستخدمة 

الخدمة   4
  CN6/4 للأعلى 

ON :  رفينѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتي
CN6/4 و CN6/11 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

0Vdc.  
OFF:  رفينѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧالفولتي

CN6/4 و CN6/11 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 
+24Vdc.  

عند الضغط علѧى هѧذه الكبѧسة فѧإن          
المѧѧѧصعد سѧѧѧوف يتحѧѧѧرك للأعلѧѧѧى    
وبѧѧѧѧسرعة بطيئѧѧѧѧة حتѧѧѧѧى وصѧѧѧѧول    

ي العلѧѧѧوي ، العربѧѧѧة للمفتѧѧѧاح الحѧѧѧد 
عند إزالة الضغط عنها فأن العربة      
سѧѧѧѧѧوف تتوقѧѧѧѧѧف ، هѧѧѧѧѧذه الكبѧѧѧѧѧسة 
تѧѧѧѧѧستخدم للحرآѧѧѧѧѧة للأعلѧѧѧѧѧى فѧѧѧѧѧي    

  .وضعية التفتيش

الخدمة   5
  CN6/5 للأسفل

ON :  رفينѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتي
CN6/5 و CN6/11 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

0Vdc.  
OFF:  رفينѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧالفولتي

CN6/5 و CN6/11 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 
+24Vdc.  

كبѧسة فѧإن    عند الضغط علѧى هѧذه ال      
المѧѧѧصعد سѧѧѧوف يتحѧѧѧرك للأسѧѧѧفل    
وبѧѧѧѧسرعة بطيئѧѧѧѧة حتѧѧѧѧى وصѧѧѧѧول    
العربѧѧѧة للمفتѧѧѧاح الحѧѧѧدي الѧѧѧسفلي ،   
عند إزالة الضغط عنها فأن العربة      
سѧѧѧѧѧوف تتوقѧѧѧѧѧف ، هѧѧѧѧѧذه الكبѧѧѧѧѧسة 
تѧѧѧѧѧستخدم للحرآѧѧѧѧѧة للأسѧѧѧѧѧفل فѧѧѧѧѧي    

  .وضعية التفتيش



UIC Installation manual Rev 2.4 03/03/2008 
Palestine Industrial Establishment for 
 Automation and Electronic Control  

54 

آبسة فتح   6
  CN6/6 الباب

ON :  رفينѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتي
CN6/6 و CN6/11 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

0Vdc.  
OFF:  رفينѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧالفولتي

CN6/6 و CN6/11 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 
+24Vdc.  

هذا المدخل يѧستخدم لمراقبѧة آبѧسة        
إغѧѧѧѧلاق البѧѧѧѧاب و ملامѧѧѧѧس الخليѧѧѧѧة  
الضوئية وحافة الأمان للباب ، آѧل       
هذه الأدوات لا بѧد أن تكѧون مغلقѧة       
، هذا المدخل يتم تفعيله فقط عندما       
يكѧѧون المѧѧصعد فѧѧي حالѧѧة توقѧѧف ،    

الرجѧѧѧѧѧاء لمزيѧѧѧѧѧد مѧѧѧѧѧن التفاصѧѧѧѧѧيل   
 فѧѧѧѧѧѧي 9/16مراجعѧѧѧѧѧѧة الѧѧѧѧѧѧصفحة  

  .مخطط التوصيل

آبسة إغلاق   7
  CN6/7 الباب

ON :  رفينѧѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتي
CN6/7 و CN6/11 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

0Vdc.  
OFF:  رفينѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧالفولتي

CN6/7 و CN6/11 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 
+24Vdc.  

هѧѧѧذا المѧѧѧدخل يѧѧѧستخدم للإسѧѧѧتجابة    
لكبѧѧسة إغѧѧلاق البѧѧاب بحيѧѧث أن ال   

UICاب بѧѧѧѧѧإغلاق البѧѧѧѧѧوم بѧѧѧѧѧد  تقѧѧѧѧѧع
إنقضاء زمن فѧتح البѧاب الإجبѧاري        
، هذا المدخل يتم تفعيله فقط عندما       
يكѧѧون المѧѧصعد فѧѧي حالѧѧة توقѧѧف ،    
لمزيѧѧѧѧѧد مѧѧѧѧѧن التفاصѧѧѧѧѧيل الرجѧѧѧѧѧاء    

 فѧѧѧѧѧѧي 9/16مراجعѧѧѧѧѧѧة الѧѧѧѧѧѧصفحة  
  .مخطط التوصيل

مدخل   8
  .غير موصول  CN6/8  الثيرموستات

هѧѧذا المѧѧدخل يُظهѧѧر إشѧѧارة مѧѧدخل     
الثيرموستات ، إذا آانѧت الوضѧعية       

ON        يѧرك فѧتات المحѧفإن ثيرموس 
حالѧѧѧة جيѧѧѧدة ، إذا آانѧѧѧت الوضѧѧѧعية  

OFF  ركѧѧرارة المحѧѧة حѧѧإن درجѧѧف 
  .مرتفعة ولا يتم تهيئة الحرآة

9  GND CN6/9  نقطة أرضي  .نقطة أرضي.  
10 GND CN6/10  نقطة أرضي  .نقطة أرضي.  
11 GND  CN6/11  نقطة أرضي  .نقطة أرضي.  

12 +24Vdc  CN6/12  
فولتيѧѧة  ، وهѧѧي ال24Vdc+نقطѧѧة 

 و CN6/11مѧѧѧѧѧا بѧѧѧѧѧين الطѧѧѧѧѧرفين 
CN6/12.  

+24Vdc.  
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 CN7الموصل السابع    11.7
 

بجهѧود التغذيѧة المطلوبѧة وآѧذلك يقѧوم بتغѧذيم             ®UICهذا الموصل هو الذي يغѧذي اللوحѧة الرئيѧسية           
آابح المحرك بالجهد المستمر المطلوب ، من أجل توصيل هѧذا الموصѧل الرجѧاء الرجѧوع للѧصفحة             

  :يل ، ووظائف الأطراف الإثنى عشر لهذا الموصل هي آالتالي في مخطط التوص2/16
 
  الوصف  الحالة  التصنيف  الإشارة م.ر

1  

الجهد 
المتردد 
لتغذية 
دائرة 
  الآمان

CN7/1  
 لا  CN7/3 و   CN7/1الفولتية بѧين    

بد أن يساوي الجهد المتردد لتغذيѧة       
  .دائرة الآمان

هѧѧѧذه الإشѧѧѧارة تمثѧѧѧل قѧѧѧدرة التغذيѧѧѧة  
لفѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧات م_ لѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧدائرة الآمѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧان 

 , UC(الكونتѧѧاآتورات الرئيѧѧسية 
DNC , FC , SC.(  

2  NC  CN7/2  غير موصول  .غير موصول.  

3  

الجهد 
المتردد 
لتغذية 
دائرة 
الآمان 

المشترك(
(  

CN7/3  
 لا  CN7/3 و   CN7/1الفولتية بѧين    

بد أن يساوي الجهد المتردد لتغذيѧة       
  .دائرة الآمان

هѧѧѧѧѧѧذه الإشѧѧѧѧѧѧارة تمثѧѧѧѧѧѧل الطѧѧѧѧѧѧرف   
يѧѧѧѧة لѧѧѧѧدائرة  المѧѧѧѧشترك لقѧѧѧѧدرة التغذ 

  .الآمان

4  NC  CN7/4  غير موصول  .غير موصول.  

5  
مخرج 
الكابح 

(+) 
CN7/5    ابحѧѧѧѧة الكѧѧѧѧدرة تغذيѧѧѧѧة (+ قѧѧѧѧالفولتي

  )المستمرة

مخرج   6
  CN7/6)-(الكابح 

 و CN7/5الفولتيѧѧة المѧѧستمرة بѧѧين   
CN7/6 ةѧѧѧѧѧѧة تغذيѧѧѧѧѧѧساوي فولتيѧѧѧѧѧѧي 
 الفولتيѧѧѧѧة -(قѧѧѧѧدرة تغذيѧѧѧѧة الكѧѧѧѧابح     ).dc(الكابح 

  )المستمرة

7  CN7/7  الفولتية المترددة  لتغذية الكابح. 

8  

جهد ال
المتردد 
لتغذية 
  CN7/8  الكابح

 و CN7/7الفولتيѧѧѧة المتѧѧѧرددة بѧѧѧين  
CN7/8 ةѧѧѧѧѧѧة تغذيѧѧѧѧѧѧساوي فولتيѧѧѧѧѧѧت 
الفولتية المترددة  لتغذية الكابح   ).ac(الكابح 

 ).المشترك(

9  CN7/9   20جهد التغذيةVac.  

10 

جهد تغذية 
20Vac 

CN7/10  

 و CN7/9الفولتيѧѧѧة المتѧѧѧرددة بѧѧѧين  
CN7/10 ة     تساويѧ20 الفولتيVac 

  ).المشترك (20Vacجهد التغذية   .

11 CN7/11   10جهد التغذيةVac.  

12 

جهد تغذية 
10Vac 

CN7/12  

 و CN7/11الفولتيѧѧة المتѧѧرددة بѧѧين 
CN7/12  ةѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧساوي الفولتيѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

10Vac.   10جهد التغذيةVac) المشترك.(  
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 CN8الموصل الثامن    11.8
 

موصل هو الذي يقوم بتشغيل ملفѧات الكونتѧاآتورات ويقѧوم بتغذيѧة ملفѧي آونتѧاآتوري إغѧلاق                   هذا ال 
  :، ووظائف الأطراف الإثنى عشر لهذا الموصل هي آالتالي) DO(وفتح الباب ) DC(الباب 

 
  الوصف  الحالة  التصنيف  الإشارة م.ر

1  

مُشغل 
آونتاآتور 
  الصعود

) UC(  

CN8/1  

ON :ѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧين ةالفولتيѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧب 
CN8/1وCN8/12  ةѧѧساوي فولتيѧѧت 

  ).ac(الآمان المزودة 
OFF :ѧѧѧѧѧѧѧѧѧين ةالفولتيѧѧѧѧѧѧѧѧѧب CN8/1 

  ).Vac 0( تساوي CN8/12و

هѧѧѧذه الإشѧѧѧارة هѧѧѧي إشѧѧѧارة مخѧѧѧرج  
تѧѧѧѧѧѧѧѧستخدم لتѧѧѧѧѧѧѧѧشغيل آونتѧѧѧѧѧѧѧѧاآتور 

 يكѧون   ONالصعود ، عندما تكѧون      
الكونتѧѧاآتور مُفّعѧѧѧل وعنѧѧدما تكѧѧѧون   

OFF اآتورغيرѧѧѧѧѧѧѧѧѧون الكونتѧѧѧѧѧѧѧѧѧيك 
  .مُفّعل

2  

مُشغل 
آونتاآتور 
  الهبوط

) DNC(  

CN8/2  

ON :ѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧين ةالفولتيѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧب 
CN8/2وCN8/12  ةѧѧساوي فولتيѧѧت 

  ).ac(الآمان المزودة 
OFF :ѧѧѧѧѧѧѧѧѧين ةالفولتيѧѧѧѧѧѧѧѧѧب CN8/2 

  ).Vac 0( تساوي CN8/12و

هѧѧѧذه الإشѧѧѧارة هѧѧѧي إشѧѧѧارة مخѧѧѧرج  
تستخدم لتشغيل آونتѧاآتور الهبѧوط      

 يكѧѧѧѧѧѧѧѧѧون ON، عنѧѧѧѧѧѧѧѧѧدما تكѧѧѧѧѧѧѧѧѧون 
الكونتѧѧاآتور مُفّعѧѧѧل وعنѧѧدما تكѧѧѧون   

OFF اآتورغيرѧѧѧѧѧѧѧѧѧون الكونتѧѧѧѧѧѧѧѧѧيك 
  .فّعلمُ

3  

مُشغل 
آونتاآتور 
السرعة 
  العالية

) FC(  

CN8/3  

ON :ѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧين ةالفولتيѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧب 
CN8/3وCN8/12  ةѧѧساوي فولتيѧѧت 

  ).ac(الآمان المزودة 
OFF :ѧѧѧѧѧѧѧѧѧين ةالفولتيѧѧѧѧѧѧѧѧѧب CN8/3 

  ).Vac 0( تساوي CN8/12و

هѧѧѧذه الإشѧѧѧارة هѧѧѧي إشѧѧѧارة مخѧѧѧرج  
تѧѧѧѧѧѧѧѧستخدم لتѧѧѧѧѧѧѧѧشغيل آونتѧѧѧѧѧѧѧѧاآتور 

 ONالسرعة العالية ، عندما تكѧون       
آتور مُفّعѧѧل وعنѧѧѧدما  يكѧѧون الكونتѧѧѧا 

 يكون الكونتѧاآتورغير    OFFتكون  
  .مُفّعل

4  

مُشغل 
آونتاآتور 
السرعة 
 المنخفضة

) SC(  

CN8/4  

ON :ѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧين ةالفولتيѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧب 
CN8/4وCN8/12  ةѧѧساوي فولتيѧѧت 

  ).ac(الآمان المزودة 
OFF :ѧѧѧѧѧѧѧѧѧين ةالفولتيѧѧѧѧѧѧѧѧѧب CN8/4 

  ).Vac 0( تساوي CN8/12و

هѧѧѧذه الإشѧѧѧارة هѧѧѧي إشѧѧѧارة مخѧѧѧرج  
نتѧѧѧѧѧѧѧѧاآتور تѧѧѧѧѧѧѧѧستخدم لتѧѧѧѧѧѧѧѧشغيل آو

الѧسرعة المنخفѧѧضة ، عنѧѧدما تكѧѧون  
ON   لѧѧѧѧѧѧاآتور مُفعѧѧѧѧѧون الكونتѧѧѧѧѧيك 

 يكѧѧѧѧѧѧѧѧون OFFوعنѧѧѧѧѧѧѧѧدما تكѧѧѧѧѧѧѧѧون 
  .الكونتاآتورغير مُفّعل

5  

مُشغل 
ريليهه 
تشغيل 
 الإنارة 

CN8/5  

ON :ѧѧѧѧѧѧѧѧين ةالفولتيѧѧѧѧѧѧѧѧب CN8/5 و 
CN8/12 24+ تساويVdc.  

OFF :ѧѧѧѧѧѧين ةالفولتيѧѧѧѧѧѧب CN8/5 و 
CN8/12 0( تساوي Vdc.(  

يليѧѧه الإنѧѧارة  هѧѧذه الإشѧѧارة تغѧѧذي ر 
والѧѧѧѧѧѧذي بѧѧѧѧѧѧدوره يѧѧѧѧѧѧزود الفولتيѧѧѧѧѧѧة 
المناسѧѧѧبة لتѧѧѧشغيل إنѧѧѧارة العربѧѧѧة ،   

 طالمѧѧا يوجѧѧد ONويبقѧѧى فѧѧي حالѧѧة 
هناك طلѧب مѧُسجل أو يكѧون هنѧاك          

  .خطأ ما

6  

تغذية 
آونتاآتور
ي فتح 
وإغلاق 
 الباب

CN8/6  

 لا  CN8/7 و   CN8/6 بѧين    ةالفولتي
بѧѧѧѧѧد أن تѧѧѧѧѧساوي فولتيѧѧѧѧѧة التغذيѧѧѧѧѧة    

نتѧاآتوري  لملفات آو ) ac(المزودة  
وفѧѧѧتح البѧѧѧاب ) DC(إغѧѧѧلاق البѧѧѧاب 

)DO.(  

هѧѧذه الإشѧѧارة تمثѧѧل القѧѧدرة اللازمѧѧة 
لتزويد ملفѧات آونتѧاآتوري إغѧلاق       

  .وفتح الباب
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7  

الطرف 
المشترك 
لتغذية 
آونتاآتور
ي فتح 
وإغلاق 
 الباب

CN8/7  

هѧѧѧѧѧѧذه الإشѧѧѧѧѧѧارة تمثѧѧѧѧѧѧل الطѧѧѧѧѧѧرف   
المѧѧѧشترك للقѧѧѧدرة اللازمѧѧѧة لتزويѧѧѧد  
 ملفѧѧات آونتѧѧاآتوري إغѧѧلاق وفѧѧتح   

  .الباب

8  

مُشغل 
آونتاآتور 

إغلاق 
  الباب

) DC(  

CN8/8  

ON :ѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧين ةالفولتيѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧب 
CN8/8وCN8/12  ةѧѧساوي فولتيѧѧت 
  التغذية

) ac ( لاقѧѧѧѧѧاآتور إغѧѧѧѧѧف آونتѧѧѧѧѧمل
  ).DC(الباب 
OFF :ѧѧѧѧѧѧѧѧѧين ةالفولتيѧѧѧѧѧѧѧѧѧب CN8/8 

  ).Vac 0( تساوي CN8/12و

هѧѧѧذه الإشѧѧѧارة هѧѧѧي إشѧѧѧارة مخѧѧѧرج  
تستخدم لتѧشغيل آونتѧاآتور إغѧلاق       

 ONنѧѧѧدما تكѧѧѧون  ، ع) DC(البѧѧѧاب
يكѧѧون الكونتѧѧѧاآتور مُفّعѧѧل وعنѧѧѧدما   

 يكون الكونتѧاآتورغير    OFFتكون  
  .مُفّعل

9  

مُشغل 
آونتاآتور 
  فتح الباب

) DO(  

CN8/9  

ON :ѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧين ةالفولتيѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧب 
CN8/9وCN8/12  ةѧѧساوي فولتيѧѧت 
  التغذية

) ac (ملف آونتاآتور فتح الباب  
) DO.(  

OFF :ѧѧѧѧѧѧѧѧѧين ةالفولتيѧѧѧѧѧѧѧѧѧب CN8/9 
  ).Vac 0( تساوي CN8/12و

هѧѧѧذه الإشѧѧѧارة هѧѧѧي إشѧѧѧارة مخѧѧѧرج  
تѧѧѧستخدم لتѧѧѧشغيل آونتѧѧѧاآتور فѧѧѧتح   

 ON، عنѧѧѧدما تكѧѧѧون  ) DO(البѧѧѧاب
يكѧѧون الكونتѧѧѧاآتور مُفّعѧѧل وعنѧѧѧدما   

 يكون الكونتѧاآتورغير    OFFتكون  
  .مُفّعل

10 

مُشغل 
آونتاآتور 
 Bفتح الباب 

)DOB(  

CN8/10  

ON :ѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧين ةالفولتيѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧب 
CN8/10وCN8/12 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

  فولتية التغذية
) ac (ف آونتاآتور فتح الباب    مل
B) DOB.(  

OFF :ѧѧѧѧѧين ةالفولتيѧѧѧѧѧب CN8/10 
  ).Vac 0( تساوي CN8/12و

هѧѧѧذه الإشѧѧѧارة هѧѧѧي إشѧѧѧارة مخѧѧѧرج  
تѧѧѧستخدم لتѧѧѧشغيل آونتѧѧѧاآتور فѧѧѧتح   

، عنѧѧѧدما ) B)        DOBالبѧѧѧاب  
 يكѧѧѧѧѧون الكونتѧѧѧѧѧاآتور  ONتكѧѧѧѧѧون 

 يكѧѧون OFFمُفّعѧѧل وعنѧѧدما تكѧѧون   
  .الكونتاآتورغير مُفّعل

11 

تغذية 
وري آونتاآت

فتح وإغلاق 
 الباب

CN8/11   نفس ما ذُآر بالنسبة لـCN8/6      ـѧѧسبة لѧѧر بالنѧѧا ذُآѧѧس مѧѧنفCN8/6 
 .حيث يكونا موصلين معاً

نهاية سلسلة  12
  CN8/12  الآمان

 CN8/12 و   CN7/3 بين   ةالفولتي
لا بѧѧѧد أن تѧѧѧساوي فولتيѧѧѧة الآمѧѧѧان  
المѧѧѧѧزودة عنѧѧѧѧدما تكѧѧѧѧون سلѧѧѧѧسلة   

  .الآمان مكتملة أو مغلقة

 موصѧولة عѧن طريѧق       هذه الإشѧارة  
الأجزاء والأدوات المѧستخدمة إلѧى      

CN9/12   ، انѧѧѧسلة الآمѧѧѧة سلѧѧѧنهاي 
وهѧѧѧي تغѧѧѧذي القѧѧѧدرة إلѧѧѧى ملفѧѧѧات     
الكونتѧѧاآتورات الرئيѧѧسية مѧѧن أجѧѧل  
ضѧѧѧمان تفعيلهѧѧѧا فقѧѧѧط عنѧѧѧد إآتمѧѧѧال  

  .دائرة الآمان
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 CN9الموصل التاسع    11.9
 

ن التفاصيل حول هذا الموصѧل      هذا الموصل مهم لأنه يمثل إشارات مداخل سلسلة الآمان ، لمزيد م           
  ، ووظѧائف الأطѧراف  4.2.6  في مخطط التوصيل والرجوع للجѧزء 6/16يمكن الرجوع للصفحة    

  :الإثنى عشر لهذا الموصل هي آالتالي
 

  الوصف  الحالة  التصنيف  الإشارة م.ر

1  CN9/1  

2  

ملامس 
بداية 
سلسلة 
الآمان 
الأولى 

)SC1(  
CN9/2  

ON :  ينѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧالفولتيCN9/1 أو 
CN9/2 و CN7/3  دѧѧساوي الجهѧѧت 

  ).ac(المتردد لتغذية دائرة الآمان 
OFF : ينѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتيCN9/1 أو 

CN9/2 و CN7/3 ساويѧѧѧѧ0 ت 
Vac.  

هѧѧѧذه الإشѧѧѧارة هѧѧѧي إشѧѧѧارة مѧѧѧدخل    
تمثѧѧل ملامѧѧس بدايѧѧة سلѧѧسلة الآمѧѧان  

  ).آمان البئر(الأولى 

3  CN9/3  

4  

ملامس 
سلسلة 
الآمان 
  الأولى
آمان 
  العربة

CN9/4  

ON :  ينѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧالفولتيCN9/3 أو 
CN9/4 و CN7/3  دѧѧساوي الجهѧѧت 

  ).ac(المتردد لتغذية دائرة الآمان 
OFF : ينѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتيCN9/3 أو 

CN9/4 و CN7/3 ساويѧѧѧѧ0 ت 
Vac.  

هѧѧѧذه الإشѧѧѧارة هѧѧѧي إشѧѧѧارة مѧѧѧدخل    
تمثѧѧل ملامѧѧس بدايѧѧة سلѧѧسلة الآمѧѧان  

  ).آمان العربة(الأولى 

5  CN9/5  

6  

ملامس 
سلسلة 
الآمان 
  الأولى
آمان 
 إحتياطي

CN9/6  

ON :  ينѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧالفولتيCN9/5 أو 
CN9/6 و CN7/3  دѧѧساوي الجهѧѧت 

  ).ac(المتردد لتغذية دائرة الآمان 
OFF : ينѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتيCN9/5 أو 

CN9/6 و CN7/3 ساويѧѧѧѧ0 ت 
Vac.  

هѧѧѧذه الإشѧѧѧارة هѧѧѧي إشѧѧѧارة مѧѧѧدخل    
تمثѧѧل ملامѧѧس بدايѧѧة سلѧѧسلة الآمѧѧان  

  ).آمان إحتياطي(الأولى 

7  CN9/7  

8  

ملامس 
سلسلة 
ن الآما
  الثانية

)SC2(  CN9/8  

ON :  ينѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧالفولتيCN9/7 أو 
CN9/8 و CN7/3  دѧѧساوي الجهѧѧت 

  ).ac(المتردد لتغذية دائرة الآمان 
OFF : ينѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتيCN9/7 أو 

CN9/8 و CN7/3 ساويѧѧѧѧ0 ت 
Vac.  

هѧѧѧذه الإشѧѧѧارة هѧѧѧي إشѧѧѧارة مѧѧѧدخل    
تمثل ملامس سلѧسلة الآمѧان الثانيѧة        

) swingملامس الأبѧواب اليدويѧة      (
خدم فقѧط فѧي حالѧة الأبѧѧواب    ، وتѧست 

مѧѧن هѧѧذا النѧѧوع ولا بѧѧد مѧѧن وضѧѧع    
جѧѧѧسر عليهѧѧѧا فѧѧѧي حالѧѧѧة الأبѧѧѧواب     

  .الأوتوماتيكية

9  CN9/9  

10 

ملامس 
سلسلة 
الآمان 
  الثالثة

)SC3(  
باب 
 العربة

CN9/10  

ON :  ينѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧالفولتيCN9/9 أو 
CN9/10 و CN7/3 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

الجهد المتردد لتغذيѧة دائѧرة الآمѧان        
)ac.(  

OFF :ѧѧѧѧѧѧين الفولتيѧѧѧѧѧѧة بCN9/9 أو 
CN9/10 و CN7/3 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

0 Vac.  

هѧѧѧذه الإشѧѧѧارة هѧѧѧي إشѧѧѧارة مѧѧѧدخل    
تمثل ملامѧس سلѧسلة الآمѧان الثالثѧة        

  ).ملامس آمان باب العربة(
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11 CN9/11  

12 

ملامس 
سلسلة 
الآمان 
  الرابعة

)SC4(  
أبواب 
  CN9/12 الطوابق

ON :  ينѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧالفولتيCN9/11 أو 
CN9/12 و CN7/3 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

هد المتردد لتغذيѧة دائѧرة الآمѧان        الج
)ac.(  

OFF : ينѧѧѧѧة بѧѧѧѧالفولتيCN9/11 أو 
CN9/12 و CN7/3 ساويѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧت 

0 Vac.  

هѧѧѧذه الإشѧѧѧارة هѧѧѧي إشѧѧѧارة مѧѧѧدخل    
تمثل ملامس سلسلة الآمان الرابعة     

ملامѧѧس آمѧѧان الأبѧѧواب الخارجيѧѧة   (
  ).على الطوابق

  
  CN10صعود للأعلىلمبات ال/ طلبات خارجية : الموصل العاشر  11.10

 
تѧѧستخدم لتѧѧسجيل الطلبѧѧات ) I/O(مخѧѧارج / آѧѧل إشѧѧارات هѧѧذا الموصѧѧل عبѧѧارة عѧѧن إشѧѧارات مѧѧداخل 

الخارجية في حالة الѧصعود وأيѧضاً تѧشغيل لمبѧة بيѧان الطلѧب المѧسجل ، لمزيѧد مѧن التفاصѧيل حѧول                        
ميѧع إختيѧاري    تجميѧع إختيѧاري آامѧل أو تج       (توصيل هذا الموصل تبعاً لنوع التحكم بتجميع الطلبات         

 فѧѧѧي مخطѧѧѧط التوصѧѧѧيل ، ومعѧѧѧاني 15/16-12 و 10/16الرجѧѧѧاء الرجѧѧѧوع للѧѧѧصفحات ) هبѧѧѧوطي
  :الأطراف الإثنى عشر لهذا الموصل هي آالتالي

  
  الوصف  الحالة  التصنيف  الإشارة م.ر

1  

I/O 
صعود 

لمبة /طلب
1  

CN10/1  

ON : ينѧѧة بѧѧالفولتيCN10/1 
 تѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧساوي CN10/12و 

+24Vdc.  
OFF : يѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧن الفولتي

CN10/1               و CN10/12 
  .0Vdcتساوي 

للتجميѧѧع الإختيѧѧاري الكامѧѧل هѧѧذه الإشѧѧارة  
 ،  1صѧعود للطѧابق     _ اللمبѧة /تمثل الطلب 

فѧѧي حالѧѧة التجميѧѧع الإختيѧѧاري الهبѧѧوطي     
 طѧѧѧѧابق هѧѧѧѧذه الإشѧѧѧѧارة تمثѧѧѧѧل    12حالѧѧѧѧة 
 ، فѧѧѧي 9اللمبѧѧѧة للعربѧѧѧة للطѧѧѧابق   /الطلѧѧѧب

حالѧѧة التجميѧѧع الإختيѧѧاري الهبѧѧوطي حالѧѧة 
لإشѧѧѧѧѧѧارة تمثѧѧѧѧѧѧل  طѧѧѧѧѧѧابق هѧѧѧѧѧѧذه ا13-24

  .17اللمبة للعربة للطابق /الطلب

2  

I/O 
صعود 

لمبة /طلب
2  

CN10/2  

ON : ينѧѧة بѧѧالفولتيCN10/2 
 تѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧساوي CN10/12و 

+24Vdc.  
OFF :  ينѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧالفولتي

CN10/2               و CN10/12 
  .0Vdcتساوي 

للتجميѧѧع الإختيѧѧاري الكامѧѧل هѧѧذه الإشѧѧارة  
 ،  2صѧعود للطѧابق     _ اللمبѧة /تمثل الطلب 

الإختيѧѧاري الهبѧѧوطي  فѧѧي حالѧѧة التجميѧѧع   
 طѧѧѧѧابق هѧѧѧѧذه الإشѧѧѧѧارة تمثѧѧѧѧل    12حالѧѧѧѧة 
 ، فѧѧي 10اللمبѧѧة للعربѧѧة للطѧѧابق   /الطلѧѧب

حالѧѧة التجميѧѧع الإختيѧѧاري الهبѧѧوطي حالѧѧة 
 طѧѧѧѧѧѧابق هѧѧѧѧѧѧذه الإشѧѧѧѧѧѧارة تمثѧѧѧѧѧѧل 13-24

  .18اللمبة للعربة للطابق /الطلب

3  

I/O 
صعود 

لمبة /طلب
3  

CN10/3  

ON : ينѧѧة بѧѧالفولتيCN10/3 
 تѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧساوي CN10/12و 

+24Vdc.  
OFF :  ينѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧالفولتي

CN10/3               و CN10/12 
  .0Vdcتساوي 

للتجميѧѧع الإختيѧѧاري الكامѧѧل هѧѧذه الإشѧѧارة  
 ،  3صѧعود للطѧابق     _ اللمبѧة /تمثل الطلب 

فѧѧي حالѧѧة التجميѧѧع الإختيѧѧاري الهبѧѧوطي     
 طѧѧѧѧابق هѧѧѧѧذه الإشѧѧѧѧارة تمثѧѧѧѧل    12حالѧѧѧѧة 
 ، فѧѧي 11اللمبѧѧة للعربѧѧة للطѧѧابق   /الطلѧѧب

حالѧѧة التجميѧѧع الإختيѧѧاري الهبѧѧوطي حالѧѧة 
 طѧѧѧѧѧѧابق هѧѧѧѧѧѧذه الإشѧѧѧѧѧѧارة تمثѧѧѧѧѧѧل 13-24

  .19اللمبة للعربة للطابق /الطلب
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4  

I/O 
صعود 

لمبة /طلب
4   

CN10/4  

ON : ينѧѧة بѧѧالفولتيCN10/4 
 تѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧساوي CN10/12و 

+24Vdc.  
OFF :  ينѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧالفولتي

CN10/4               و CN10/12 
  .0Vdcتساوي 

للتجميѧѧع الإختيѧѧاري الكامѧѧل هѧѧذه الإشѧѧارة  
 ،  4صѧعود للطѧابق     _ اللمبѧة /تمثل الطلب 

ѧѧوطي    فѧѧاري الهبѧѧع الإختيѧѧة التجميѧѧي حال
 طѧѧѧѧابق هѧѧѧѧذه الإشѧѧѧѧارة تمثѧѧѧѧل    12حالѧѧѧѧة 
 ، فѧѧي 12اللمبѧѧة للعربѧѧة للطѧѧابق   /الطلѧѧب

حالѧѧة التجميѧѧع الإختيѧѧاري الهبѧѧوطي حالѧѧة 
 طѧѧѧѧѧѧابق هѧѧѧѧѧѧذه الإشѧѧѧѧѧѧارة تمثѧѧѧѧѧѧل 13-24

  .20اللمبة للعربة للطابق /الطلب

5  

I/O 
صعود 

لمبة /طلب
5  

CN10/5  

ON : ينѧѧة بѧѧالفولتيCN10/5 
 تѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧساوي CN10/12و 

+24Vdc.  
OFF :  ينѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧالفولتي

CN10/5               و CN10/12 
  .0Vdcتساوي 

للتجميѧѧع الإختيѧѧاري الكامѧѧل هѧѧذه الإشѧѧارة  
 ،  5صѧعود للطѧابق     _ اللمبѧة /تمثل الطلب 

فѧѧي حالѧѧة التجميѧѧع الإختيѧѧاري الهبѧѧوطي     
 طѧѧѧѧابق هѧѧѧѧذه الإشѧѧѧѧارة تمثѧѧѧѧل    12حالѧѧѧѧة 
 ، فѧѧي 13اللمبѧѧة للعربѧѧة للطѧѧابق   /الطلѧѧب

الهبѧѧوطي حالѧѧة حالѧѧة التجميѧѧع الإختيѧѧاري 
 طѧѧѧѧѧѧابق هѧѧѧѧѧѧذه الإشѧѧѧѧѧѧارة تمثѧѧѧѧѧѧل 13-24

  .21اللمبة للعربة للطابق /الطلب

6  

I/O 
صعود 

لمبة /طلب
6  

CN10/6  

ON : ينѧѧة بѧѧالفولتيCN10/6 
 تѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧساوي CN10/12و 

+24Vdc.  
OFF :  ينѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧالفولتي

CN10/6               و CN10/12 
  .0Vdcتساوي 

للتجميѧѧع الإختيѧѧاري الكامѧѧل هѧѧذه الإشѧѧارة  
 ،  6د للطѧابق    صѧعو _ اللمبѧة /تمثل الطلب 

فѧѧي حالѧѧة التجميѧѧع الإختيѧѧاري الهبѧѧوطي     
 طѧѧѧѧابق هѧѧѧѧذه الإشѧѧѧѧارة تمثѧѧѧѧل    12حالѧѧѧѧة 
 ، فѧѧي 14اللمبѧѧة للعربѧѧة للطѧѧابق   /الطلѧѧب

حالѧѧة التجميѧѧع الإختيѧѧاري الهبѧѧوطي حالѧѧة 
 طѧѧѧѧѧѧابق هѧѧѧѧѧѧذه الإشѧѧѧѧѧѧارة تمثѧѧѧѧѧѧل 13-24

  .22اللمبة للعربة للطابق /الطلب

7  

I/O 
صعود 

لمبة /طلب
7  

CN10/7  

ON : ينѧѧة بѧѧالفولتيCN10/7 
 تѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧساوي CN10/12و 

+24Vdc.  
OFF :  ينѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧالفولتي

CN10/7               و CN10/12 
  .0Vdcتساوي 

للتجميѧѧع الإختيѧѧاري الكامѧѧل هѧѧذه الإشѧѧارة  
 ،  7صѧعود للطѧابق     _ اللمبѧة /تمثل الطلب 

فѧѧي حالѧѧة التجميѧѧع الإختيѧѧاري الهبѧѧوطي     
 طѧѧѧѧابق هѧѧѧѧذه الإشѧѧѧѧارة تمثѧѧѧѧل    12حالѧѧѧѧة 
 ، فѧѧي 15اللمبѧѧة للعربѧѧة للطѧѧابق   /الطلѧѧب

ميѧѧع الإختيѧѧاري الهبѧѧوطي حالѧѧة حالѧѧة التج
 طѧѧѧѧѧѧابق هѧѧѧѧѧѧذه الإشѧѧѧѧѧѧارة تمثѧѧѧѧѧѧل 13-24

  .23اللمبة للعربة للطابق /الطلب

8  

I/O 
صعود 

لمبة /طلب
8  

CN10/8  

ON : ينѧѧة بѧѧالفولتيCN10/8 
 تѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧساوي CN10/12و 

+24Vdc.  
OFF :  ينѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧالفولتي

CN10/8               و CN10/12 
  .0Vdcتساوي 

للتجميѧѧع الإختيѧѧاري الكامѧѧل هѧѧذه الإشѧѧارة  
 ،  8صѧعود للطѧابق     _ اللمبѧة /لبتمثل الط 

فѧѧي حالѧѧة التجميѧѧع الإختيѧѧاري الهبѧѧوطي     
 طѧѧѧѧابق هѧѧѧѧذه الإشѧѧѧѧارة تمثѧѧѧѧل    12حالѧѧѧѧة 
 ، فѧѧي 16اللمبѧѧة للعربѧѧة للطѧѧابق   /الطلѧѧب

حالѧѧة التجميѧѧع الإختيѧѧاري الهبѧѧوطي حالѧѧة 
 طѧѧѧѧѧѧابق هѧѧѧѧѧѧذه الإشѧѧѧѧѧѧارة تمثѧѧѧѧѧѧل 13-24

  .24اللمبة للعربة للطابق /الطلب
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9  GND CN10/9  الطرف المشترك (تأريض نقطة   .نقطة التأريض
  ).للطلبات

10 GND CN10/10  نقطة أرضي  .نقطة أرضي.  
11 GND CN10/11  نقطة أرضي  .نقطة أرضي.  

12 +24Vdc CN10/12   ينѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧالفولتيCN10/12 و 
CN10/9 24+ تساويVdc.  

+24Vdc)  الطرف المشترك
  ).للمبات

 
  CN11ل  لمبات الهبوط للأسف/ طلبات خارجية : الموصل الحادي عشر  11.11

 
تѧѧستخدم لتѧѧسجيل الطلبѧѧات ) I/O(مخѧѧارج / آѧѧل إشѧѧارات هѧѧذا الموصѧѧل عبѧѧارة عѧѧن إشѧѧارات مѧѧداخل 

الخارجيѧة فѧѧي حالѧѧة الهبѧوط وأيѧѧضاً تѧѧشغيل لمبѧѧة بيѧان الطلѧѧب المѧѧسجل ، لمزيѧد مѧѧن التفاصѧѧيل حѧѧول     
اري تجميѧع إختيѧاري آامѧل أو تجميѧع إختيѧ          (توصيل هذا الموصل تبعاً لنوع التحكم بتجميع الطلبات         

 فѧѧѧي مخطѧѧѧط التوصѧѧѧيل ، ومعѧѧѧاني 15/16-12 و 10/16الرجѧѧѧاء الرجѧѧѧوع للѧѧѧصفحات ) هبѧѧѧوطي
  :الأطراف الإثنى عشر لهذا الموصل هي آالتالي

  
  الوصف  الحالة  التصنيف  الإشارة م.ر

1  
I/O هبوط 
لمبة /طلب

1  
CN11/1  

ON :  ينѧѧѧѧة بѧѧѧѧالفولتيCN11/1 و 
CN11/12 24+ تساويVdc.  

OFF :  ينѧѧة بѧѧالفولتيCN11/1  و
CN11/12 0 تساويVdc.  

تمثل ) I/O(المخرج  /إشارة المدخل 
 1صѧѧعود للطѧѧابق  _ اللمبѧѧة/الطلѧѧب

للتجميѧѧѧѧѧѧѧѧع الإختيѧѧѧѧѧѧѧѧاري الكامѧѧѧѧѧѧѧѧل  
  .والتجميع الإختياري الهبوطي

2  
I/O هبوط 
لمبة /طلب

2  
CN11/2  

ON :  ينѧѧѧѧة بѧѧѧѧالفولتيCN11/2 و 
CN11/12 24+ تساويVdc.  

OFF :  ينѧѧة بѧѧالفولتيCN11/2 و 
CN11/12 0 تساويVdc.  

تمثل ) I/O(المخرج  /إشارة المدخل 
 2صѧѧعود للطѧѧابق  _ اللمبѧѧة/الطلѧѧب

للتجميѧѧѧѧѧѧѧѧع الإختيѧѧѧѧѧѧѧѧاري الكامѧѧѧѧѧѧѧѧل  
  .والتجميع الإختياري الهبوطي

3  
I/O هبوط 
لمبة /طلب

3  
CN11/3  

ON :  ينѧѧѧѧة بѧѧѧѧالفولتيCN11/3 و 
CN11/12 24+ تساويVdc.  

OFF :  ينѧѧة بѧѧالفولتيCN11/3 و 
CN11/12 0 تساويVdc.  

تمثل ) I/O(خرج  الم/إشارة المدخل 
 3صѧѧعود للطѧѧابق  _ اللمبѧѧة/الطلѧѧب

للتجميѧѧѧѧѧѧѧѧع الإختيѧѧѧѧѧѧѧѧاري الكامѧѧѧѧѧѧѧѧل  
  .والتجميع الإختياري الهبوطي

4  
I/O هبوط 
لمبة /طلب

4   
CN11/4  

ON :  ينѧѧѧѧة بѧѧѧѧالفولتيCN11/4 و 
CN11/12 24+ تساويVdc.  

OFF :  ينѧѧة بѧѧالفولتيCN11/4 و 
CN11/12 0 تساويVdc.  

تمثل ) I/O(المخرج  /إشارة المدخل 
 4صѧѧعود للطѧѧابق  _ اللمبѧѧة/لѧѧبالط

للتجميѧѧѧѧѧѧѧѧع الإختيѧѧѧѧѧѧѧѧاري الكامѧѧѧѧѧѧѧѧل  
  .والتجميع الإختياري الهبوطي
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5  
I/O هبوط 
لمبة /طلب

5  
CN11/5  

ON :  ينѧѧѧѧة بѧѧѧѧالفولتيCN11/5 و 
CN11/12 24+ تساويVdc.  

OFF :  ينѧѧة بѧѧالفولتيCN11/5 و 
CN11/12 0 تساويVdc.  

تمثل ) I/O(المخرج  /إشارة المدخل 
 5لطѧѧابق صѧѧعود ل_ اللمبѧѧة/الطلѧѧب

للتجميѧѧѧѧѧѧѧѧع الإختيѧѧѧѧѧѧѧѧاري الكامѧѧѧѧѧѧѧѧل  
  .والتجميع الإختياري الهبوطي

6  
I/O هبوط 
لمبة /طلب

6  
CN11/6  

ON :  ينѧѧѧѧة بѧѧѧѧالفولتيCN11/6 و 
CN11/12 24+ تساويVdc.  

OFF :  ينѧѧة بѧѧالفولتيCN11/6 و 
CN11/12 0 تساويVdc.  

تمثل ) I/O(المخرج  /إشارة المدخل 
 6صѧѧعود للطѧѧابق  _ اللمبѧѧة/الطلѧѧب

ختيѧѧѧѧѧѧѧѧاري الكامѧѧѧѧѧѧѧѧل للتجميѧѧѧѧѧѧѧѧع الإ
  .والتجميع الإختياري الهبوطي

7  
I/O هبوط 
لمبة /طلب

7  
CN11/7  

ON :  ينѧѧѧѧة بѧѧѧѧالفولتيCN11/7 و 
CN11/12 24+ تساويVdc.  

OFF :  ينѧѧة بѧѧالفولتيCN11/7 و 
CN11/12 0 تساويVdc.  

تمثل ) I/O(المخرج  /إشارة المدخل 
 7صѧѧعود للطѧѧابق  _ اللمبѧѧة/الطلѧѧب

للتجميѧѧѧѧѧѧѧѧع الإختيѧѧѧѧѧѧѧѧاري الكامѧѧѧѧѧѧѧѧل  
  .ميع الإختياري الهبوطيوالتج

8  
I/O هبوط 
لمبة /طلب

8  
CN11/8  

ON :  ينѧѧѧѧة بѧѧѧѧالفولتيCN11/8 و 
CN11/12 24+ تساويVdc.  

OFF :  ينѧѧة بѧѧالفولتيCN11/8 و 
CN11/12 0 تساويVdc.  

تمثل ) I/O(المخرج  /إشارة المدخل 
 8صѧѧعود للطѧѧابق  _ اللمبѧѧة/الطلѧѧب

للتجميѧѧѧѧѧѧѧѧع الإختيѧѧѧѧѧѧѧѧاري الكامѧѧѧѧѧѧѧѧل  
  .طيوالتجميع الإختياري الهبو

9  GND CN11/9  الطرف المشترك (نقطة تأريض   .نقطة التأريض
  ).للطلبات

10 GND CN11/10  نقطة أرضي .نقطة أرضي. 

11 GND CN11/11  نقطة أرضي .نقطة أرضي. 

12 +24Vdc CN11/12   ينѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧالفولتيCN11/12 و 
CN11/9 24+ تساويVdc.  

+24Vdc)  الطرف المشترك
  ).للمبات
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 CN12اللمبات للعربة   / الطلبات الداخلية : ر الموصل الثاني عش 11.12
 

  
تѧѧستخدم لتѧѧسجيل الطلبѧѧات ) I/O(مخѧѧارج / آѧѧل إشѧѧارات هѧѧذا الموصѧѧل عبѧѧارة عѧѧن إشѧѧارات مѧѧداخل 

وأيѧѧضاً تѧѧشغيل لمبѧѧة بيѧѧان الطلѧѧب المѧѧسجل ، لمزيѧѧد مѧѧن التفاصѧѧيل حѧѧول     ) طلبѧѧات العربѧѧة(الداخليѧѧة 
تجميѧع إختيѧاري آامѧل أو تجميѧع إختيѧاري           (ات  توصيل هذا الموصل تبعاً لنوع التحكم بتجميع الطلب       

 في مخطط التوصيل ، ومعѧاني       15/16-12 و                 10/16الرجاء الرجوع للصفحات    ) هبوطي
  :الأطراف الإثنى عشر لهذا الموصل هي آالتالي

  
 
  الوصف  الحالة  التصنيف  الإشارة م.ر

1  
I/O عربة 
لمبة /طلب

1  
CN12/1  

ON :  ينѧѧѧѧة بѧѧѧѧالفولتيCN12/1و  
CN12/12 24+ تساويVdc.  

OFF :  ينѧѧة بѧѧالفولتيCN12/1 و 
CN12/12 0 تساويVdc.  

تمثل ) I/O(المخرج  /إشارة المدخل 
 1عربѧѧѧة للطѧѧѧابق _ اللمبѧѧѧة/الطلѧѧѧب

للتجميѧѧѧѧѧѧѧѧع الإختيѧѧѧѧѧѧѧѧاري الكامѧѧѧѧѧѧѧѧل  
  .والتجميع الإختياري الهبوطي

2  
I/O عربة 
لمبة /طلب

2  
CN12/2  

ON :  ينѧѧѧѧة بѧѧѧѧالفولتيCN12/2 و 
CN12/12 24+ تساويVdc.  

OFF :  ينѧѧة بѧѧالفولتيCN12/2 و 
CN12/12 0 تساويVdc.  

تمثل ) I/O(المخرج  /إشارة المدخل 
 2عربѧѧة  للطѧѧابق  _ اللمبѧѧة/الطلѧѧب

للتجميѧѧѧѧѧѧѧѧع الإختيѧѧѧѧѧѧѧѧاري الكامѧѧѧѧѧѧѧѧل  
  .والتجميع الإختياري الهبوطي

3  
I/O عربة 
لمبة /طلب

3  
CN12/3  

ON :  ينѧѧѧѧة بѧѧѧѧالفولتيCN12/3 و 
CN12/12 24+ تساويVdc.  

OFF : ةѧѧين الفولتيѧѧبCN12/3 و 
CN12/12 0 تساويVdc.  

تمثل ) I/O(المخرج  /إشارة المدخل 
 3عربѧѧة  للطѧѧابق  _ اللمبѧѧة/الطلѧѧب

للتجميѧѧѧѧѧѧѧѧع الإختيѧѧѧѧѧѧѧѧاري الكامѧѧѧѧѧѧѧѧل  
  .والتجميع الإختياري الهبوطي

4  
I/O عربة 
لمبة /طلب

4   
CN12/4  

ON :  ينѧѧѧѧة بѧѧѧѧالفولتيCN12/4 و 
CN12/12 24+ تساويVdc.  

OFF :  ينѧѧة بѧѧالفولتيCN12/4 و 
CN12/12 0 تساويVdc.  

تمثل ) I/O(المخرج  /إشارة المدخل 
 4عربѧѧة  للطѧѧابق  _ اللمبѧѧة/الطلѧѧب

للتجميѧѧѧѧѧѧѧѧع الإختيѧѧѧѧѧѧѧѧاري الكامѧѧѧѧѧѧѧѧل  
  .والتجميع الإختياري الهبوطي

5  
I/O عربة 
لمبة /طلب

5  
CN12/5  

ON :  ينѧѧѧѧة بѧѧѧѧالفولتيCN12/5 و 
CN12/12 24+يVdc.  

OFF :  ينѧѧة بѧѧالفولتيCN12/5 و 
CN12/12 0 تساويVdc.  

تمثل ) I/O(المخرج  /لمدخلإشارة ا 
 5عربѧѧة  للطѧѧابق  _ اللمبѧѧة/الطلѧѧب

للتجميѧѧѧѧѧѧѧѧع الإختيѧѧѧѧѧѧѧѧاري الكامѧѧѧѧѧѧѧѧل  
  .والتجميع الإختياري الهبوطي

6  
I/O عربة 
لمبة /طلب

6  
CN12/6  

ON :  ينѧѧѧѧة بѧѧѧѧالفولتيCN12/6 و 
CN12/12 24+ تساويVdc.  

OFF :  ينѧѧة بѧѧالفولتيCN12/6 و 
CN12/12 0 تساويVdc.  

 تمثل  )I/O(المخرج  /إشارة المدخل 
 6عربѧѧة  للطѧѧابق  _ اللمبѧѧة/الطلѧѧب

للتجميѧѧѧѧѧѧѧѧع الإختيѧѧѧѧѧѧѧѧاري الكامѧѧѧѧѧѧѧѧل  
  .والتجميع الإختياري الهبوطي

7  
I/O عربة 
لمبة /طلب

7  
CN12/7  

ON :  ينѧѧѧѧة بѧѧѧѧالفولتيCN12/7 و 
CN12/12 24+ تساويVdc.  

OFF :  ينѧѧة بѧѧالفولتيCN12/7 و 
CN12/12 0 تساويVdc.  

تمثل ) I/O(المخرج  /إشارة المدخل 
 7عربѧѧة  للطѧѧابق  _ اللمبѧѧة/الطلѧѧب

للتجميѧѧѧѧѧѧѧѧع الإختيѧѧѧѧѧѧѧѧاري الكامѧѧѧѧѧѧѧѧل  
  .والتجميع الإختياري الهبوطي

8  
I/O عربة 
لمبة /طلب

8  
CN12/8  

ON :  ينѧѧѧѧة بѧѧѧѧالفولتيCN12/8 و 
CN12/12 24+ تساويVdc.  

OFF :  ينѧѧة بѧѧالفولتيCN12/8 و 
CN12/12 0 تساويVdc.  

تمثل ) I/O(المخرج  /إشارة المدخل 
 8عربѧѧة  للطѧѧابق  _ اللمبѧѧة/الطلѧѧب

لتجميѧѧѧѧѧѧѧѧع الإختيѧѧѧѧѧѧѧѧاري الكامѧѧѧѧѧѧѧѧل  ل
  .والتجميع الإختياري الهبوطي
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9  GND CN12/9  الطرف المشترك (نقطة تأريض   .نقطة التأريض
  ).للطلبات

10 GND CN12/10  نقطة أرضي .نقطة أرضي. 

11 GND CN12/11  نقطة أرضي .نقطة أرضي. 

12 +24Vdc CN12/12   ينѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧالفولتيCN12/12 و 
CN12/9 24+ تساويVdc.  

+24Vdc)  الطرف المشترك
  ).للمبات
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 )إختياري(لوحة الطلبات الإضافية  12
 

 طوابѧѧق فѧѧي حالѧѧة التجميѧѧع الإختيѧѧاري الكامѧѧل    8 لخدمѧѧة حتѧѧى  ®UICتѧѧم تѧѧصميم اللوحѧѧة الرئيѧѧسية   
 طѧѧابق فѧѧي حالѧѧة التجميѧѧع الإختيѧѧاري الهبѧѧوطي ، ويمكѧѧن الإسѧѧتعانة بلوحѧѧة طلبѧѧات 12وخدمѧѧة حتѧѧى 

 طوابق في حالѧة  16حتى يتسنى للوحة الرئيسية خدمة حتى ) Extension Calls Board(إضافية 
 طѧѧابق فѧѧي حالѧѧة التجميѧѧع الإختيѧѧاري الهبѧѧوطي ، هѧѧذه  24التجميѧѧع الإختيѧѧاري الكامѧѧل وخدمѧѧة حتѧѧى 
  .اللوحة تحتوي على ثلاثة موصلات إضافية

 
 وصف الموصلات 12.1

 
  CX1صعود/ موصل الطلبات الإضافية الخارجية  12.1.1

 
ѧѧل عبѧѧذا الموصѧѧارات هѧѧل إشѧѧداخل آѧѧارات مѧѧن إشѧѧارج / ارة عѧѧمخ)I/O ( اتѧѧسجيل الطلبѧѧستخدم لتѧѧت

وأيضاً تشغيل لمبة بيان الطلب المѧسجل ، لمزيѧد مѧن التفاصѧيل حѧول          ) صعود(الإضافية الخارجية     
تجميѧع إختيѧاري آامѧل أو تجميѧع إختيѧاري           (توصيل هذا الموصل تبعاً لنوع التحكم بتجميع الطلبات         

 في مخطط التوصيل ، ومعѧاني       15/16-12 و                 11/16ت  الرجاء الرجوع للصفحا  ) هبوطي
  :الأطراف الإثنى عشر لهذا الموصل هي آالتالي

  
 
  الوصف  الحالة  التصنيف  الإشارة م.ر

1  

I/O 
صعود 

لمبة /طلب
9  

CX1/1  

ON :  ينѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتيCX1/1 و 
CX1/12 24+ تساويVdc.  

OFF : ينѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧالفولتيCX1/1 و 
CX1/12 0 تساويVdc.  

تمثل ) I/O(المخرج  /مدخلإشارة ال 
 9صѧѧعود  للطѧѧابق _ اللمبѧѧة/الطلѧѧب

للتجميѧѧѧѧѧع الإختيѧѧѧѧѧاري الكامѧѧѧѧѧل أو   
 17هبѧѧوط للطѧѧابق _ اللمبѧѧة/الطلѧѧب

للتجميѧѧѧѧѧѧع الإختيѧѧѧѧѧѧاري الهبѧѧѧѧѧѧوطي  
)13-24.(  

2  

I/O 
صعود 

لمبة /طلب
10  

CX1/2  

ON :  ينѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتيCX1/2 و 
CX1/12 24+ تساويVdc.  

OFF : ينѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧالفولتيCX1/2 و 
CX1/120اوي  تسVdc.  

تمثل ) I/O(المخرج  /إشارة المدخل 
صѧѧѧعود  للطѧѧѧابق  _ اللمبѧѧѧة/الطلѧѧѧب

 للتجميѧѧع الإختيѧѧاري الكامѧѧل أو 10
 18هبѧѧوط للطѧѧابق _ اللمبѧѧة/الطلѧѧب

للتجميѧѧѧѧѧѧع الإختيѧѧѧѧѧѧاري الهبѧѧѧѧѧѧوطي  
)13-24.(  

3  

I/O 
صعود 

لمبة /طلب
11  

CX1/3  

ON :  ينѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتيCX1/3 و 
CX1/12 24+ تساويVdc.  

OFF :يѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧن الفولتيCX1/3 و 
CX1/12 0 تساويVdc.  

تمثل ) I/O(المخرج  /إشارة المدخل 
صѧѧѧعود  للطѧѧѧابق  _ اللمبѧѧѧة/الطلѧѧѧب

 للتجميѧѧع الإختيѧѧاري الكامѧѧل أو 11
 19هبѧѧوط للطѧѧابق _ اللمبѧѧة/الطلѧѧب

للتجميѧѧѧѧѧѧع الإختيѧѧѧѧѧѧاري الهبѧѧѧѧѧѧوطي  
)13-24.(  

4  

I/O 
صعود 

لمبة /طلب
12   

CX1/4  

ON :  ينѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتيCX1/4 و 
CX1/12 24+ تساويVdc.  

OFF : ينѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧالفولتيCX1/4 و 
CX1/12 0 تساويVdc.  

تمثل ) I/O(المخرج  /إشارة المدخل 
صѧѧѧعود  للطѧѧѧابق  _ اللمبѧѧѧة/الطلѧѧѧب

 للتجميѧѧع الإختيѧѧاري الكامѧѧل أو 12
 20هبѧѧوط للطѧѧابق _ اللمبѧѧة/الطلѧѧب

للتجميѧѧѧѧѧѧع الإختيѧѧѧѧѧѧاري الهبѧѧѧѧѧѧوطي  
)13-24.(  
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5  

I/O 
صعود 

لمبة /طلب
13  

CX1/5  

ON :  ينѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتيCX1/5  و
CX1/12 24+ تساويVdc.  

OFF : ينѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧالفولتيCX1/5 و 
CX1/12 0 تساويVdc.  

تمثل ) I/O(المخرج  /إشارة المدخل 
صѧѧѧعود  للطѧѧѧابق  _ اللمبѧѧѧة/الطلѧѧѧب

 للتجميѧѧع الإختيѧѧاري الكامѧѧل أو 13
 21هبѧѧوط للطѧѧابق _ اللمبѧѧة/الطلѧѧب

للتجميѧѧѧѧѧѧع الإختيѧѧѧѧѧѧاري الهبѧѧѧѧѧѧوطي  
)13-24.(  

6  

I/O 
صعود 

لمبة /طلب
14  

CX1/6  

ON :  ينѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتيCX1/6 و 
CX1/12 24+ تساويVdc.  

OFF : ينѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧالفولتيCX1/6 و 
CX1/12 0 تساويVdc.  

تمثل ) I/O(المخرج  /إشارة المدخل 
صѧѧѧعود  للطѧѧѧابق  _ اللمبѧѧѧة/الطلѧѧѧب

 للتجميѧѧع الإختيѧѧاري الكامѧѧل أو 14
 22هبѧѧوط للطѧѧابق _ اللمبѧѧة/الطلѧѧب

للتجميѧѧѧѧѧѧع الإختيѧѧѧѧѧѧاري الهبѧѧѧѧѧѧوطي  
)13-24.(  

7  

I/O 
صعود 

لمبة /طلب
15  

CX1/7  

ON :  ينѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتيCX1/7 و 
CX1/12 24+ تساويVdc.  

OFF : ينѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧالفولتيCX1/7 و 
CX1/12 0 تساويVdc.  

تمثل ) I/O(المخرج  /إشارة المدخل 
صѧѧѧعود  للطѧѧѧابق  _ اللمبѧѧѧة/الطلѧѧѧب

 للتجميѧѧع الإختيѧѧاري الكامѧѧل أو 15
 23هبѧѧوط للطѧѧابق _ اللمبѧѧة/الطلѧѧب

للتجميѧѧѧѧѧѧع الإختيѧѧѧѧѧѧاري الهبѧѧѧѧѧѧوطي  
)13-24.(  

8  

I/O 
صعود 

لمبة /طلب
16  

CX1/8  

ON :  ينѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتيCX1/8 و 
CX1/12 24+ تساويVdc.  

OFF : ينѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧالفولتيCX1/8 و 
CX1/12 0 تساويVdc.  

تمثل ) I/O(المخرج  /إشارة المدخل 
صѧѧѧعود  للطѧѧѧابق  _ اللمبѧѧѧة/الطلѧѧѧب

 للتجميѧѧع الإختيѧѧاري الكامѧѧل أو 16
 24هبѧѧوط للطѧѧابق _ اللمبѧѧة/الطلѧѧب

تيѧѧѧѧѧѧاري الهبѧѧѧѧѧѧوطي  للتجميѧѧѧѧѧѧع الإخ
)13-24.(  

9  GND CX1/9  الطرف المشترك (نقطة تأريض   .نقطة التأريض
  ).للطلبات

10 GND CX1/10  نقطة التأريض .نقطة التأريض. 

11 GND CX1/11  نقطة التأريض .نقطة التأريض. 

12 +24Vdc CX1/12   الفولتية بينCX1/12 و CX1/9 
  .24Vdc+تساوي 

+24Vdc)  الطرف المشترك
  ).مباتلل
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  CX2هبوط   / موصل الطلبات الإضافية الخارجية  12.1.2
 

تѧѧستخدم لتѧѧسجيل الطلبѧѧات ) I/O(مخѧѧارج / آѧѧل إشѧѧارات هѧѧذا الموصѧѧل عبѧѧارة عѧѧن إشѧѧارات مѧѧداخل 
وأيضاً تشغيل لمبة بيѧان الطلѧب المѧسجل ، لمزيѧد مѧن التفاصѧيل حѧول                  ) هبوط(الإضافية الخارجية     

تجميѧع إختيѧاري آامѧل أو تجميѧع إختيѧاري           (بتجميع الطلبات   توصيل هذا الموصل تبعاً لنوع التحكم       
 في مخطط التوصيل ، ومعѧاني       15/16-12 و                 11/16الرجاء الرجوع للصفحات    ) هبوطي

  :الأطراف الإثنى عشر لهذا الموصل هي آالتالي
  

  الوصف  الحالة  التصنيف  الإشارة م.ر

1  
I/O هبوط 
لمبة /طلب

9  
CX2/1  

ON :  ينѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتيCX2/1 و 
CX2/12 24+ تساويVdc.  

OFF : ينѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧالفولتيCX2/1 و 
CX2/12 0 تساويVdc.  

تمثل ) I/O(المخرج  /إشارة المدخل 
 9صѧѧعود  للطѧѧابق _ اللمبѧѧة/الطلѧѧب

للتجميѧѧѧѧѧع الإختيѧѧѧѧѧاري الكامѧѧѧѧѧل أو   
 9هبѧѧѧوط للطѧѧѧابق _ اللمبѧѧѧة/الطلѧѧѧب

للتجميѧѧѧѧѧѧع الإختيѧѧѧѧѧѧاري الهبѧѧѧѧѧѧوطي  
)13-24.(  

2  
I/O هبوط 
لمبة /طلب

10  
CX2/2  

ON :  ينѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتيCX2/2 و 
CX2/12 24+ تساويVdc.  

OFF : ينѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧالفولتيCX2/2 و 
CX2/12 0 تساويVdc.  

تمثل ) I/O(المخرج  /إشارة المدخل 
صѧѧѧعود  للطѧѧѧابق  _ اللمبѧѧѧة/الطلѧѧѧب

 للتجميѧѧع الإختيѧѧاري الكامѧѧل أو 10
 10هبѧѧوط للطѧѧابق _ اللمبѧѧة/الطلѧѧب

-13(لتجميع الإختياري الهبѧوطي     
24.(  

3  
I/O هبوط 
مبة ل/طلب

11  
CX2/3  

ON :  ينѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتيCX2/3 و 
CX2/12 24+ تساويVdc.  

OFF : ينѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧالفولتيCX2/3 و 
CX2/12 0 تساويVdc.  

تمثل ) I/O(المخرج  /إشارة المدخل 
صѧѧѧعود  للطѧѧѧابق  _ اللمبѧѧѧة/الطلѧѧѧب

 للتجميѧѧع الإختيѧѧاري الكامѧѧل أو 11
 11هبѧѧوط للطѧѧابق _ اللمبѧѧة/الطلѧѧب

-13(لتجميع الإختياري الهبѧوطي     
24.(  

4  
I/O هبوط 
لمبة /طلب

12  
CX2/4  

ON :  ينѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتيCX2/4 و 
CX2/12 24+ تساويVdc.  

OFF : ينѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧالفولتيCX2/4 و 
CX2/12 0 تساويVdc.  

تمثل ) I/O(المخرج  /إشارة المدخل 
صѧѧѧعود  للطѧѧѧابق  _ اللمبѧѧѧة/الطلѧѧѧب

 للتجميѧѧع الإختيѧѧاري الكامѧѧل أو 12
 12هبѧѧوط للطѧѧابق _ اللمبѧѧة/الطلѧѧب

-13(الهبѧوطي   لتجميع الإختياري   
24.(  
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5  
I/O هبوط 
لمبة /طلب

13  
CX2/5  

ON :  ينѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتيCX2/5 و 
CX2/12 24+ تساويVdc.  

OFF : ينѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧالفولتيCX2/5 و 
CX2/12 0 تساويVdc.  

تمثل ) I/O(المخرج  /إشارة المدخل 
صѧѧѧعود  للطѧѧѧابق  _ اللمبѧѧѧة/الطلѧѧѧب

 للتجميѧѧع الإختيѧѧاري الكامѧѧل أو 13
 13هبѧѧوط للطѧѧابق _ اللمبѧѧة/الطلѧѧب

-13(لتجميع الإختياري الهبѧوطي     
24.(  

6  
I/O هبوط 
لمبة /طلب

14  
CX2/6  

ON :  ينѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتيCX2/6 و 
CX2/12 24+ تساويVdc.  

OFF : ينѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧالفولتيCX2/6 و 
CX2/12 0 تساويVdc.  

تمثل ) I/O(المخرج  /إشارة المدخل 
صѧѧѧعود  للطѧѧѧابق  _ اللمبѧѧѧة/الطلѧѧѧب

 للتجميѧѧع الإختيѧѧاري الكامѧѧل أو 14
 14هبѧѧوط للطѧѧابق _ بѧѧةاللم/الطلѧѧب

-13(لتجميع الإختياري الهبѧوطي     
24.(  

7  
I/O هبوط 
لمبة /طلب

15  
CX2/7  

ON :  ينѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتيCX2/7 و 
CX2/12 24+ تساويVdc.  

OFF : ينѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧالفولتيCX2/7 و 
CX2/12 0 تساويVdc.  

تمثل ) I/O(المخرج  /إشارة المدخل 
صѧѧѧعود  للطѧѧѧابق  _ اللمبѧѧѧة/الطلѧѧѧب

امѧѧل أو  للتجميѧѧع الإختيѧѧاري الك15
 15هبѧѧوط للطѧѧابق _ اللمبѧѧة/الطلѧѧب

-13(لتجميع الإختياري الهبѧوطي     
24.(  

8  
I/O هبوط 
لمبة /طلب

16  
CX2/8  

ON :  ينѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتيCX2/8 و 
CX2/12 24+ تساويVdc.  

OFF : ينѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧالفولتيCX2/8 و 
CX2/12 0 تساويVdc.  

تمثل ) I/O(المخرج  /إشارة المدخل 
صѧѧѧعود  للطѧѧѧابق  _ اللمبѧѧѧة/الطلѧѧѧب

ميѧѧع الإختيѧѧاري الكامѧѧل أو  للتج16
 16هبѧѧوط للطѧѧابق _ اللمبѧѧة/الطلѧѧب

-13(لتجميع الإختياري الهبѧوطي     
24.(  

9  GND CX2/9  أريض    .نقطة التأريضѧѧة تѧѧشترك  (نقطѧѧرف المѧѧالط
  ).للطلبات

10 GND CX2/10  نقطة التأريض .نقطة التأريض. 

11 GND CX2/11  نقطة التأريض .نقطة التأريض. 

12 +24Vdc CX2/12  ين    الѧفولتية بCX2/12  و CX2/9 
  .24Vdc+تساوي 

+24Vdc)   شتركѧѧѧѧѧѧѧѧرف المѧѧѧѧѧѧѧѧالط
  ).للمبات
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 CX3عربة   / موصل الطلبات الإضافية الداخلية  12.1.3
 

تѧѧستخدم لتѧѧسجيل الطلبѧѧات ) I/O(مخѧѧارج / آѧѧل إشѧѧارات هѧѧذا الموصѧѧل عبѧѧارة عѧѧن إشѧѧارات مѧѧداخل 
سجل ، لمزيѧد مѧن التفاصѧيل حѧول     وأيѧضاً تѧشغيل لمبѧة بيѧان الطلѧب المѧ           ) عربѧة (الإضافية الداخليѧة      

تجميѧع إختيѧاري آامѧل أو تجميѧع إختيѧاري           (توصيل هذا الموصل تبعاً لنوع التحكم بتجميع الطلبات         
 في مخطط التوصيل ، ومعѧاني       15/16-12 و                 11/16الرجاء الرجوع للصفحات    ) هبوطي

  :الأطراف الإثنى عشر لهذا الموصل هي آالتالي
  الوصف  الحالة  فالتصني  الإشارة م.ر

1  I/O عربة 
  CX3/1  9لمبة /طلب

ON :  ينѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتيCX3/1 و 
CX3/12 24+ تساويVdc.  

OFF : ينѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧالفولتيCX3/1 و 
CX3/12 0 تساويVdc.  

تمثѧѧѧѧل ) I/O(المخѧѧѧѧرج /إشѧѧѧѧارة المѧѧѧѧدخل 
 للتجميѧع   9عربѧة للطѧابق     _ اللمبѧة /الطلب

_ اللمبѧѧѧѧة/الإختيѧѧѧѧاري الكامѧѧѧѧل أو الطلѧѧѧѧب 
ع الإختيѧѧѧѧاري  للتجمي9ѧѧѧѧعربѧѧѧѧة للطѧѧѧѧابق  

  ).24-13(الهبوطي 

2  I/O عربة 
  CX3/2 10لمبة /طلب

ON :  ينѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتيCX3/2 و 
CX3/12 24+ تساويVdc.  

OFF : ينѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧالفولتيCX3/2 و 
CX3/12 0 تساويVdc.  

تمثѧѧѧѧل ) I/O(المخѧѧѧѧرج /إشѧѧѧѧارة المѧѧѧѧدخل 
 10عربѧѧѧѧѧѧة للطѧѧѧѧѧѧابق _ اللمبѧѧѧѧѧѧة/الطلѧѧѧѧѧѧب

للتجميѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧع الإختيѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧاري الكامѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧل أو 
 لتجميѧع   10 للطابق   عربة_ اللمبة/الطلب

  ).24-13(الإختياري الهبوطي 

3  I/O عربة 
  CX3/3 11لمبة /طلب

ON :  ينѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتيCX3/3 و 
CX3/12 24+ تساويVdc.  

OFF : ينѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧالفولتيCX3/3 و 
CX3/12 0 تساويVdc.  

تمثѧѧѧѧل ) I/O(المخѧѧѧѧرج /إشѧѧѧѧارة المѧѧѧѧدخل 
 11عربѧѧѧѧѧѧة للطѧѧѧѧѧѧابق _ اللمبѧѧѧѧѧѧة/الطلѧѧѧѧѧѧب

للتجميѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧع الإختيѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧاري الكامѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧل أو 
 لتجميѧع   11عربة للطابق   _ اللمبة/طلبال

  ).24-13(الإختياري الهبوطي 

4  I/O عربة 
  CX3/4 12لمبة /طلب

ON :  ينѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتيCX3/4 و 
CX3/12 24+ تساويVdc.  

OFF : ينѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧالفولتيCX3/4 و 
CX3/12 0 تساويVdc.  

تمثѧѧѧѧل ) I/O(المخѧѧѧѧرج /إشѧѧѧѧارة المѧѧѧѧدخل 
 12عربѧѧѧѧѧѧة للطѧѧѧѧѧѧابق _ اللمبѧѧѧѧѧѧة/الطلѧѧѧѧѧѧب

ѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧع الإختيѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧل أو للتجميѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧاري الكام
 لتجميѧع   12عربة للطابق   _ اللمبة/الطلب

  ).24-13(الإختياري الهبوطي 

5  I/O عربة 
  CX3/5 13لمبة /طلب

ON :  ينѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتيCX3/5 و 
CX3/12 24+ تساويVdc.  

OFF : ينѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧالفولتيCX3/5 و 
CX3/12 0 تساويVdc.  

تمثѧѧѧѧل ) I/O(المخѧѧѧѧرج /إشѧѧѧѧارة المѧѧѧѧدخل 
 13عربѧѧѧѧѧѧة للطѧѧѧѧѧѧابق _ اللمبѧѧѧѧѧѧة/الطلѧѧѧѧѧѧب

للتجميѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧع الإختيѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧاري الكامѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧل أو 
 لتجميѧع   13عربة للطابق   _ اللمبة/الطلب

  ).24-13(الإختياري الهبوطي 

6  I/O عربة 
  CX3/6 14لمبة /طلب

ON :  ينѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتيCX3/6 و 
CX3/12 24+ تساويVdc.  

OFF : ينѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧالفولتيCX3/6 و 
CX3/12 0 تساويVdc.  

تمثѧѧѧѧل ) I/O(المخѧѧѧѧرج /إشѧѧѧѧارة المѧѧѧѧدخل 
 14عربѧѧѧѧѧѧة للطѧѧѧѧѧѧابق _ ةاللمبѧѧѧѧѧѧ/الطلѧѧѧѧѧѧب

للتجميѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧع الإختيѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧاري الكامѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧل أو 
 لتجميѧع   14عربة للطابق   _ اللمبة/الطلب

  ).24-13(الإختياري الهبوطي 
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7  
I/O عربة 
لمبة /طلب

15  
CX3/7  

ON :  ينѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتيCX3/7 و 
CX3/12 24+ تساويVdc.  

OFF : ينѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧالفولتيCX3/7 و 
CX3/12 0 تساويVdc.  

تمثل ) I/O(المخرج  /إشارة المدخل 
 15عربѧѧة للطѧѧابق _ اللمبѧѧة/الطلѧѧب

للتجميѧѧѧѧѧع الإختيѧѧѧѧѧاري الكامѧѧѧѧѧل أو   
 15عربѧѧة للطѧѧابق _ اللمبѧѧة/الطلѧѧب

-13(لتجميع الإختياري الهبѧوطي     
24.(  

8  
I/O عربة 
لمبة /طلب

16  
CX3/8  

ON :  ينѧѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧѧالفولتيCX3/8 و 
CX3/12 24+ تساويVdc.  

OFF : ينѧѧѧѧѧة بѧѧѧѧѧالفولتيCX3/8 و 
CX3/12 0 تساويVdc.  

تمثل ) I/O(المخرج  /مدخلإشارة ال 
 16عربѧѧة للطѧѧابق _ اللمبѧѧة/الطلѧѧب

للتجميѧѧѧѧѧع الإختيѧѧѧѧѧاري الكامѧѧѧѧѧل أو   
 16عربѧѧة للطѧѧابق _ اللمبѧѧة/الطلѧѧب

-13(لتجميع الإختياري الهبѧوطي     
24.(  

9  GND CX3/9  أريض    .نقطة التأريضѧѧة تѧѧشترك  (نقطѧѧرف المѧѧالط
  ).للطلبات

10 GND CX3/10  نقطة التأريض .نقطة التأريض. 

11 GND CX3/11  نقطة التأريض .نقطة التأريض. 

12 +24Vdc CX3/12      ينѧالفولتية بCX3/12  و CX3/9 
  .24Vdc+تساوي 

+24Vdc)   شتركѧѧѧѧѧѧѧѧرف المѧѧѧѧѧѧѧѧالط
  ).للمبات
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 بيان الديودات الضوئية على لوحة الطلبات الإضافية 12.2
 

ت تحتѧѧوي علѧѧى عѧѧدد مѧѧن الѧѧديودات الѧѧضوئية صѧѧممت لبيѧѧان حالѧѧة الطلبѧѧا   لوحѧѧة الطلبѧѧات الإضѧѧافية  
صعود، الجدول التѧالي يѧشرح بالتفѧصيل      /عربة ، و حالة الطلبات الخارجية نزول      /الإضافية الداخلية 

معنى آل ديود ضوئي ، يفضل بشدة قراءة وفهم معنى آل ديود ضوئي لأن هذا سيبسط مѧن عمليѧة     
،  يѧستخدم لتѧسمية الѧديودات    Lتصحيح الأخطاء وعلاج المشاآل التي للمѧستخدم خبѧرة بهѧا ، الرمѧز      

 ، آѧل    11العربѧة للطѧابق     /الطلѧب الѧداخلي     ويبѧين  3 يعني الديود الضوئي رقم      L3على سبيل المثال    
الѧѧديودات يѧѧم تمييزهѧѧا بدقѧѧة علѧѧى لوحѧѧة الطلبѧѧات الإضѧѧافية مѧѧن أجѧѧل جعѧѧل المѧѧستخدم فѧѧي التمييѧѧز         

  .والمطابقة
 

تسمية الديود   حالة الديود الضوئي ومعناه
 الضوئي

 L1  . تم تسجيله9 العربة للطابق/الطلب الداخلي
 L2  . تم تسجيله10العربة للطابق /الطلب الداخلي
 L3  . تم تسجيله11العربة للطابق /الطلب الداخلي
 L4  . تم تسجيله12العربة للطابق /الطلب الداخلي
 L5  . تم تسجيله13العربة للطابق /الطلب الداخلي
 L6  . تم تسجيله14العربة للطابق /الطلب الداخلي

 L7  . تم تسجيله15العربة للطابق /داخليالطلب ال
 L8  . تم تسجيله16العربة للطابق /الطلب الداخلي
 L9  . تم تسجيله9هبوط للطابق /الطلب الخارجي
 L10 . تم تسجيله10هبوط للطابق /الطلب الخارجي
 L11 . تم تسجيله11هبوط للطابق /الطلب الخارجي
 L12 . تم تسجيله12هبوط للطابق /الطلب الخارجي
 L13 . تم تسجيله13هبوط للطابق /الطلب الخارجي
 L14 . تم تسجيله14هبوط للطابق /الطلب الخارجي
 L15 . تم تسجيله15هبوط للطابق /الطلب الخارجي
 L16 . تم تسجيله16هبوط للطابق /الطلب الخارجي
 L17  . تم تسجيله9صعود للطابق /الطلب الخارجي
 تم 10 صعود للطابق/ الطلب الخارجي

 L18  .تسجيله

 تم 11صعود للطابق / الطلب الخارجي
 L19  .تسجيله

 تم 12صعود للطابق / الطلب الخارجي
 L20  .تسجيله

 تم 13صعود للطابق / الطلب الخارجي
 L21  .تسجيله

 تم 14صعود للطابق / الطلب الخارجي
 L22  .تسجيله

 تم 15صعود للطابق / الطلب الخارجي
 L23  .تسجيله

 تم 16صعود للطابق / الخارجيالطلب 
 L24  .تسجيله



UIC Installation manual Rev 2.4 03/03/2008 
Palestine Industrial Establishment for 
 Automation and Electronic Control  

72 

  

 )إختياري(لوحة الصوت  13
 

لوحة الѧصوت هѧي     .  لتكون قادرة على التعامل مع لوحة الصوت       ®UICتم تصميم اللوحة الرئيسية     
لوحѧѧة إضѧѧافية يѧѧتم وضѧѧعها لإضѧѧافة خيѧѧار الѧѧصوت للإعѧѧلام عѧѧن وصѧѧول المѧѧصعد للطوابѧѧق و عѧѧن   

د وجود الحمولة الكاملة، و ذلك باستخدام الكلام و ليس فقѧط       الحمولة الزائدة في حال حصولها و عن      
 عن طريق الموصѧل     UICيتم وصل لوحة الصوت مع اللوحة الرئيسية         . gongباستخدام جرس ال  

JP8بينما يتم وصل السماعة مع لوحة الصوت عن طريق موصل .  على اللوحة الرئيسيةJP2.  
 :JP2وصف الموصل  13.1

 

  الوصف  الحالة  التصنيف  الإشارة م.ر

سѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧماعة   1
(+)  JP2/1 

-(سѧѧѧماعة   2
(  JP2/2 

 , 2W(القدرة على تشغيل سѧماعة    طرفا مشغل السماعة
8Ω.(  

4  GND JP2/4 نقطة التأريض .نقطة التأريض. 

5  +5Vdc JP2/5  الفولتية بينJP2/5 و  ,JP2/4 
JP2/6 5+ تساويVdc.  

+5Vdc  

6  GND JP2/6 نقطة التأريض .نقطة التأريض. 




